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1 Einleitung

1.1 Bestehende Anlagen am Standort Diirnrohr

Der Standort Dirnrohr besteht bereits jetzt aus einem Cluster an Anlagen, welche zur Erreichung der
Ziele des EU-Green Deal beitragen. Der europdische Griine Deal ist ein Paket politischer Initiativen, mit
dem die EU auf den Weg gebracht werden soll, einen griinen Wandel zu vollziehen, um schlieilich ihr
Ziel zu erreichen, bis 2050 klimaneutral zu werden.

Der bestehende Anlagenverbund umfasst Projekte der Kreislaufwirtschaft und Energieversorgung:

e MVA Dirnrohr (Kreislaufwirtschaft): Die thermische Abfallverwertungsanlage der EVN
Warmekraftwerke GmbH gewahrleistet im Sinne einer nachhaltigen Kreislaufwirtschaft die
thermische Verwertung von insbesondere Siedlungsabfallen und dhnlichen Gewerbeabfillen mit
einer Gesamtkapazitdt von ca. 525.000 t/a.

e EVZ1und2 (Fernwdrme und Strom): Der dabei erzeugte Dampf wird unter Ausnutzung von
Synergieeffekten in den ebenfalls von der EVN Warmekraftwerke GmbH betriebenen
Energieverwertungszentralen 1 und 2 (EVZ 1 und EVZ 2) verwertet. Innerhalb dieses
Anlagenverbundes wird iber die EVZ 1 Strom erzeugt. Uber die EVZ 2 wird die
Fernwarmeerzeugung fiir St. Polten und Zwentendorf sichergestellt. In untergeordneter
Funktion kann Gber die EVZ 2 im Bedarfsfall auch Strom erzeugt werden.

e Dampfleitung (Versorgung AGRANA): Dariiber hinaus wird Gber die Dampfschiene am Standort
Dirnrohr und die daran anschlieBende Dampfleitung Prozessdampf flr die Bioethanolanlage der
AGRANA in Pischelsdorf zur Verfiigung gestellt.

e Vorschaltanlage (Kreislaufwirtschaft): Die Vorschaltanlage der EVN Warmekraftwerke GmbH
sieht die thermische Verwertung von biogenen Abfallen und Schlammen mit einer Kapazitat von
30.000 t/a vor. Die gewonnene Energie wird wiederum in den Energieverbund am Standort
Dirnrohr eingespeist.

e PV-Anlage (erneuerbare Energie): Die Photovoltaikanlage der evn naturkraft
Erzeugungsgesellschaft m.b.H. wird auf dem Areal des KW Dirnrohr errichtet und wird den CO2-
neutral erzeugten Strom in das 6ffentliche Stromnetz einspeisen.

1.2 Geplante Erweiterungen am Standort

Dieser Anlagenverbund soll nun durch zwei Vorhaben ergédnzt werden, die ebenfalls einen Beitrag zur
Erreichung der Ziele des EU-Green Deal leisten sollen:

e  Wirbelschichtofen Dirnrohr (WSO)
Thermische Verwertung von Klarschlammen — Schaffung der Moglichkeit zur
Phosphorriickgewinnung

Die EVN Warmekraftwerke GmbH beabsichtigt auf dem Areal des KW Dirnrohr die Umsetzung einer
Monoverbrennung von Klarschlamm, um damit die Grundlage fiir die den Zielen der Kreislaufwirtschaft
entsprechende Phosphorriickgewinnung aus der Verbrennungsasche zu schaffen. Beabsichtigt ist eine
Klarschlammbehandlung mittels stationarer Wirbelschichtanlage fiir eine Jahreskapazitat von

ca. 140.000 t Klarschlamm (20 — 30 %TS; das entspricht ca. 35.000 t als Trockenmasse TM). Die
gewonnene Energie wird wiederum in den Energieverbund am Standort Diirnrohr eingespeist.

e Solo-Gasturbinen Netzstabilitat (SGT)
Schnellstartende Solo-Gasturbinen zur Sicherstellung der elektrischen Stromversorgung

Die EVN Warmekraftwerke GmbH beabsichtigt ebenfalls am Areal des KW Dirnrohr die Errichtung einer
Anlage mit zwei schnellstartenden Solo-Gasturbinen mit einer Brennstoffwarmeleistung von insgesamt
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> 200 MW. Diese Anlage dient zur Netzstlitzung im Fall von Netzfrequenzschwankungen und im Falle
eines Uberregionalen Stromausfalles (Black-out) zum Wiederaufbau des Stromnetzes. Die Anlage leistet
damit einen wichtigen Beitrag zur Sicherstellung der Stromversorgung in Niederdsterreich.

Im vorliegenden Dokument wird nun der Wirbelschichtofen zur Verbrennung von Kldarschlamm und

anderen phosphorhaltigen Abféllen flr die Herstellung einer Asche zur Phosphorriickgewinnung (WSO)
betrachtet.

2 Beschreibung des Standortes (WSO)

Die Wirbelschichtofenanlage (WSO) soll im Ostlichen Teil des Kraftwerksgelandes des Warmekraftwerks
Dirnrohr am Standort der ehemaligen Kohlehalden (siehe Abbildung 1) errichtet werden.

/ /

// Krattwerlls MVA Durnrohr
Dan;@hr

Projekt

Abbildung 1: Lageplan, Betriebsgeldnde

Abbildung 2: 3 D Ansicht des geplanten Wirbelschichtofens Diirnrohr
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2.1 Angaben zum Bauplatz

Tabelle 1: Derzeitige Fldchennutzung
Auszug aus dem Grundbuch:
Grundsticksnummer 502/2
Katastralgemeinde KG Erpersdorf (20121)
Gemeindegebiet Marktgemeinde Zwentendorf an der Donau
Bezirksgericht Tulln
Bundesland Niederdsterreich
Grundstucksflache 1.022.373 m?

Dieses Grundsttick ist zu je 50% im Besitz von EVN AG, EVN Platz, 2344 Maria Enzersdorf und VERBUND
Thermal Power GmbH & Co KG, (Fn 220426g), AnkerstraRe 6, 8054 Graz.

EVN Warmekraftwerke GmbH ist laut Eintragung im Grundbuch FruchtgenuBberechtigter.

Aus diesem Grund ist EVN Warmekraftwerke GmbH als Konsenswerberin Gber die Parz. Nr. 502/2, KG
Erpersdorf verfligungsberechtigt.

Im Flachenwidmungsplan der Marktgemeinde Zwentendorf ist das Grundstlick als Bauland
Industriegebiet Bl ausgewiesen.

Das Anlagennull des KW Dirnrohr wurde mit 184,0 mUA festgelegt.

Aus Griinden des Hochwasserschutzes wird als Hohe der FuRbodenoberkante vom Anlagengebdude und
damit als neues Anlagennull fiir das Projekt WSOD, 185.00 mUA gewahlt.

Laut O-NORM B 1998-1 liegt das Geldnde in der Erdbebenzone 2, Bedeutungskategorie I.
2.2 Zweck der Anlage

Die geplante Wirbelschicht-Verbrennungsanlage zur Behandlung von Klarschlammen und anderen
Abfallen soll errichtet werden, um einen Grof3teil der in Niederosterreich anfallenden Klarschlammenge
(ca. 80-100%) zur Herstellung von Ausgangsstoffen zur Phosphorriickgewinnung thermisch zu
verwerten.

2.3 Betriebszeiten Wirbelschichtverbrennung

Allgemeine Betriebszeiten:

Montag — Sonntag: 00:00 —24:00 Uhr
Zulieferungs- und Entsorgungstatigkeiten:

Montag — Freitag: 06:00 bis 18:00 Uhr

Samstag: 06:00 bis 12:00 Uhr (bei Bedarf)
Interne Containermanipulation mit LKW:

Montag — Freitag: 06:00 bis 22:00 Uhr

Samstag: 06:00 bis 12:00 Uhr (bei Bedarf)

EVN Warmekraftwerke GmbH
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3 Angaben zu den beantragten Einsatzstoffen

3.1 Kommunale Klarschlamme

In nachstehender Tabelle sind die Klarschlammarten zusammengefasst, die gemaR der
Abfallverbrennungsverordnung 2024 (AVV 2024)* und dem OWAV-Expertenpapier ,Verwendung von
kommunalem Abwasser und Klarschlamm zur Herstellung von Rohstoffen fiir EU-Diingeprodukte”
vorgesehen sind.

* AVV 2024: Verordnung der Bundesministerin fiir Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitdt, Innovation und
Technologie, des Bundesministers fiir Arbeit und Wirtschaft und des Bundesministers fiir Land- und Forstwirtschaft,
Regionen und Wasserwirtschaft iiber die Verbrennung von Abfdllen (Abfallverbrennungsverordnung 2024 — AVV
2024), BGBI. I Nr. 118/2024

Die thermische Verwertung der Klarschlammarten in dem geplanten Wirbelschichtofen ermoglicht in
weiterer Folge eine Riickgewinnung des Phosphors aus der dabei entstehenden Klarschlammasche.

Tabelle 2: Kldrschlammarten zur thermischen Verwertung im WSO (gemdf3 AVV 2024 und OWAV-
Expertenpapier ,Verwendung von kommunalem Abwasser und Kldrschlamm zur Herstellung
von Rohstoffen fiir EU-Diingeprodukte”)

Abfallcode Sp g Abfallart Bezeichnung Behandlungsverfahren
bkl Behandlung
lagerung

94301 Vorklarschlamm R13 /D15 R1/D10

Uberschussschlamm aus der biologischen

94302 Abwasserbehandlung R13/D15 R1/D10
94501 Anaerob stabilisierter Schlamm (Faulschlamm) R13 /D15 R1/D10
94502 Anaerob stabilisierter Schlamm R13 /D15 R1/D10

3.2 Andere Abfallarten

GemaR des OWAV-Expertenpapiers aus dem Jahr 2022 ,,Verwendung von kommunalem Abwasser und
Klarschlamm zur Herstellung von Rohstoffen fir EU-Dingeprodukte” kann kommunaler Klarschlamm
mit weiteren Abfallen oder anderen Brennstoffen verbrannt werden. Aus Sicht der spateren
Rickgewinnung von Nahrstoffen - insbesondere von Phosphor - ist darauf zu achten, dass es dadurch zu
keiner Verdlinnung der Nahrstoffe durch eine gleichzeitige Verbrennung von aschereichen, aber
nahrstoffarmen Materialien kommt.

Im dem genannten Expertenpapier wird empfohlen, dass der Kldarschlamm mehr als 50 Masse-% des
Inputs in die Verbrennungsanlage betragt, um den Phosphorgehalt in der Verbrennungsasche maoglichst
nicht zu verdiinnen und um sicherzustellen, dass die entstehende Verbrennungsasche der SN 31318
»Asche aus der Verbrennung von kommunalem Klarschlamm® zugeordnet werden kann.

In nachstehender Tabelle sind die Abfallarten zusammengefasst, die gemalk dem oben genannten
Expertenpapier bis zu einem Ausmal von 49 Masse% eingesetzt werden kdnnen.
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Tabelle 3: Andere Abfallarten zur thermischen Verwertung im WSO (gemdfs OWAV-Expertenpapier aus
dem Jahr 2022 ,,Verwendung von kommunalem Abwasser und Kldrschlamm zur Herstellung
von Rohstoffen fiir EU-Diingeprodukte”)

Abfallcode Sp g | Abfallart Bezeichnung Behandlungsverfahren
ATIEE S Behandlung
lagerung

11102 Uberlagerte Lebensmittel R13 /D15 R1/D10

11103 Spelze, Spelzen- und Getreidestaub R13 / D15 R1/D10

11104 Wiurzmittelruckstande R13 /D15 R1/D10

11110 Melasse R13 /D15 R1/D10

11112 Ribenschnitzel, Ribenschwanze R13 /D15 R1/D10

11114 sonstige schlammférmige Nahrungsmittelabfille R13 /D15 R1/D10

11115 RUcksténd'e aus der Konserven- und Tiefkihlfabrikation R13 /D15 R1/D10

(Fleisch, Fisch)
11117 RUcksténde"aus dgr Konserven- und Tiefkiihlfabrikation R13 /D15 R1/D10
(Obst, Gemiise, Pilze)

11401 Uberlagerte Genussmittel R13 /D15 R1/D10

11402 Tabakstaub, Tabakgrus, Tabakrippen R13 /D15 R1/D10

11404 Malztreber, Malzkeime, Malzstaub R13 /D15 R1/D10

11405 Hopfentreber R13 /D15 R1/D10

11406 Ausputz- und Schwimmgerste R13 /D15 R1/D10

11407 Obst-, Getreide- und Kartoffelschlempe R13 /D15 R1/D10

11411 Trub und Schlamm aus Brauereien R13 /D15 R1/D10

11413 Schlamm aus der Weinbereitung R13 /D15 R1/D10

11414 Schlamm aus Brennereien R13 /D15 R1/D10

11415 Trester R13 /D15 R1/D10

11416 FabrikajcionstUcks_t.énde von Kaffee (zB Rostgut und R13 /D15 R1/D10

Extraktionsriickstande)

11417 Fabrikationsriickstande von Tee R13 /D15 R1/D10

11418 Fabrikationsriickstande von Kakao R13 /D15 R1/D10

11419 Hefe oder hefedhnliche Riickstande R13 /D15 R1/D10

11421 Spul- unfj Waschwasser rTlit schadlichen R13 /D15 R1/D10

Verunreinigungen, organisch belastet

11422 Schlamm aus der Tabakverarbeitung R13 /D15 R1/D10

11423 Ruckstdande und Abfalle aus der Fruchtsaftproduktion R13 /D15 R1/D10

11701 Futtermittel R13 /D15 R1/D10

11702 Uberlagerte Futtermittel R13 /D15 R1/D10

12101 Olsaatenriickstinde R13 /D15 R1/D10

12102 verdorbene Pflanzendle R13 /D15 R1/D10

12301 Wachse (pflanzliche und tierische) R13 /D15 R1/D10

12303 88 Ziehmittelrickstande R13 /D15 R1/D10

12304 88 Fettsaurertickstande (pflanzliche und tierische) R13 /D15 R1/D10

12501 Inhalt von Fettabscheidern R13 /D15 R1/D10

12503 Ol-, Fett- und Wachsemulsionen R13 /D15 R1/D10

12601 88 Schmier- und Hydraulikole, mineraldlfrei R13 /D15 R1/D10

12702 Schlamm aus der Speisefettproduktio R13 /D15 R1/D10

12703 Schlamm aus der Speise6lproduktion R13 /D15 R1/D10

12704 Zentrifugenschlamm R13 /D15 R1/D10

12901 Bleicherde, 6lhaltig R13 /D15 R1/D10

17101 Rinde aus der Be- und Verarbeitung R13 /D15 R1/D10

17104 Holzschleifstaube und —schlamme R13 /D15 R1/D10

17104 1 :g:zschleifstéube und —schlamme, (aus) behandeltes(m) R13 /D15 R1/D10

EVN Warmekraftwerke GmbH
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Abfallcode Sp g | Abfallart Bezeichnung Behandlungsverfahren
ARSI Behandlung
lagerung
Holzschleifstaube und —schlamme, (aus) nachweislich
17104 2 ausschlieflich mechanisch behandeltes(m) Holz R13/D15 R1/D10
Holzschleifstaube und —schlamme, (aus) behandeltes(m)
17104 3 Holz, schadstofffrei R13/D15 R1/D10
17114 Staub und Schlamm aus der Spanplattenherstellung R13 /D15 R1/D10
17201 Holzemballagen und Holzabfalle, nicht verunreinigt R13 /D15 R1/D10
17201 1 Holzemballagen und Holzabfalle, nicht verunreinigt; (aus) R13 /D15 R1/D10
behandeltes(m) Holz
Holzemballagen und Holzabfalle, nicht verunreinigt; (aus)
17201 3 behandeltes(m) Holz, schadstofffrei R13/D15 R1/D10
17202 Bau- und Abbruchholz R13 /D15 R1/D10
17202 1 Bau- und Abbruchholz; (aus) behandeltes(m) Holz R13 /D15 R1/D10
17202 3 Bau- und Abb'ruchholz; (aus) behandeltes(m) Holz, R13 /D15 R1/D10
schadstofffrei
Sagemehl und Sagespane, durch organische Chemikalien
17211 (zB ausgehartete Lacke, organische Beschichtungen) R13 /D15 R1/D10
verunreinigt, ohne gefahrenrelevante Eigenschaften
17218 Holzat.)falle, orgar.nsch behandelt (zB ausgehartete Lacke, R13 /D15 R1/D10
organische Beschichtungen)
18101 Rickstande aus der Zellstoffherstellung R13 /D15 R1/D10
Holzasche, Strohasche (Pflanzenasche)”, eingeschrankt
31306 auf Ruckstande von Holzvergasungsanlagen, die Biomasse | R13 /D15 R1/D10
und keine Abfille einsetzen
91301 Garrickstande aus der anaeroben Abfallbehandlung R13 /D15 R1/D10
91306 organische Sortierreste (zB Siebulberlauf, Holz) R13 /D15 R1/D10
Garten- und Parkabfalle sowie sonstige biogene Abfille,
91701 die nicht den Anforderungen der Kompostverordnung R13 /D15 R1/D10
idgF entsprechen
Rickstdande aus der Gewasserreinigung (Bachabkehr-,
94901 Abméh- und Abfischgut) R13/D15 R1/D10
EVN Warmekraftwerke GmbH
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4 Anlagenbeschreibung

4.1 Hauptbestandteile der Anlage und VerfahrensflieRbild (schematisch)

Die Anlage besteht im Wesentlichen aus den Bereichen:

— Klarschlamm- und Abfallannahme und Zwischenlagerung
— Transport der Brennstoffe zum Trockner

— Trocknung

— Behandlung der Briiden aus dem Trockner

— Transport der Brennstoffe zum Wirbelschichtofen

— Wirbelschichtofen mit Abhitzekessel

— Wasser-Dampf Kreislauf

— Ascheabscheidung

— Abgasreinigungsanlage

— Nebenanlagen zur Versorgung mit Betriebsmitteln / Entsorgung von Riickstanden
— Elektrische Mess-, Steuer- und Regelungstechnik (EMSR)

In den folgenden Kapiteln findet sich ein Anlagenschema und in weiterer Folge werden die
Hauptbestandteile detaillierter beschrieben und die Umsetzung des Durchfihrungsbeschlusses (EU)
2019/2010 der Kommission vom 12. November 2019 (L312/55) iber Schlussfolgerungen zu den besten
verfugbaren Techniken (BVT) gemaR der Richtlinie 2010/75/ EU des Europaischen Parlaments und des
Rates in Bezug auf die Abfallverbrennung im Projekt erlautert.

Die Anlage wird so errichtet und ausgestattet, dass

— die Auslegung der Anlagen entsprechend der physikalischen / chemischen Beanspruchung erfolgt,

— die Anlagenteile mit messtechnischen Einrichtungen ausgeristet wird, damit Abweichungen vom
Normalbetrieb bzw. Stérungen zeitnah erkannt werden kénnen,

— die Anlage im Fall von Stérungen automatisch gefahrlos in einen sicheren Betriebszustand
gebracht wird,

Es wird eine Gefahren- und Risikoanalyse unter Anwendung systematischer Verfahren und anerkannter
Methoden durchgefiihrt. Dabei erfolgen eine Ermittlung und Bestimmung

— der Gefahren und der gefahrbringenden Ereignisse des Prozesses und der zugehdrigen
Betriebsmittel,

— der Ereigniskette, die zu einem gefahrbringenden Ereignis flihren kann,

— des damit verbundenen Prozessrisikos,

— aller Anforderungen zur Risikominderung,

— die erforderlichen Sicherheitsfunktionen, um die notwendige Risikominderung zu erreichen sowie

— eine Einstufung der erforderlichen Zuverlassigkeit der Sicherheitsfunktionen (SIL-Einstufung).
Konformitdtserklarung
Die relevanten Konformitatserklarungen (Druckgeraterichtlinie, Maschinenrichtlinie,
Niederspannungsrichtlinie, Elektromagnetische Vertraglichkeit, ATEX, usw.) inkl. aller daftr
notwendigen Beschreibungen und Analysen werden im Zuge der Errichtung erstellt und danach zu einer
Konformitatserklarung fir die gesamte Anlage zusammengefasst. Je nach Losaufteilung werden die

notwendigen Dokumente von EVN oder einem der betreffenden Auftragnehmer erstellt. Die EVN tritt
daher als Inverkehrbringer fir die Gesamtanlage auf.

EVN Warmekraftwerke GmbH
Abteilung Anlagentechnik 12/74



Dok.Nr.: WSO_xxx_MDB_160_001_01 E VN
Titel: Anlagen- und Verfahrensbeschreibung
Anforderungen aus der Maschinensicherheitsverordnung (MSV 2010)

Die Anforderungen aus der MSV 2010 werden in der Ausfiihrungsplanung des Projektes bertcksichtigt.

Aktuell konnen die Grenzen der einzelnen Maschinen nicht festgelegt werden, da zwar die
Maschinen/Anlagenteile definiert sind aber noch keine Entscheidung beztiglich der einzelnen Lose bzw.
Liefer- und Leistungsgrenzen bestimmt worden ist.

Die Maschinen/Anlagenteile werden, wenn sie nach der positiv beurteilten UVP in der definitiven
Projektplanungsphase konkretisiert werden, dem Stand der Technik und Wissenschaft sowie den
geltenden gesetzlichen und normativen Regelungen geplant und (nach entsprechender Genehmigung)
beschafft.

Selbstverstandlich sind alle Maschinen/Anlagenteile, sofern gesetzlich erforderlich, mit dem
entsprechenden CE-Konformitatserklarungen und — Kennzeichen zu versehen.

Die gesamte verkettete Anlage wird im Anschluss einer Gesamtkonformitatsprifung und — Erklarung
unterzogen und in Folge diese erklart.

EVN Warmekraftwerke GmbH
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@ Klarschiammannahme
(2)Kiarschiammiagerung

@ Trockenschlammlagerung

(@) Kidrschlammtrocknung

@ Stationarer Wirbelschichtofen
(&) Abhitzekessel

@ Flugasche Vorabscheidung

2 stufige nasse Rauchgaswasche
(3)Reaktor, Trockensorption
Sorptionsfilter

(1) SCR - Entstickung

@ Kamin, Emissionsmessstation
@ Aschelogistik

Riickstandslogistik

@ Warmeknoten Diirnrohr
(Mullverbrennung, Kraftwerk)

—— MD Dampf
——— ND Dampf
Speisew.
~——— Bruden
Verbrennungsiuft
== Rauchgas
Erdgas
Klarschlamm
- Asche | Ruckstande
Kalkhydrat
——— Aktivkohle
~—— Ammoniakwasser

——— Wascherwasser

Abbildung 3: Schematische Darstellung der geplanten Anlage

EVN Warmekraftwerke GmbH
Abteilung Anlagentechnik 14/74



Dok.Nr.: WSO_xxx_MDB_160_001_01 E VN
Titel:  Anlagen- und Verfahrensbeschreibung
4.2 Klarschlammannahme und Zwischenlagerung

4.2.1 Annahme mechanisch entwasserter Kldrschlamm (Silo 1 und 2)

Mechanisch entwasserter Klarschlamm wird mit einem verschlossenen LKW-Muldenfahrzeug oder in
einem verschlossenen Container angeliefert. Der Klarschlamm wird direkt in eine der beiden
Abwurfstellen entladen. Die Annahme von entwdassertem Klarschlamm ist zweimal baugleich ausgefiihrt.
Die Klarschlammannahme ist so konzipiert, dass im Falle von Wartungs- und Reparaturarbeiten die
komplette Anliefermenge Gber eine Abwurfstelle angenommen werden kann.

Wenn kein Kldarschlamm angeliefert wird, werden die Abwurfstellen mit hydraulisch betriebenen
Klappen verschlossen, um die Geruchsbeldstigung in der Umgebung zu minimieren.

Die Abwurfstellen selbst — sowie die komplette LKW-Entladung — sind vollstandig eingehaust. Nachdem
der LKW riickwérts in die Entladehalle gefahren ist, werden die Rolltore geschlossen. Nach dem Offnen
der Mulden oder Container und dem Offnen der hydraulisch gesteuerten Klappen zum Annahmebunker
wird mit der eigentlichen Entladung begonnen. Bei Betrieb der Anlage wird die Luft aus der Entladehalle
fir den Verbrennungsvorgang genutzt, somit kommt es hier zu keiner Geruchsbelastigung.

Bei einem Anlagenstillstand kann keine Verbrennungsluft abgesaugt werden. Daher erfolgt in den
Revisionszeiten keine Anlieferung, um eine Geruchsbeldstigung zu vermeiden.

Der entwasserte Klarschlamm wird durch einen Grobteilabscheider in einen Klarschlamm-
Annahmebunker abgeladen. Aus dem Annahmebunker wird der angelieferte Klarschlamm mit einem
hydraulisch angetriebenen Gleitrahmen in eine Austragsschnecke ausgetragen. Eine Dickstoffpumpe
befordert den Klarschlamm Gber einen weiteren Storstoffabscheider in einen der beiden
Klarschlammsilos (Silo 1 bzw. Silo 2). Jeder Klarschlammsilo kann von jedem der beiden Klarschlamm-
Annahmebunker befillt werden.

Der angelieferte, mechanisch entwasserte Klarschlamm kann unter anderem auch durch Bildung von
Faulgasen zu Geruchsbeldstigung im Bereich der Entladung bzw. Lagerung fihren. Zur Minderung der
Geruchbelastung ist eine Absauganlage vorgesehen. Folgende Absaugstellen sind vorgesehen:

— Klarschlamm-Entladung
Absaugung der im Bereich der Anlieferung bzw. Entladung durch Anlieferfahrzeuge /
Anliefercontainer entstehenden, geruchsbeladenen Abluft.

— Klarschlamm-Silos
Der Austritt von geruchsbeladenen Gasen kann durch die Erwdarmung der Klarschlamm-Lagersilos
von auBen (z.B. Sonneneinstrahlung) bzw. durch die Befiillvorgdange des Klarschlamm-Lagersilos
entstehen. Dies wird durch Absaugung der Luft oberhalb des gelagerten Klarschlamms vermieden.

Durch die Absaugung von geruchsbelasteter Luft und Forderung in die laufende Verbrennungsanlage ist
sichergestellt, dass eine gegebenenfalls entstehende Geruchsbelastung durch Faulgas weitestgehend
minimiert wird.

Die Abluft aus den Klarschlamm-Silos (Silo 1 und Silo 2) wird dabei wahrend des Anlagenbetriebes mit
einem ca. zweifachen Luftwechsel pro Stunde bzw. aus der Anlieferhalle (Entladehalle) mit einem ca.
dreifachen Luftwechsel pro Stunde abgesaugt.

Ermittlung der Luftwechselrate fir den durchschnittlich erwarteten Betriebsfall (100 % Betriebspunkt
B_GP):

Gesamtverbrennungsluftmenge am 100 % Betriebspunkt B_GP = 16.884 Nm3/h
(siehe Stoffstromliste_WaDa_B-GP_TS=25vH, Dokument 140 _WSO_xxx_MED 202 _002_04)

Silovolumen 1.000m3/h x 2 Stlick Silos x 2-fachen Luftwechsel = 4.000 Nm3/h

EVN Warmekraftwerke GmbH
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Anlieferhallen bzw. Entladehallenvolumen = 4.218 m?

16.884 Nm3/h —4.000 Nm3/h = 12.884 Nm3/h / 4.218 m3 = 3,05-facher Luftwechsel in der Anlieferhalle

Wahrend eines Stillstandes der Klarschlammverbrennungsanlage steht die Verbrennungsluft-Absaugung
nicht zur Verflgung. Geplante Revisionsstillstainde dauern ca. 20 Tage im Jahr. Zur Vorbereitung dieser
Stillstande werden die Klarschlamm-Lagersilos (Silo 1 und 2) weitgehend entleert. Die Klarschlamm-
Lagersilos konnen bei Revisionsstillstanden jeweils mittels separater mechanischer Entliftung tiber
einen Aktivkohlefilter (zur Vermeidung von Geruchsemissionen) ins Freie entliiftet werden. Der
Klarschlamm-Annahmebunker wird jeweils direkt nach dem Anliefervorgang entleert und ist
dementsprechend wadhrend der Revisionsstillstande bzw. wahrend eines Anlagenstillstandes leer.

Im Normalbetrieb wird die Abluft des Klarschlammsilos 1 und 2 tber die Verbrennungsluftgeblase
abgesaugt und der Wirbelschichtfeuerung zugefihrt.

Im Anlagenstillstand (Verbrennungsluftgeblase nicht in Betrieb) wird die Abluft (bei Bildung von
Methan) Gber ein separates Gebladse tUber einen Aktivkohlefilter ins Freie entliiftet. In diesem
Aktivkohlefilter wird die Abluft Giber eine Aktivkohleschiittung gefiihrt. Organische Verbindungen
werden an dem Material adsorbiert. Die Filter sind mit Siebbdden zur Aufnahme der Formaktivkohle
ausgestattet. Auf den Klarschlammsilos wird jeweils ein Aktivkohlefilter vorgesehen.

Der oben angefiihrte Aktivkohlefilter mit separatem Geblase wird fiir die Menge von max. 6.000 Nm3h
ausgefihrt (d.h. bis zu sechsfachem Luftwechsel) ist pro Nassschlammsilo (Silo 1 oder 2). Da der Filter
nur als Redundanz zur stationdren Absaugung dient kann der modular aufgebaute Aktivkohlefilter nach
Gebrauch erneuert werden. Beide Silos (Silo 1 und Silo 2) verfiigen Uber eine eigene Methanmessung
zur Ermittlung der Konzentration.

Bei Erreichung einer Raumluftkonzentration gemessen am Methan von 20 % UEG wird die zusatzlich
mech. Entliiftung Gber den Aktivkohlefilter gestartet und die Absaugung auf einen bis zu sechsfachem
Luftwechsel erhoht.

Zur Regelung der Dosierung von Brennstoff, Verbrennungsluft, Rezirkulationsgas wird eine
Feuerleistungsregelung installiert. Der Luft- und Brennstoffbedarf wird online errechnet. Die wichtigsten
GroRen wie Heizwert und Luftbedarf werden automatisch aus Prozessdaten der Feuerung und des
Rauchgasweges errechnet.

Plan Nr.: 200_WSO_EAE_MFB_202_101_05_R&I_Klarschlammversorgung_ 1
201_WSO_EAE_MFB_202_102_02_R&I_Klarschlammversorgung_2

4.2.2 Annahme vollgetrockneter Kldrschlamm (Silo 3)

Getrockneter Klarschlamm (ca. 90 % TS-Gehalt) wird mit Silo-LKW angeliefert und mit einer
pneumatischen Forderung in den Silo 3 gefordert. Die Forderluft wird in einem Siloabluftfilter von Staub
gereinigt und an die Umgebung abgeleitet.

Der Silo 3 wird als geschlossenes Stahlblechsilo ausgefiihrt. Der Silo 3 wird mit Isolierung und
elektrischer Beheizung ausgefiihrt, ein Stickstoffanschluss ist ebenfalls vorgesehen.

Plan Nr.: 208 WSO_ENA_MFB_202 109 02_R&I_Silo3

4.2.3 Annahme der anderen Abfallarten (Silo 1 - 3)

Die anderen Abfallarten werden ebenfalls je nach Beschaffenheit mit Silo-LKWs oder in Containern
angeliefert. Die Abkippung bzw. Lagerung erfolgt genauso in die bestehenden Nassschlammsilos oder
das Trockenschlammsilo. Je nach Heizwert und Menge der Alternativbrennstoffe reduziert sich natdirlich
die Menge an mechanisch entwassertem Klarschlamm, der in der WSO-Anlage behandelt werden kann.
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4.2.4 Lagerkapazitit der Silos

Alle Silos sind so konzipiert, dass eine anlieferfreie Zeit von fiinf Kalendertagen tberbrickt werden kann.
Die GroRRe der Silos ist in nachstehender Tabelle dargestellt.

Tabelle 4: Ubersicht Lagersilos

Bezeichnung Abfallcode Anzahl | Nutzvolumen

Input

Silo 1 und 2 Mechanisch entwasserter Tabellen2,3 | € je 1000 m?
Klarschlamm 1 Stk

Silo 3 Getrockneter Klarschlamm Tabelle 2, 3 1 Stk 150 m3

Betriebsmittel

Aktivkohlesilo Aktivkohle 1 Stk 50 m3

Kalkhydratsilo Kalkhydrat 1 Stk 80 m3

Sandsilo Sand 1 Stk 15 m3

Reststoffe

Reststoffsilo Gewebefilterasche 31309 1 Stk 70 m3
Aschen aus der Verbrennung

Aschesilo von kommunalem 31318 2 Stk 200 m3
Klarschlamm

4.2.5 Relevante Anforderungen gemaR den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 21) Diffuse Emissionen

Die BVT zur Vermeidung oder Reduzierung diffuser Emissionen aus der Verbrennungsanlage,

einschliefSlich Geruchsemissionen, besteht aus:

— der Lagerung fester und pastéser Abfdlle, die geruchsintensiv sind und/oder bei denen die Mdéglichkeit
besteht, dass sie fliichtige Stoffe freisetzen, in geschlossenen Gebduden unter kontrolliertem
Unterdruck und Verwendung der Abluft als Verbrennungsluft fiir die Verbrennung oder im Falle einer
Explosionsgefahr Weiterleitung der Abluft an ein anderes geeignetes Behandlungssystem;

— der Lagerung fliissiger Abfdlle in Tanks unter angemessenem, kontrolliertem Druck und Einleitung der
Tankentliifter zur Verbrennungsluftzufuhr oder zu einem anderen geeigneten Behandlungssystem;

— der Kontrolle des Risikos von Geruchsfreisetzungen wdhrend kompletter Stillstandszeiten, wenn keine
Verbrennungskapazitdit zur Verfligung steht, z. B. durch:

— Ableitung der entliifteten oder abgesaugten Luft an ein alternatives Behandlungssystem, z. B. einen
Nasswdscher oder einen Festbettadsorber;

Umsetzung im geplanten Projekt:

Die Lagerung des Klarschlamms erfolgt in zwei 1.000 m3 groRen Lagersilos fiir Nassschlamm sowie einem
150 m3 groBen Lagersilo fur Trockenschlamm. Im Normalbetrieb wird die Abluft der Silos als
Verbrennungsluft genutzt, dadurch werden Geruchsemissionen maoglichst geringgehalten.

Da keine flissigen Abfdlle eingesetzt werden sind die Anforderungen der BVT fiir fllssiger Abfalle nicht
anwendbar.

Samtliche Fordereinrichtungen sind geschlossen ausgefiihrt.

Vor einem geplanten Stillstand werden die Transporteinrichtungen nur im Revisionsfall leergefahren.
Grundsatzlich werden bei Stillstand aber die Nassschlammleitungen nicht leergefahren, um die Bildung
von explosionsgefdhrlichen Gasen hintanzuhalten.

Die Silos sind zusatzlich mit einem Aktivkohlefilter ausgestattet, sollte aufgrund einer erhéhten CH4

Konzentration ein Luftaustausch mit der Umgebung erforderlich sein (siehe auch Kapitel 4.2.1).
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Die Zwischenlagerung des Kldrschlammes erfolgt in zwei Schlamm-Lagersilo (je 1.000 m3). Mittels
Austragboden (Gleitrahmen) und Austragschnecken wird der Klarschlamm aus den Annahmebehalter
mittels Dickstoffpumpen (auf Dauer technisch Dicht) in die Schlamm-Lagersilos
(Klarschlammzwischenlagerung) gepumpt. Davor werden mit einem Storstoffabscheider feinere
Storstoffe abgeschieden.

Die Bereiche werden technisch beliiftet. Die Abluft wird in das Verbrennungsluftsystem des
Wirbelschichtofens eingebunden. In den Schlamme-Lagersilos wird eine Puffermenge Klarschlamm
zwischengelagert, um Betriebszeiten ohne Anlieferung (Wochenende) tiberbriicken zu kdnnen. Aus den
Schlamm-Lagersilos wird der Inhalt abhadngig von der gewlinschten Brennstoffbeimischung geregelt
gefordert. Der Austrag aus den Schlamm-Lagersilos erfolgt durch die Austragsboden, welcher auf die
Austragschnecken aufgibt.

Nach Vortrocknung des Nassklarschlamms in einem der beiden Trockner, fordert eine weitere
Dickstoffpumpe den Schlamm zu den Brennstoffschurren bzw. Eindiiselanzen. Uber diese erfolgt die
Aufgabe des Klarschlammes tiber dem Wirbelbett in die Wirbelschichtfeuerung. Bei Stillstand des
Wirbelschichtofens und erreichen von 20% UEG wird -wie im Kapitel 4.2.1 beschrieben - die anfallende
Abluft automatisch tiber einen Aktivkohlefilter geleitet.

Detaillierte Informationen kénnen auch dem Explosionsschutzkonzept entnommen werden.

BVT 22) zur Vermeidung diffuser Emissionen fliichtiger Verbindungen aus der Handhabung von
gasférmigen und fliissigen Abfillen, die geruchsbehaftet sind und/oder bei denen die Méglichkeit
besteht, dass sie fliichtige Stoffe in Verbrennungsanlagen freisetzen, besteht in der direkten Zufiihrung in
die Feuerung.

In der BVT 22 wird beziiglich der Anwendbarkeit jedoch auch Folgendes festgehalten:

,Modglicherweise nicht anwendbar auf die Verbrennung von Klédrschlamm, z. B. je nach Wassergehalt und
der Notwendigkeit einer Vortrocknung oder Mischung mit anderen Abfdillen.”

Umsetzung im geplanten Projekt:

Angeliefert werden mechanisch entwasserte Klarschlamme, die auch zum Teil getrocknet werden. Es
erfolgt keine Handhabung von gasférmigen Abfallen.

4.3 Transport der Brennstoffe zum Trockner

Der Austrag aus den Silos erfolgt ebenfalls Gber einen Gleitrahmen mit den nachgeschalteten
Schneckenférderern. Danach wird der mechanisch entwasserte Schlamm mittels Dickstoffpumpen zu
den Trocknern beférdert. Die Dickstoffpumpen kdnnen sowohl vor als auch nach dem Silo ausgekreuzt
werden und erlauben sowohl bei defektem Siloaustrag als auch bei einem Defekt einer Dickstoffpumpe
einen uneingeschrankten Betrieb der Anlage. Zusatzlich kann bei hohen Trockensubstanzgehalten
Gleitmittel zugegeben werden, um den Druckverlust in den Rohrleitungen zu reduzieren.

Plan Nr.: 200 WSO _EAE_MFB_202 101 05_R&l_Klarschlammversorgung_1
201 _WSO_EAE_MFB_202 102 _02_R&l_Klarschlammversorgung_ 2

4.4 Trocknung und Briidenbehandlung

4.4.1 Beschreibung der Trocknung

In der Trocknung erfolgt eine Teiltrocknung der angelieferten, mechanisch entwasserten Klarschlamme
und anderen Brennstoffe, so dass eine selbstgangige Verbrennung des Brennstoffes in der Feuerung
moglich ist. Die Trocknung wird als Kontakttrocknung ausgefiihrt. Bei dieser erfolgt die
Warmelibertragung lber eine beheizte Kontaktflache, der Warmeaustauschflache (Indirekttrocknung).
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Der Brennstoff wird erwarmt, ohne mit dem Warmetrager in den Kontaktflachen in Berihrung zu
kommen. Als Warmequelle wird hier Niederdruckdampf verwendet.

Fir die geplante Verbrennung wird der angelieferte, entwasserte und zwischengespeicherte Brennstoff
Uber zwei baugleiche Kontakttrockner getrocknet. Fiir die Trocknung des Brennstoffes werden zwei mit
Sattdampf beheizte Scheibentrockner verwendet. Der Brennstoff wird je nach Qualitdt auf einen
Trockensubstanzgehalt von bis zu ca. 43 %TS getrocknet.

Die Scheibentrockner bestehen im Wesentlichen aus einem Stator und einem innenliegenden Rotor, der
Rotor wiederum besteht aus einer Hohlwelle mit aufgeschweifSten, hohlen Scheiben. Die Scheiben
werden durch die hohle Trocknerwelle mit Sattdampf beaufschlagt. Innerhalb des Trockners wird der
Schlamm durch auf die dampfbeheizten Scheiben aufgebrachte, einstellbare Transportpaddel vom
Eintrag zum Austrag transportiert und dabei gleichzeitig gut gemischt. Durch an der ersten und letzten
Scheibe angebrachte Mischarme und zwischen den Scheiben montierte Abstreifer wird eine stetige
Durchmischung gewahrleistet. Durch den geringen Abstand der Scheiben ist es moglich, eine grolRe
Heizflachendichte — bezogen auf das Trocknervolumen — zu erzeugen. Dies bewirkt, dass die
Scheibentrockner sehr kompakt gebaut werden kénnen.

Der teilgetrocknete Brennstoff wird mit Férderschnecken aus dem Trockner ausgetragen und in einem
Zwischenbehalter gelagert. Aus dem Zwischenbehalter wird der Brennstoff mit redundant ausgefiihrten
Dickstoffpumpen der Wirbelschichtverbrennungsanlage zugefihrt.

Plan Nr.: 202_WSO_EBx_MFB_202_103_02_R&I_Kldrschlammtrockner_1
203 WSO _EBx_MFB_202_ 104 00 _R&I_Klarschlammtrockner 2

4.4.2 Relevante Anforderungen gemaR den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 20a) Erh6hung der Energieeffizienz, Trocknung von Kldrschlamm

Nach der mechanischen Entwdsserung wird der Kldrschlamm weiter getrocknet, z. B. mit
,minderwertiger” (niedriggradiger) Wérme, bevor er dem Feuerraum zugefiihrt wird. Das Ausmayps, in
dem Schlamm getrocknet werden kann, hédngt von der Feuerraumbeschickung ab.

Umsetzung im geplanten Projekt:

Der Klarschlamm wird nach der mechanischen Entwdsserung mit dem laut der verfahrenstechnischen
Auslegung minimal notwendigen Energieniveau (Niederdruckdampf 195 °C, 8 bar(ii)) durchgefiihrt. Der
Niederdruckdampf wird aus dem bestehenden Energieknoten am Standort Dirnrohr bezogen und die
Anforderung nach dem Einsatz einer ,minderwertigen” (niedriggradigen) Warme fir die Trocknung des
Klarschlammes erfillt.

Zur Erhéhung der Energieeffizienz der Verbrennungsanlage wird der Klarschlamm nach der
mechanischen Entwasserung mit niedriggradiger Warme aus dem Energieknoten von etwa 25 % TS auf
mehr als 40 % TS (je nach Qualitat) getrocknet, bevor er dem Feuerraum zugefiihrt wird.

4.5 Behandlung der Briiden aus den Trocknern

4.5.1 Beschreibung der Bridenkondensation

Die aus dem Schlamm bei der Trocknung ausgetriebenen Briiden werden aus dem Trockner abgesaugt
und einer einstufige Briiddenkondensation zugefiihrt. Die bei der Kondensation der Briiden
zuriickgewonnene Warmemenge wird zur Vorwarmung von Kondensat verwendet.

Nachdem das Briidenkondensat am Geldnde des Kraftwerkes in einem bereits bestehenden
Briidenkondensattank zwischengespeichert wurde, wird diese per Rohrleitung tGiber den bereits
bestehenden unterirdischen Verbindungsgang (,, Kollektorgang”) zur Millverbrennungsanlage geleitet.
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Das Bridenkondensat wird je nach Bedarf auf die bestehenden Kessel der MVA Dirnrohr aufgeteilt, in

die Brennkammern eingedist und dort ordnungsgemal verbrannt.

Als Redundanz kann ein Teilstrom (max. 0,8 m3/h) auch in der benachbarten Verbrennungsanlage fir
Industrieschlamm (KSVD) verwertet werden.

Der nicht kondensierbare Anteile der abgesaugten Briiden wird liber ein Geblase und einen weiteren
Warmetauscher erwarmt und dem Wirbelschichtofen zugefiihrt.

Plan Nr.: 204_WSO_EBx_MFB_202_106_00_R&l_Briidenkondensator
205_WSO_EBx_MFB_202_107_00_R&l_Briidentank

4.5.2 Kondensatvorwarmung Speisewasser Kessel

Fir jeden installierten Trockner ist ein Briidenkondensator vorgesehen. In den Briidenkondensatoren
sind Warmetauscher integriert. In diesen Warmetauschern wird Abwadrme des Briidenkondensats zur
Kondensatvorwarmung des Speisewassers flr den Kessel verwendet.

Zusatzlich wird die Uberschusswiarme vom Kondensatbehilter des WSO (Kiihler Kondensatbehilter
40LCN50ACO001) und der Trockner (Kihler Entspanner Trocknerkondensat 40LCM15AC001) in der
Kondensatvorwarmung flir die am Standort benétigte Kondensatversorgung (WT1 Kondsensat
Vorwarmung MVA 40PGB17AC010) aller Anlagen genutzt. Dies bringt einen Vorteil, dass unabhangig
von den sich in Betrieb befindlichen Anlagen die Kondensatversorgung des Wirbelschichtofens zu jedem
Zeitpunkt sichergestellt ist.

Bei Betriebsstorungen konnen die Abwarmestréme auch iber einen mit Donauwasser (WT2 Notkihler
“Donau”“ 40PGB18AC010) gespeiste Notkihler abgefiihrt werden.

Plan Nr.: 240 _WSO_PGB_MFB_202_ 108 00_R&l_KondVorwaMVA

4.5.3 Relevante Anforderungen gemafd den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 20h) — Erh6hung der Energieeffizienz, Abgaskondensator:

Wdrmetauscher oder Wdscher mit Wérmetauscher, bei dem der im Abgas enthaltene Wasserdampf
kondensiert und die Latentwdrme an Wasser bei einer ausreichend niedrigen Temperatur (z. B. Riicklauf
eines Fernwdrmenetzes) libertragen wird. Der Abgaskondensator bietet auch zusdtzliche Vorteile, indem
er die Emissionen in die Luft (z. B. von Staub und sauren Gasen) reduziert. Der Einsatz von
Wdrmepumpen kann die aus der Abgaskondensation gewonnene Energiemenge erhéhen.

Umsetzung im geplanten Projekt:

Firr die Erhdhung der Energieeffizienz werden Abgaskondensatoren eingesetzt. Bei den bei der
Trocknung ausgetriebenen kondensierbaren Briiden handelt es sich um einen Abgasstrom, aus dem
durch den Einsatz von Warmetauschern mittels Kondensation die Warmemenge fir die Vorwarmung
des Kondensats genutzt wird. Der Einsatz von Prozessdampf zur Vorwarmung wird reduziert und als
Folge daraus die Energieeffizienz des Gesamtsystems erhoht. Der Anteil an nicht kondensierbaren
Briiden wird im Wirbelschichtofen verbrannt.

4.6 Brennstofftransport in den Wirbelschichtofen

4.6.1 Brennstofftransport aus den Trocknern

Der teilgetrocknete Brennstoff wird mit Férderschnecken aus dem Trockner ausgetragen und in einem
Zwischenbehalter gelagert. Aus dem Zwischenbehalter wird der teilgetrocknete Brennstoff zuerst liber
Dosierschnecken und im Anschluss mit redundant ausgefiihrten Dickstoffpumpen der
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Wirbelschichtverbrennungsanlage zugefiihrt. Der Brennstoff wird mit Hilfe von dampfbeaufschlagten
Zerstauberlanzen in den Ofen eingebracht.

Plan Nr.: 206 WSO _ECx_MFB 202 105_03_R&l_Klarschlammaufgabe

4.6.2 Brennstofftransport aus dem Silo 3

Der Austrag und die Férderung von getrocknetem Brennstoff aus dem Silo 3 in die Wirbelschicht-
Verbrennungsanlage ist redundant ausgefiihrt. Aus dem Trockenschlammsilo wird der getrocknete
Brennstoff direkt tiber je eine Zellenradschleuse in je einen Dosierbehalter gefordert. Aus den
Dosierbehaltern wird der getrocknete Brennstoff (iber eine Zellenradschleuse mit einer
Flugstromforderung der Wirbelschicht-Verbrennungsanlage zugefihrt.

Plan Nr.: 208_WSO_ENA_MFB_202_109 02_R&I_Silo3
4.7 Wirbelschichtverbrennung und Warmeriickgewinnung

4.7.1 Wirbelschichtverbrennung

Der zur Verbrennung getrocknete Brennstoff wird im Wirbelschichtofen verbrannt. Charakteristisches
Merkmal der stationdren Wirbelschichttechnologie ist die Verbrennung in einer fluidisierten Mischung
bestehend aus Bettmaterial und Brennstoff. Der Anteil an Bettmaterial betragt Giber 95 Gewichtsprozent
und wird aus Sand, Asche und eventuellen Additiven gebildet. Diese Mischung bildet einen grofRen
Warmespeicher, in welchem durch die groBen Oberflachen die Warme intensiv ausgetauscht wird. Der
Brennstoffanteil betragt nur wenige Gewichtsprozent des zirkulierenden Materials.

Die ausgefiihrte stationdre Wirbelschichtverbrennungsanlage besteht aus einer vertikalen
Brennkammer mit zylindrischem Querschnitt, die am unteren Ende von einem offenen Dlisenboden
(Luftzufuhr durch Luftverteilrohre mit aufgesetzten Diisen) begrenzt wird. Auf dem Disenboden liegt
eine Bettmaterialschicht, hauptsachlich aus Sand, die im Ruhezustand ca. 0,6 — 0,7 m hoch ist. Wird
durch den Disenboden Luft in das Wirbelbett eingeblasen, beginnt das Bettmaterial ab einem
bestimmten Druckverlust zu fluidisieren. Die auf dem Disenboden befindliche Sandschicht nimmt durch
die durchstromende Luft an Volumen zu, wodurch die Betthohe auf etwa 1 m im fluidisierten Zustand
ansteigt.

Innerhalb des fluidisierten Bettes bewegt sich das Bettmaterial frei, wird aber noch nicht nach oben aus
dem Bett ausgetragen. Die offene Bauweise des Diisenbodens erlaubt ein Ausschleusen von
Fremdkorpern wahrend des Betriebes, ohne Abstellen der Feuerungsanlage und somit ohne
Beeintrachtigungen des Betriebes. Oberhalb des Wirbelbettes ist ein Freiraumbereich angeordnet, der
als Reaktionsraum dient.

Die eigentliche Verbrennung des Brennstoffes erfolgt in zwei Phasen:

Phase 1:

Im Bereich des Sandbettes werden durch die Luftzufiihrung gering unterstochiometrische Bedingungen
eingestellt. In diesem Bereich der Wirbelschichtfeuerung wird der Brennstoff getrocknet, auf
Reaktionstemperatur aufgewarmt, ver- bzw. entgast und zu einem Teil verbrannt. Der Brennstoffumsatz
im Wirbelbett wird im Wesentlichen durch den verfligbaren Sauerstoff im Wirbelbett bestimmt. Die
Primarluftzufuhr (Luftmenge durch den Disenboden) wird so eingestellt, dass ein Teil des Brennstoffes
verbrennt und der Rest ent- bzw. vergast wird. Mit Erhéhung der Sauerstoffzufuhr werden auch der
verbrannte Anteil des Brennstoffs und damit die freigesetzte Warmemenge im Bett erhoht. Die
Temperatur der Wirbelschicht wird also durch die Veranderung der Primarluftmenge geregelt.

Damit die Fluidisierung des Wirbelbetts im Teillastbetrieb aufrechterhalten werden kann, ohne die
Betttemperatur zu erhohen, muss die Fluidisierungsgasmenge (bestehend aus Rezirkulationsgas und
Primarluft) unabhéngig von Lastzustand anndhernd konstant gehalten werden. Dies wird durch
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Zumischung von Rezirkulationsgas (= Abgas aus der Verbrennungsanlage nach Austritt aus der SCR) zur
Primarluft ermoglicht.

Phase 2

Die vollstandige Verbrennung der Entgasungsprodukte findet unter weiterer Luftzugabe (Sekundarluft)
im Freiraumbereich oberhalb der stationdren Wirbelschicht statt. Oberhalb der Sekundarluftebene
befindet sich die Nachbrennkammer. Hier wird der Sauerstoffgehalt im Rauchgas liber die
Sekundarluftmenge eingestellt.

Auch im Bereich der Nachbrennkammer besteht die Moglichkeit, durch Zugabe von Rezirkulationsgas
die Durchmischung der Abgase im Teillastbereich auf einem gleichmaRig hohen Stand zu halten und die
Austrittstemperatur der Abgase aus dem Verbrennungsteil zu regeln.

Die Anlage ist mit einer Zusatzfeuerung (Gasbrenner im Freiraumbereich) ausgeristet. Diese dienen zum
An- und Abfahren der Anlage und bei Unterschreitung des Heizwertes des Brennstoffes zur Einhaltung
der vorgeschriebenen Mindesttemperatur wahrend des Betriebes (850°C / 2 s Regelung).

Plan Nr.: 232 WSO_Hxx_MFB_220 115 02_R&I Luft-Rezigas_(7000)
211 WSO_Exx_MFB_220 _116_02_R&lI Kldarschlammeintrag_(5400)
213 WSO _HBK_MFB_220 114 02_R&l Rauchgasweg_ (7100)

4.7.2 Relevante Anforderungen gemaR den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 20b) Erh6hung der Energieeffizienz, Reduzierung des Abgasstromes

Zur Erhéhung der Energieeffizienz der Verbrennungsanlage wird der Abgasstrom durch folgende

Mafnahmen reduziert:

— Verbesserung der priméren und sekunddren Verbrennungsluftverteilung (durch gestufte Verbrennung
und entsprechende Feuerungsleistungsregelung);

— Abgasriickfiihrung.

Umsetzung im geplanten Projekt:

Es erfolgt die Verbesserung der primaren und sekundaren Verbrennungsluftverteilung (siehe Pkt. 4.7.3
Verbrennungsluftsystem) durch die Ausfiihrung einer Abgasrickfiihrung (Rauchgasrezirkulation).

Die Riickfiihrung eines Teils des Abgases in den Feuerraum ersetzt einen Teil der frischen
Verbrennungsluft. Zusatzlich wird die Abgastemperatur gesenkt und somit werden Energieverluste
durch Abgase reduziert. Diese Technik reduziert den Energieeigenbedarf der Anlage. Dariliber hinaus
wird der Sauerstoffgehalt flir die Stickstoffoxidation begrenzt und somit die Erzeugung von Stickoxiden
verringert.

4.7.3 Verbrennungsluftsystem

Die Verbrennungsluft wird unter anderem aus dem Brennstoffannahmegebdude und aus dem
Kesselhaus abgesaugt, um die dort gegebenenfalls auftretenden Staub- und Geruchsemissionen zu
minimieren. Die gesamte Verbrennungsluft wird durch das Gesamtluftgebladse verdichtet und durch
einen Dampf-Luftvorwarmer auf 130 °C vorgewarmt. Die vorgewdrmte Verbrennungsluft wird dann in
Primar und Sekundarluft aufgeteilt.

Die Primarluft wird mit Rezirkulationsgas vermischt und durch das Mix Gebldse (Wirbelgas Geblase) auf
den erforderlichen Druck zur Fluidisierung des Wirbelbetts verdichtet. Das gesamte Wirbelgas wird
danach dem Primarluft Rauchgas-LUVO zugefiihrt und auf Gber 400 °C vorgewadrmt. Das so vorgewarmte
Wirbelgas wird danach auf die Disenverteilrohre aufgeteilt und durch die Wirbeldiisen in das untere
Ende des Bettbereichs eingetragen.
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Die Sekundarluft wird nach dem Gesamtluftgeblase dem Sekundarluft Rauchgas LUVO zugefihrt und auf
eine Temperatur von etwa 200 °C vorgewarmt. Die Sekundarluft wird danach Gber mehrere Einzeldisen,
die Giber den Umfang des Freiraumbereichs oberhalb der Wirbelschicht verteilt sind, in die Verbrennung
eingebracht, um eine gleichmaRige Verteilung Giber die gesamte Querschnittsflache zu gewahrleisten.
Uber diese Diisen der oberen Luftzufiihrungsebene wird Luft mit hoher Geschwindigkeit eingediist. Sie
dient der Oxidation der unverbrannten Gase aus der Wirbelschicht. Die RegelgréRe, welche die
Sekundarluftmenge bestimmt, ist der 02-Gehalt am Kesselaustritt. So werden auch hier die
Verbrennungsbedingungen in der Wirbelschichtverbrennung konstant gehalten und der
Verbrennungsprozess kann so optimal geregelt werden. Durch die gute Durchmischung der
Verbrennungsluft mit den Rauchgasen aus der Wirbelschicht und der unteren Verbrennungszone
werden glinstige Verfahrensbedingungen fiir einen vollstandigen Ausbrand der Abgase sichergestellt.
Der hohe Impuls sorgt dafiir, dass die Rauchgase vollstandig in den Luftstrahl eingesaugt werden. Die
Rauchgase werden dadurch sehr gut verwirbelt, was auch bei geringen Restsauerstoffgehalten zu einem
optimalen Ausbrand fiihrt. Der Bereich zwischen Wirbelbett und oberer Luftzufiihrung wird unter
Sauerstoffmangel betrieben. Der Bereich oberhalb der Sekundarluft (Nachbrennkammer) kann tber die
obere Rezirkulationsgaszufiihrung temperaturgeregelt werden, dadurch kann in diesem Bereich eine zu
hohe Temperatur vermieden werden.

Die gesamte Rezirkluationsgasmenge wird nach Austritt aus der SCR-Anlage aus dem Rauchgasweg
entnommen und liber einen Dampf-LUVO vorgewadrmt. Nach dem Rezirkulationsgebldse kann das
Rezirkulationsgas einerseits der Primarluft zugemischt werden, andererseits kann auch eine geregelte
Menge in die Nachbrennkammer eingebracht werden.

Plan Nr.: 232_WSO_Hxx_MFB_220 115 02_R&I_Luft-Rezigas_(7000)

4.7.4 Relevante Anforderungen gemaR den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 20b) Erh6hung der Energieeffizienz, Reduzierung des Abgasstromes
Zur Erh6éhung der Energieeffizienz der Verbrennungsanlage wird der Abgasstrom durch folgende
Mafinahmen reduziert:
— Verbesserung der primdren und sekunddren Verbrennungsluftverteilung
— Abgasriickfiihrung

Ein kleinerer Abgasstrom reduziert den Energiebedarf der Anlage (z. B. bei Saugzuggebldse).
Umsetzung im geplanten Projekt:

Durch den Einbau einer primadren und sekundaren Verbrennungslufteinbringung ist es moglich, den
Luftiiberschuss (ca. 3,5 Vol.% Restsauerstoffgehalt im feuchten Abgas) und damit den
Abgasvolumenstrom gering zu halten und gleichzeitiger die Anforderung an einen vollstandigen
Ausbrand der Abgase einzuhalten (gestufte Verbrennung).

4.7.5 Abhitzekessel

Die Abkihlung der Rauchgase erfolgt im Abhitzekessel, der an die Nachbrennkammer angeschlossen ist.
Fiir die Warmelbertragung der thermischen Energie, die bei der Verbrennung des Klarschlamms
entsteht, wird ein nach der Feuerung angeordneter Abhitzekessel eingesetzt. Die eigentliche
Umwandlung der thermischen Energie findet dort hauptsachlich durch Konvektion statt. Die Rauchgase
werden im Wirbelschichtofen auf ca. 900 °C erwarmt und anschlieRend in den Konvektionsteil
eingeleitet. Bei der Auslegung und Bemessung des Dampferzeugers wurden die besonderen
Anforderungen im Zusammenhang mit der Verbrennung von Klarschlamm ber{cksichtigt. Die
gesetzlichen Auflagen bezliglich der Mindesttemperatur und der Verweilzeit der Rauchgase der
Nachbrennkammer, sowie der gestufte Verbrennungsablauf haben hierbei entscheidenden Einfluss auf
die Gestaltung des Verbrennungsweges, da diese in Verbindung mit der Luftzufliihrung den
Verbrennungsablauf beeinflusst. Als Grundkonzept kommt ein Naturumlauf-Wasserrohrkessel in
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Vertikalzugbauweise mit mehrstufigem Warmetauschersystem zum Einsatz. Konstruktionsmerkmale des
Dampferzeugers:

Erster Kesselzug: Wirbelschichtofen bzw. Nachbrennkammer, als adiabater Feuerraum (keine
Heizflachen) ausgefihrter Wirbelschichtofen mit Ausmauerung.

Zweiter Kesselzug: als Konvektionszug bestehend aus wassergekiihlten Verdampferwanden. Im zweiten
Zug ist ein Verdampferbiindel, sowie zweiten Uberhitzerbiindel vorgesehen. Der Priméarluft-LUVO ist im
Anschluss an den zweiten Zug als abgesetzter, abwartsduchstromter Rauchgas-LUVO zur Vorwarmung
des Wirbelgases vorgesehen. Abgesetzt wird der Primarluft LUVO deshalb gebaut, um eine eventuelle
Verschmutzung durch Beldge der Uberhitzerbiindel bzw. Verdampferbiindel zu vermeiden.

Dritter Kesselzug (Sekundéarluft LUVO / Economiser): im oberen Bereich des dritten Kesselzuges ist ein
Sekundarluft- Rauchgas LUVO vorgesehen. Dieser dient dazu, die Sekundarluft sowie die
Verbrennungsluft der Brenner vorzuwarmen. Darunter befinden sich ein Verdampferbiindel sowie vier
Economiser Biindel. Der Austritt aus dem zweiten Zug erfolgt nach unten in einem Umlenk-Trichter, in
welchem ein Teil der Flugasche und Bettsand ausgeschleust werden. Aus dem Umlenkungs-
Abscheidetrichter stromt das Rauchgas in den Primarluft LUVO, in welchem das Wirbelgas (eine
Mischung aus vorgewarmter Primarluft und Rezirkulationsgas) vorgewarmt wird. Hier wird das Rauchgas
in den Rohren gefiihrt und die Wirbelluft befindet sich im Raum um die Rohre. Nach dem Austritt des
Rauchgases aus dem Primarluft LUVO wird das Rauchgas Uber einen aufwartsdurchstrémten Blechkanal
dem ECO zugefihrt.

Im oberen Bereich des ECO-Zuges ist ein ebenfalls abwartsdurchstromter Sekundarluft LUVO
angeordnet, sowie ein Verdampferbiindel und vier Economiser Biindel. Im Economiser wird das
Speisewasser vor dem Eintritt in die Trommel vorgewarmt. Am unteren Ende des dritten Zuges
(Economizer) erfolgt die Umlenkung in den Rauchgas-Verbindungskanal zum nachgeschalteten
Gewebefilter.

Zur Abreinigung des Abhitzekessels wird ein dampfbetriebenes RuRblasersystem als
Onlinereinigungssystem implementiert.

Plan Nr.: 213 WSO_HBK_MFB 220 114 02 R&I Rauchgasweg (7100)
214_WSO_HCB_MFB_220_119_02_R&l_RuBblaser_(7720)

4.7.6 Relevante Anforderungen gemald den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 20c) — Erh6hung der Energieeffizienz, Minimierung von Wérmeverlusten

Die Wirmeverluste werden beispielsweise bei der geplanten Anlage durch

— Verwendung von integrierten Feuerungskesseln, sodass die Wérme auch von den Feuerraumseiten
zurtickgewonnen werden kann;

— Wiédrmeddmmung von Feuerraum und Kesseln;

— Abgasriickfiihrung;

Umsetzung im geplanten Projekt:

— durch die Warmedammung von Feuerraum und Kesselanlage, die Warmeverluste werden bei der
geplanten Anlage durch die Verwendung eines gedammten adiabaten Feuerungskessels
minimiert.

— Die Warmeverluste werden auch zuséatzlich durch die Abgasriickfiihrung (Rauchgasrezirkulation)
minimiert. Die Rezirkulation reduziert den Energiebedarf der Anlage (siehe BVT 20b).

Der Hauptzweck der Abgasrickfihrung zur gleichmaRigen Fluidisierung des Wirbelbetts auch in der
Teillast und damit ist eine konstante Verbrennung gewahrleistet. Als Nebeneffekt tragt dies auch zur
Minimierung von Warmeverlusten bei (Details in Pkt. 4.7.1).

Der Feuerraum ist bewusst nicht als integrierter, sondern als adiabater Feuerraum ausgefiihrt, um die
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Anforderungen bei der thermischen Behandlung von Klarschlammen (niedriger Heizwert) unter
Einhaltung der gesetzlichen Vorgaben (u.a. 850 °C, 2 Sekunden) zu erfillen.

BVT 20d) — Erhéhung der Energieeffizienz, Optimierung der Konstruktionsweise des Kessels lautet:

Die Wiirmelibertragung im Kessel wird verbessert, beispielsweise durch die Optimierung von:

— Abgasgeschwindigkeit und -verteilung;

— Wasser-/Dampfkreislauf;

— Konvektionsbiindel;

— Online- und Offline-Kesselreinigungssysteme, um die Verschmutzung der Konvektionsbiindel zu
minimieren

Umsetzung im geplanten Projekt:

— eine Auslegung der Querschnitte im Kessel, die zu einer Abgasgeschwindigkeit < 7 m/s fihren und
somit zu einer optimierten Warmedbertragung beitragen.

— durch die optimierte Ausfiihrung der Konvektionsbiindel, damit einerseits die Warmeibertragung
so groR als moglich ist und andererseits die Belagsbildung (Verschmutzung) auf den Rohren durch
Staube im Rauchgas so gering als moglich ist.

— durch den Einbau eines dampfbetriebenen Online-RulRbldsersystems.

Durch die oben beschrieben MaRnahmen (siehe auch die Beschreibung des Wasser-Dampfkreislaufes im
folgenden Kapitel 4.9.) wird die Warmeubertragung im Kessel durch die Optimierung der
Abgasgeschwindigkeit und -verteilung; des Wasser-/Dampfkreislaufes verbessert. Um die
Warmeverluste durch Verschmutzung der Konvektionsbiindel zu minimieren, wird ein Online-
Kesselreinigungssystem installiert.

BVT 20f) — Erh6hung der Energieeffizienz, Hohe Dampfzustéinde sowie BVT 20 g)- Kraft- Wérme
Kopplung

Je héher die Dampfzustdnde (Temperatur und Druck), desto héher ist der Wirkungsgrad der
Stromumwandlung des Wasser-Dampf-Kreislaufes. Arbeiten bei hohen Dampfzusténden (z. B. (iber
45 bar, 400 °C) erfordert die Verwendung von speziellen Stahllegierungen oder feuerfesten Hiillen zum
Schutz der Kesselteile (cladding), die den h6chsten Temperaturen ausgesetzt sind.

Umsetzung im geplanten Projekt:

Es werden spezielle korrosionsbestandige Warmetauscher verwendet, um zusatzliche Energie aus dem
Abgas am Kesselausgang zuriickzugewinnen.

Die Erflllung der Forderungen erfolgt im geplanten Projekt durch eine Auslegung des Systems auf

50 bar!/390 °C. Diese Dampfzustdnde sind auch abgestimmt auf den bestehenden Wirmeknoten
Diirnrohr. Damit ist sichergestellt, dass die umgewandelte Energie optimal integriert und je nach
Erfordernis an die entsprechenden Nutzer (Fernwarme, Industriedampf, Verstromung) verteilt werden
kann.

4.7.7 Kessel inkl. Schutzkonzept

Unter Berlicksichtigung der nachstehend genannten Regelwerke resultieren die Sicherheits-
anforderungen fir die Klarschlammverbrennungsanlage.

- Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

- EN 12952-7 Wasserrohrkessel: Anforderungen an die Ausristung fiir den Kessel

' Drlicke sind, wenn nicht anders angegeben, Absolutdriicke.
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EN 12952-8 Wasserrohrkessel: Anforderungen an Feuerungsanlagen fir flissige und gasformige
Brennstoffe fir den Kessel

- EN 12952-16 Wasserrohrkessel: Anforderungen an Rost- und
- Wirbelschichtfeuerungsanlagen fir feste Brennstoffe flir den Kessel
- EN 50156-1 Elektrische Ausriistung von Feuerungsanlagen
Ein demensprechendes Lastenheft wurde in Abstimmung mit der akkreditierten Prifstelle erstellt.

Der Dampferzeuger wird nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU bzw. EN121952 gefertigt bzw.
errichtet.

Es werden auch alle Anforderungen aus der ABV und ABDV (Verordnung Aufstellung und
(Automatisierter) Betrieb von Dampfkesseln) erfiillt bzw. eingehalten. Die Beaufsichtigung des Kessels
erfolgt Gber eine permanent besetzte Warte. Es wird kein BOSB — Dampferzeuger errichtet.

4.8 Wasser-Dampf-Kreislauf

Die Klarschlammverbrennungsanlage bezieht Prozessdampf, Rohwasser, Kondensat und wenn noétig zur
Vorwarmung der Anlage (SCR und Dampferzeuger), Mitteldruckdampf vom Energieknoten der EVN. Im
Normalbetrieb wird jedoch Mitteldruckdampf (50 bar/390 °C) in den Energieknoten Diirnrohr
eingespeist, um dort je nach Anforderung Strom, Industriedampf oder Fernwarme zu erzeugen.

Plan Nr.: 235_WSO_LBx_MFB_202_137_00_R&I_Dampfschienen

4.8.1 Niederdruckdampfsystem

Samtliche Verbraucher wie die Klarschlammtrockner, Speisewasserbehélter, diverse Warmetauscher,
Anwarmsysteme, Gebdudeheizung, usw. werden von einer Verteilschiene mit den Betriebsparametern
von 8 bar(l)/195 °C angespeist. Die Schiene selbst wird entweder Gber Prozessdampf oder
Mitteldruckdampf gespeist. Natirlich sind bei beiden Anspeisemaoglichkeiten die zugehorigen
Reduzierstationen vorgeschalten, um die Betriebsparameter zu gewahrleisten.

Plan Nr.: 234 _WSO_LBG_MFB_202_138 00 _R&I_ND-Verteiler

4.8.2 Kondensatsystem Teil 1-3

Das Kondensat aus den Trocknern wird bei passender Leitfahigkeit Gber einen Dampfabscheider
(Behalter Entspanner Trocknerkondensat 40LCMO5BB002) in den Speisewasserbehalter abgeleitet. In
diesem System ist ein Warmetauscher integriert (Kiihler Entspanner Trocknerkondensat
40LCM15AC001) der im Bedarfsfall Warme zur Kondensatvorwarmung entnimmt. Dadurch kénnen
Schwankungen in der Klarschlammaqualitat besser ausgeregelt werden, da die Trocknerleistung bzw. der
Kondensatanfall aus den Trocknern direkt damit verbunden ist.

Nachgeschaltet wird Gber den Warmetauscher (LuVol Gesamtluft 40SAA60AC001) die Verbrennungsluft
vorgewarmt.

Bei einer langer andauernden, schlechten Klarschlammaqualitat kann das Kondensat dann direkt in den
Kondensatbehalter geleitet werden und ohne Umweg liber den Speisewasserbehalter direkt in den
Energieknoten Diirnrohr zuriickgespeist werden.

Sollte die Kondensatqualitat aus den Trocknern nicht den Anforderungen entsprechen, wird diese (iber
den Verwerfkondensatbehalter entsorgt.

Plan Nr.: 237 WSO _LCx_MFB_202_ 150 02 R&I Kondensatsystem-Teill
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Samtliche Kondensate wie aus den Warmetauschern DaGAVo12 Rezigas 40HNFO7AC001, DaGaVoll
Restbriiden 40EBM40AC001, LuVo2 Gesamtluft 40HLC10AC001 sowie LuVo Forderluftgeblase
40HTW15AQC001 werden hier gesammelt.

Bevor das Kondensat spater wieder in den Kreislauf zurlickgefiihrt wird, muss dieses liber den
Warmetauscher (Kuhler Kondensatbehalter 40LCN50ACO001 geleitet werden, der die Warme zur
Kondensatvorwarmung des Energieknotens verwendet.

Plan Nr.: 238 WSO _LCx _MFB 202 151 00 R&I Kondensatsystem-Teil2

Alle Kondensate, die nicht Giber die notwendige Kondensatqualitat verfliigen, missen im
Verwerfkondensatbehalter (40LCM65BB001) gesammelt und nach einer Abkiihlung mittels
Prozesswasser (Rohwasser) in der benachbarten MVA Diirnrohr entsorgt werden.

Plan Nr.: 236_WSO_LCM_MFB_202_152 00_R&I_Kondensatsystem-Teil3

4.8.3 Speisewassersystem

Das Speisewasser aus dem Speisewasserbehalter (40LAA10BB001) wird mittels Niederdruckdampf
beheizt und entgast. Danach wird es Uber zwei Speisewasserpumpen (100% redundant) in den Kessel
gepumpt. Davor sitzen noch die Versorgungsleitungen fiir die Einspritzung der Reduzierstationen flr
Mitteldruckdampf, Industriedampf sowie fiir den Uberhitzer.

Plan Nr.: 233 WSO _LAx_MFB_220 112 02 R&l_Speisewasser_(3600)

4.8.4 Probenahmesystem

Die Qualitat (Leitfahigkeit) aller relevanten Kondensat-, Speisewasser- und Dampfstrome wird laufend
gemessen. Die Kriterien nach EN12952-16 werden eingehalten.

Gemessen werden:
- Mitteldruckdampf nach Kessel (auch als Frischdampf)
- Speisewasser nach Speisewasserbehalter
- Verdampfer vor ECO
- Verdampfer nach ECO
- Kondensat nach Trockner 1
- Kondensat nach Trockner 2

Alle anderen Parameter, die laut EN12952 gepriift werden miissen, werden im Labor des Kraftwerks
Dirnrohr zwei Mal pro Woche (berprift und dokumentiert.

Plan Nr.: 241 WSO _PGB_MFB_202 135 00 R&I_Probeentnahmestation
4.8.5 Kihlkreislauf

Der Zwischenkihlwasserkreislauf fiihrt die Abwarme aller Hydraulikstationen, die fir die Handhabung
bzw. Forderung der Brennstoffe erforderlich sind, gemeinsam an den Nebenkihlkreislauf ab. An den
Zwischenkihlkreislauf ist auch der Ascheaustrag aus der Feuerung und die Probenahmestation
angeschlossen.

Dieser untergeordnete Kihlkreis verfligt nicht Gber die entsprechenden Parameter, um hier ident zu
dem Trocknerkondensat, dem Kondensat aus dem Kondensatbehalter und dem Briidenkondensator die
Warme zur Kondensatvorwarmung des Energieknotens zu nutzen.
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Dadurch muss das Kondensat tiber entsprechende Tischkihler (Rickkihlwerk 40PCD14AC001) gekiihlt
werden.

Plan Nr.: 243 WSO_Pxx_MFB_202_153 00_R&I_Neben- ZwischenKUWaSystem
242 WSO_PGB_MFB_202_154_00_R&I_KuWaSystem-Verbraucher

Die geplante Anlage arbeitet mit hohen Dampfparametern (50 bar und 390°C). Der erzeugte Dampf wird
in den Energieknoten Dirnrohr eingespeist um Strom, Prozessdampf oder Fernwarme zu erzeugen.
Diese Dampfzustdnde sind abgestimmt auf den bestehenden Warmeknoten Dirnrohr. Damit ist
sichergestellt, dass die umgewandelte Energie optimal integriert und je nach Erfordernis an die
entsprechenden Nutzer (Fernwarme, Industriedampf, Verstromung) verteilt werden kann.

Aufgrund der hohen Schwefelkonzentration (SO2) und der deutlich geringeren Konzentration von
halogenierten Inhaltsstoffen (vor allem HCI) ist kein spezieller Schutz des Dampferzeugers (Ofen und
Kessel) erforderlich. Jedoch miissen die Warmetauscher der Rauchgasreinigung speziell geschiitzt
werden, da der Sduretaupunkt des Schwefels zum Teil unterschritten wird (z.B.: Gas/Gas —
Warmetauscher aus PTFE bzw. PTFE - Verkleidung).

Durch die Einbindung in den bestehenden Warmeknoten Dirnrohr wird der Dampf der Kesselanlage
mittels der vorhandenen Turbinen (EVZ 1+2) in elektrische Energie umgewandelt. Durch vorhandene
Anzapfungen an den Turbinen wird Industriedampf (Chemiestandort Pischelsdorf) sowie Energie fir
Fernwarme in St. Pélten und Zwentendorf bereitgestellt.

4.9 Ascheabscheidung

Damit eine Riickgewinnung von Phosphat aus der Brennstoffasche sinnvoll moglich ist, muss die mit
dem Rauchgas aus dem Kessel ausgetragene Asche ohne Vermischung mit anderen Produkten der
Abgasreinigungsanlage (Aktivkohle, Kalkhydrat, Schwermetallfallungsmittel, Ammoniakwasser und
deren Reaktionsprodukte) aus dem Rauchgasstrom abgeschieden werden.

Die Brennstoffasche, die im Abgas nach dem Economizer mitgetragen wird, wird in einem Gewebefilter
(Vorabscheidung) abgeschieden. Uber Transportschnecken, Zellenradschleusen sowie vertikale und
horizontale Stetigférderer wird die Brennstoffasche in einen der beiden Aschesilos geférdert. Die
Ascheabscheidung noch vor der Zugabe von Reagenzien zur Abgasreinigung ermdglicht eine spatere
Rickgewinnung von Phosphor aus der entstehenden Asche.

Plan Nr.: 223 WSO _HTE_MFB 202 201 02 _R&I Vorabscheidung
228 WSO_HTP_MFB_202 211 01 _R&lI_Staubférderung_Vorabscheider
209_WSO_ETG_MFB_202_132_03_R&l_Ascheforderung
210 WSO_ETH_MFB_202_133_02_R&l_Aschesilos

Samtliche Fordereinrichtungen sind geschlossen ausgefiihrt. Vor einem geplanten Stillstand werden die
Transporteinrichtungen leer gefahren.

4.10 Abgasreinigung

Die Rauchgase aus der Wirbelschichtverbrennungsanlage werden in mehreren Stufen gereinigt.
Entsprechend den Anforderungen aus BVT 25 sind folgende Techniken zur Abgasreinigung vorgesehen:
— ein Gewebefilter (Vorabscheider fiir phosphorhaltige Asche)
— Nasswascher mit zwei Wascherstufen
— eine Trockensorption mit Kalkhydrat und Aktivkohle.
— weitere Gewebefilter mit Aktivkohleeindiisung (Reststoffabscheidung)
— Selektive katalytische Reinigung (SCR)
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4.10.1 Nasse Rauchgasreinigung

Die aus der Ascheabscheidestufe kommenden Rauchgase werden einer 2-stufigen Nasswasche,
bestehend aus HClI-Wascher und SO2-Wascher, unterzogen, wobei zur optimalen Nutzung der Energie
auch nachfolgender Rauchgaswarmetauscher zum Einsatz kommt.

Die dabei ablaufenden Prozesse werden in der Reihenfolge der zu durchstromenden Apparate
dargestellt.

Rauchgaswarmetauscher

Mit einem Gas-Gas-Warmetauscher wird das aus der Ascheabscheidestufe austretende Rauchgas vor
dem Eintritt in den HCI-Wascher abgekiihlt, die Warmemenge wird zum Aufheizen des Rauchgases nach
Austritt aus dem SO2-Wadscher verwendet.

Plan Nr.: 221 _WSO_HTD_MFB_202_202_02_R&I_HCl-Wischer
HCI-Wa&scher

Der HCl Wascher ist als Gleichstromwascher ausgefiihrt. Die Rauchgase treten dabei von oben in den
Wascher ein. Im Eintritt des Waschers ist eine Sprithebene fiir Frischwasser angeordnet. Danach
passieren die Rauchgase zwei weitere Spriihebenen, die von den beiden Kreislaufpumpen versorgt
werden, und treten nach intensivem Kontakt mit der verspriihten Waschflissigkeit unten seitlich wieder
aus dem Wascher aus.

Die sauren Schadstoffe HCl und HF werden entsprechend dem Losungsgleichgewicht von der
Waschflussigkeit absorbiert und gehen aus der Gasphase in die wassrige Phase lber. Das im Rauchgas
verdampfte Wasser und das mit der Salzsdure ausgeschleuste Wasser wird durch Prozesswasser ersetzt.
Bei Unterschreiten des Minimalfllstands im HCI-Waschersumpf wird die Absperrarmatur fiir
Prozesswasser geoffnet, und bei Maximalfiillstand geschlossen.

Ein moglicher Mediumsaustritt bei Rohrleitungsleckagen wird im mediumsbestandigen und
flissigkeitsdichten Gebdaudesumpf gesammelt und Gber den Nassschlammweg im Wirbelschichtofen
verbrannt.

Die Waschflissigkeit sammelt sich im Sumpf des Waschers. Aus dem Sumpf des Waschers saugen die
Kreislaufpumpen die Waschflissigkeit wieder an. Um ein Absetzen von Feststoffen aus der
Waschflussigkeit zu verhindern, ist im Sumpf des HCI-Waschers ein Rihrwerk angeordnet.

Der HCI-Wascher wird mit einer sauren Waschflissigkeit betrieben und dient zur Reinigung der
Rauchgase von Halogenwasserstoffen (HCI, HF) und Quecksilber und anderer Schwermetalle. Durch die
pH-Wertregelung wird nur so viel Kalkmilch zudosiert, dass durch die verbleibenden Sauren ein pH-Wert
von 1im Wascher gehalten wird.

Zur Verbesserung der Quecksilberabscheidung wird ein sulfidisches Schwermetallfallungsmittel (z.B.
Prezi-Pan) in den Wascherkreislauf zu dosiert.

Nach dem HCI Wascher ist ein Tropfenabscheider angeordnet, der mitgerissene
Waschflussigkeitstropfen zurtickhalt.

Plan Nr.: 221 WSO _HTD_MFB 202 202 02_R&I HCI-Wascher
SO2-Wascher

Nach Austritt aus dem HCI-Wascher treten die Rauchgase in die zweite Waschstufe, den SO2 Wascher
ein. Das Rauchgas durchstréomt den Absorber im Gegenstrom zu der eingediisten Waschflissigkeit. Im
Kopf des SO2 Waschers sind 2 Sprithebenen angeordnet, die von drei voneinander unabhangigen
Kreislaufpumpen mit Suspension aus dem Waschersumpf versorgt werden.
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Der SO2-Wascher dient zur Abscheidung von SO2. Das im Rauchgas enthaltene SO2 wird von der
Waschflussigkeit absorbiert. Als Neutralisationsmittel wird Kalkmilch zugegeben, das absorbierte SO2
wird zu Gips umgewandelt.

Um ein Absetzen der Gipssuspension zu vermeiden, sind im Sumpf des Waschers zwei Riihrwerke
installiert. Im Bereich des Riihrwerkes wird Oxidationsluft mittels einer Luftlanze direkt in den Sumpf
des Waschers geblasen.

Die Ausschleusung des Gipses erfolgt direkt aus den Waschern in die Zentrifugen, die zur Entwasserung
der Gipssuspension dienen. Der entwasserte Gips wird Gber Schurren direkt in die dafiir vorgesehenen
Behalter abgeworfen.

Das Filtrat wird in den SO2-Wascher zuriickgeleitet.

Nach dem SO2 Wascher ist ein Tropfenabscheider angeordnet, der mitgerissene Suspensionsteilchen
zurickhalt.

Plan Nr.: 227 _WSO_HTM_MFB 202 215 02_R&I _SO2-Wascher_Gipsentwasserung
222 _WSO_HTD_MFB_202_203_02_R&I_SO2-Wdscher

4.10.2 Trockene Rauchgasreinigung

Nach dem Rauchgaswarmetauscher wird das Rauchgas der nassen Rauchgasreinigung mit einem
Prozessdampfwarmetauscher weiter aufgeheizt und der zweiten Stufe der Rauchgasreinigungsanlage
zugefihrt. Die trockene Rauchgasreinigung besteht aus einem Umlenkreaktor und einem Gewebefilter,
als Sorbentien werden Kalkhydrat und Koksstaub verwendet. Beim Umlenkreaktor handelt es sich um
einen Prozess, bei dem die hohen chemisch-physikalischen Stofflibergange dhnlich einer zirkulierenden
Wirbelschicht zur Schadstoffentfernung ausgenutzt werden. Mit diesem Rauchgasreinigungsverfahren
kénnen saure Schadgase, wie SO2, HCl, HF und SO3, sowie Staub, als auch Schwermetalle und PCDD/F
weitgehend und sehr wirtschaftlich abgeschieden werden.

Die hohe Effektivitat wird durch eine stark turbulente Bewegung der Feststoffteilchen in der Gasphase
im Umlenkreaktor und damit durch maximalen Stoff- und Warmeaustausch, sowie durch die sehr lange
Verweilzeit der Sorbenspartikel im System bewirkt. Ein Teil der Feststoffteilchen (Staub,
Reaktionsprodukte und unreagiertes Sorbens) verldsst den Umlenkreaktor mit dem Rauchgas und wird
in dem nachfolgend angeordneten Gewebefilter abgeschieden.

Die Filterschldauche des Gewebefilters werden von auRen nach innen durchstréomt, die abgeschiedenen
Feststoffe bilden auf der AuBenseite der Filterschlduche einen Filterkuchen, der die
Feststoffabscheidung unterstitzt. Die Filterabreinigung erfolgt mit Druckluftimpulsen. Der Gewebefilter
ist mit einem Inertgasanschluss versehen.

Uber einen Riickfiihrbehilter und zwei Doppelwellenmischer wird ein groRer Teil des im Gewebefilter
abgeschiedenen Reaktionsproduktes wieder dem Umlenkreaktor zugefiihrt (Rezirkulation). Der
Feuchtigkeitsgehalt der Rauchgase kann durch Zugabe von Wasser in den Doppelwellenmischern
eingestellt werden.

Ein Teilstrom der im Gewebefilter abgeschiedenen Reaktionsprodukte wird tber einen Vorlagebehilter
und Stetigforderer zum Reststoffsilo ausgetragen. Der Umlenkreaktor ist am tiefsten Punkt mit einem
Notaustrag ausgerustet.

Plan Nr.: 224 WSO_HTE_MFB_202_204_02_R&I_Umlenkreaktor
225_WSO_HTE_MFB_202_205 01 R&I_Gewebefilter
229 WSO _HTP_MFB 202 212 02 R&I_Staubférderung_Gewebefilter
230_WSO_HTP_MFB_202_213_01_R&I_Reststoffsilo
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4.10.3 Katalytische Rauchgasreinigung

Zur Verringerung gefasster NOx-Emissionen in die Luft und gleichzeitiger Begrenzung der Emissionen
von CO und N20 und der gleichzeitigen Begrenzung der NH3-Emissionen aus der SCR-Anlage werden
folgende empfohlenen Techniken angewandt:

— Optimierung des Verbrennungsprozesses

— Abgasrickfiuhrung

— Zweistufige Nasswdasche

— SCR-Anlage mit betriebsoptimiertem Konzept (NOx Stickstoffoxide, N20 Lachgas)
Das aus der trockenen Rauchgasreinigungsstufe austretende Rauchgas wird in drei Stufen auf die fur die
katalytische Entstickung erforderliche Rauchgastemperatur vorgewarmt:

— Rauchgasvorwarmung mit einem Prozessdampf-Warmetauscher

— Weitere Erwarmung mit einem Gas/Gas-Warmetauscher, thermische Energie des Rauchgases
nach der katalytischen Rauchgasreinigungsstufe wird genutzt

— Rauchgaswadrmetauscher mit MD-Dampf

Nach der Erwdarmung des Rauchgases wird in den Rauchgasstrom Ammoniakwasser Uber Zweistoffdiisen
eingeduist, dieses verdampft und wird durch statische Mischer mit dem Rauchgas vermischt.

Durch selektive katalytische Reduktion am Katalysator werden die im Rauchgas enthaltenen Stickoxide
in Verbindung mit dem zugegebenen Ammoniakwasser an der Oberflache des Katalysators zu Stickstoff
und Wasserdampf reduziert.

Nach passieren des Katalysators wird ein Teil der im Rauchgas enthaltenen Warmemenge im Gas/Gas-
Warmetauscher (siehe oben) an das Rauchgas aus der trockenen Rauchgasreinigung abgegeben.

Die katalytische Rauchgasreinigungsstufe kann mit einem Bypass vom Rauchgasweg abgetrennt werden,
mit einem Geblase kann der Katalysator beim bzw. vor dem Anfahren der Anlage auf
Betriebstemperatur vorgewdarmt werden.

Plan Nr.: 220 WSO_HSx_MFB_202 206_01 R&I_DeNOx

4.10.4 Saugzuggebldse und Rauchgasableitung

Das Saugzuggeblase ist als Radialventilator mit Drehzahlregelung tiber einen Frequenzumrichter
ausgefiihrt. Das Saugzuggebladse gleicht den Druckverlust der Einbauten in den Rauchgasweg
(Abhitzekessel, Rauchgasreinigung) zwischen Verbrennungskammer und Kamin aus.

Das Rauchgas wird nach dem Saugzuggeblase lber einen Schalldampfer und Gber den Kamin abgeleitet.
Plan Nr.: 217 _WSO_HNx_MFB_202 207_01_ R&I_Saugzug und Kamin

Flir Revisionsarbeiten bzw. zur sicheren Durchfiihrung von Wartungsarbeiten ist vor der
Ascheabscheidestufe ein Revisionsgebldse mit vorgeschaltetem Gewebefilter vorgesehen. Mit dem
Revisionsgebldse kann der Bereich des Rauchgasweges (Verbrennungsteil und Kessel) wahrend der
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten gesondert beliiftet werden.

Plan Nr.: 216_WSO_HLB_MFB_202_134_01_R&l_Revisionsfilter_mit_Geblise

4.10.5 Relevante Anforderungen gemafd den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 30) Zur Reduzierung Emissionen organischer Verbindungen einschliefSlich PCDD/F und PCB in die Luft
besteht in der Anwendung der Techniken (a), (b), (c) und (d) und einer oder einer Kombination der
nachstehenden Techniken (e) bis (i).
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a)
b)
c)
d)
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Optimierung des Verbrennungsprozesses

Kontrolle der Beschickung mit Abfall

Online- und Offline-Kesselreinigung

Schnelle Abgaskiihlung (durch Gas-Gas Wdrmetauscher)

In Kombination mit

e)
f)
a)
h)
i)

Trocken-Sorptionsmitteleindiisung

Fest- oder Wanderbettadsorption

SCR

Katalytische Gewebefilter
Kohlenstoff-Sorptionsmittel in einem Nasswdscher

Umsetzung im geplanten Projekt:

a)
b)

c)
d)

e)
f)

g)
h)

i)

Der Verbrennungsprozess wird optimiert geplant.

Es erfolgt eine Eingangskontrolle der angelieferten Abfélle sowie ein Vermischen der Abfélle im
Lagersilo.

Die RuRblaser sind zur Online-Reinigung geplant, womit eine Abreinigung wahrend des Betriebes
moglich ist.

Der Kessel ist so ausgelegt, dass das de-Novo-Synthesefenster fir PCDD/F schnell durchschritten
wird.

Eine Trockensorption mit Kalkhydrat und Aktivkohle ist vorgesehen.

Eine Fest- oder Wanderbettadsorption ist nicht vorgesehen, weil die Kombination aus
zweistufigem Nasswascher und Trockensorption vorgesehen ist.

Eine SCR Anlage mit Ammoniakeindlsung ist als letzte Rauchgasreinigungsstufe geplant.

Wird nicht angewandt, da SCR geplant ist.

Ist nicht vorgesehen, da Aktivkohle im Reaktor vor dem Gewebefilter eingesetzt wird.

BVT 31) Die BVT zur Reduzierung Quecksilberemissionen in die Luft besteht in der Anwendung einer oder
einer Kombination der nachstehenden Techniken

a)
b)
c)
d)
e)

Nasswidscher (niedriger pH-Wert)
Trocken-Sorptionsmitteleindiisung

Eindiisung von spezieller, hochreaktiver Aktivkohle
Zugabe von Brom in den Feuerraum

Fest- oder Wanderbettadsorption

Umsetzung geplanten Projekt:

a)

Es ist ein Nasswascher mit zwei Wascherstufen vorgesehen. Als erste Wascherstufe mit pH-Wert
kleiner 1. Es werden Schwefelverbindungen zur Bildung stabiler Komplexe oder Salze mit
Quecksilber eingesetzt.

Es ist eine Trockensorption mit Kalkhydrat und Aktivkohle vorgesehen.

Wird nicht eingesetzt, da Schwefelverbindungen zur Bildung stabiler Komplexe oder Salze mit
Quecksilber im Nasswascher eingesetzt werden.

Eine Zugabe von Brom ist nicht geplant, da Schwefelverbindungen zur Bildung stabiler Komplexe
oder Salze mit Quecksilber im Nasswascher eingesetzt werden.

Eine Fest- oder Wanderbettadsorption ist nicht vorgesehen, weil Kombination aus zweistufigem
Nasswascher und Trockensorption vorgesehen ist.

BVT 27) Die BVT zur Reduzierung gefasster Emissionen von HCI, HF und SO in die Luft aus der
Abfallverbrennung besteht in der Anwendung einer oder einer Kombination der nachstehenden
Techniken.

a)
b)

Nasswdscher
Spriihabsorber
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c) Trocken-Sorptionsmitteleinspritzung (Trockensorption)

d) Direkte Entschwefelung
e) Eindiisung von Sorptionsmittel in den Kessel

Umsetzung im geplanten Projekt:

a) Eine nasse Abgasreinigung mit zwei Wascherstufen ist geplant.
b) Es ist kein Spriihabsorber vorhanden, da ein Vorabscheider zur Phosphoraschegewinnung
vorgesehen ist.
c) Eine Trockensorption mit Kalkhydrat und Aktivkohle ist vorgesehen.
d) Direkte Entschwefelung ist nicht vorgesehen, da eine zweistufige Entschwefelung durch Wascher
und Trockensorption stattfindet.
e) Eine Eindlsung von Sorptionsmittel in den Kessel ist nicht vorgesehen, da eine zweistufige
Entschwefelung durch Wascher und Trockensorption stattfindet.
BVT 28) Um die Reduzierung von Spitzenemissionen von HCl, HF und SO; in die Luft bei gleichzeitiger
Begrenzung des Verbrauchs von Reaktionsmitteln und der Menge an erzeugten Riicksténden zu
erwirken, werden gemdf8 BVT 28 folgende Technologien empfohlen:
a) optimierten und automatisierten Reaktionsmitteldosierung
b) Reaktionsmittelrezirkulation.

Umsetzung beim geplanten Projekt:

Beim geplanten Projekt kommen beide Techniken zum Einsatz, sowohl eine kontinuierliche Messung zur
automatisierten Reaktionsmitteldosierung als auch die Rezirkulation der Asche wird im Bereich der
Trockensorption ausgefiihrt, um den Einsatz von Kalkhydrat und Aktivkohle zu optimieren.

BVT 29) Die BVT zur Verringerung gefasster NOx-Emissionen in die Luft und gleichzeitiger Begrenzung
der Emissionen von CO und N20 aus der Abfallverbrennung und der NH3-Emissionen aus der
Verwendung von SNCR und/oder SCR besteht in der Anwendung einer geeigneten Kombination der
nachstehenden Techniken.

a) Optimierung des Verbrennungsprozesses

b) Abgasriickfiihrung

c) Selektive nichtkatalytische Reduktion (SNCR)

d) Selektive katalytische Reduktion (SCR)

e) Katalytische Gewebefilter

f) Optimierung des SNCR/SCR-Konzepts und des Betriebs

g) Nasswdscher

Umsetzung beim geplanten Projekt:

a) Der Verbrennungsprozess wird optimiert (siehe auch BVT 30)

b) Abgasrickfiihrung (siehe auch BVT 20)

c) Selektive nichtkatalytische Reduktion (SNCR) wird nicht ausgefiihrt, da eine effizientere selektive
katalytische Entstickungsanlage geplant ist

d) Selektive katalytische Reduktion (SCR) wird realisiert

e) Katalytische Gewebefilter wird nicht installiert, da eine effiziente selektive katalytische
Entstickungsanlage geplant ist.

f) Eine Optimierung des SNCR/SCR-Konzepts und des Betriebs wird umgesetzt.

g) Eine nasse Rauchgasreinigungsanlage wird realisiert (siehe auch BVT 27 und 31)
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4.11 Betriebsmittelversorgung

4.11.1 Bettsand fur Wirbelschicht (Betriebsmittel)

Sand wird als Bettmaterial zum Betrieb der Wirbelschichtfeuerung bendétigt. Der Sand wird in Silo-LKW
angeliefert und in einem ca. 15 m? groRen Silo zwischengespeichert. Die Férderung aus dem LKW in das
Silo erfolgt pneumatisch, die Forderluft wird in einem Silo-Abluftfilter gereinigt und an die Umgebung
abgeleitet. Aus dem Silo kann der benétigte Sand direkt Gber ein Dosierorgan (Zellenradschleuse)
gravimetrisch in die Wirbelschicht geférdert werden.

Wird beim Ausschleusen von Fremdkorpern aus dem Wirbelbett auch Sand ausgeschleust, wird dieser
Uber den Silo neu zugefiihrt. Die Zufuhr erfolgt gravimetrisch (iber eine Zellradschleuse direkt in den
Wirbelschichtofen.

Plan Nr.: 207_WSO_EMA_MFB_202_110_00_R&I_Sandsilo

4.11.2 Natronlauge (NaOH)

Natronlauge (NaOH) wird zur Speisewasserkonditionierung und zur Einstellung des pH-Wertes im
Prozesswassertank in der nassen Rauchgasreinigungsstufe verwendet.

Die Natronlauge wird als 33 % wassrige Losung in 1.000 | Wechselbehaltern (ortsbeweglicher Behilter)
angeliefert. Mit den Wechselbehaltern wird ein Dosierbehalter befiillt, aus dem die Natronlauge mit je
einer Pumpe zu den Verbrauchsstellen (Prozesswassertank und NaOH-Dosierbehélter fur
Speisewasserkonditionierung) gepumpt wird.

Plan Nr.: 239 WSO_LFN_MFB_202_136_01 R&I_NaOH-Dosierstation_REVO1

4.11.3 Kalkhydrat

Kalkhydrat wird als Reaktionsmittel fir die trockene Rauchgasreinigungsstufe und als Kalkmilch als
Reaktionsmittel in der nassen Rauchgasreinigungsanlage verwendet.

Das Kalkhydrat wird in gemahlener Form mit Silo-LKW angeliefert und in einem ca. 80 m3 groRen
Kalkhydrat-Silo zwischengespeichert. Die Férderung aus dem LKW in das Silo erfolgt pneumatisch, die
Forderluft wird in einem Silo-Abluftfilter gereinigt und an die Umgebung abgeleitet.

Kalkhydrat fur die trockene Rauchgasreinigung wird Giber eine redundant ausgefiihrte
Diinnstromforderung gemeinsam mit dem Koksstaub gefordert. Das Kalkhydrat wird iber mechanische
Dosierorgane aus dem Silo ausgetragen und Uber einen Aufgabeschuh der Forderluft zum
Umlenkreaktor zugegeben. Nach weiterer Zugabe von Koksstaub wird das Feststoffgemisch zum
Umlenkreaktor geférdert.

Kalkhydrat fur die nasse Rauchgasreinigung wird mit Wasser in redundant ausgefiihrten Ansetzstationen
zu Kalkmilch angeriihrt. Je Ansetzstation fiihrt eine Ringleitung zu den Verbrauchsstellen (HCI-Wascher
und SO2-Wascher).

Zur Vermeidung von Briickenbildung in den Austragstrichtern ist eine pneumatische Austragshilfe
vorgesehen.

Plan Nr.: 226_WSO_HTJ_MFB_202_210_02_R&I_Kalkhydratsilo
231_WSO_HTS_MFB_202_220_01_R&I_CaOH2 Anmischung

4.11.4 Koksstaub

Koksstaub wird als Reaktionsmittel fiir die trockene Rauchgasreinigungsstufe verwendet, um die
Emissionen an Quecksilber, organischen Verbindungen wie PCDDs und PCDFs zu minimieren.
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Der gemahlene Koksstaub in einem Silo zwischengespeichert. Die Forderung aus dem Anlieferfahrzeug
in das Silo erfolgt pneumatisch, die Férderluft wird in einem Silo-Abluftfilter gereinigt und an die
Umgebung abgeleitet.

Koksstaub fir die trockene Rauchgasreinigung wird gemeinsam mit Kalkhydrat tiber eine redundant
ausgefiihrte Diinnstromforderung gefoérdert.

Plan Nr.: 218_WSO_HRJ_MFB_202_209_02_R&I_A-Koks Silo

4.11.5 Schwermetallfdllungsmittel

Fir die erste Stufe der nassen Rauchgasreinigungsanlage wird ein Schwermetallfallungsmittel (SFM)
verwendet.

Das Schwermetallfallungsmittel wird in Wechselcontainern angeliefert. Mit den Wechselcontainern wird
ein Vorratsbehalter befillt, aus dem das Schwermetallfallungsmittel Gber redundant ausgefiihrte
Pumpen und Forderleitungen in den HCI-Wascher gefordert wird.

4.11.6  Ammoniakwasser

Ammoniakwasser (NH40H < 25 %) wird als Reaktionsmittel zum Betrieb der katalytischen
Rauchgasreinigungsstufe verwendet.

Das Ammoniakwasser wird mit Tankfahrzeugen angeliefert. Bei der Entladung des Tankfahrzeugs in den
Ammoniakwassertank wird durch eine Gaspendelleitung sichergestellt, dass keine Geruchsbelastigung
erfolgt.

Das Ammoniakwasser wird iber redundante Pumpen und eine gemeinsame Leitung zu den
Eindlsstellen vor dem Katalysator gefordert.

Die LKW-Entladung sowie die Lagerung erfolgten Uber einer flussigkeitsdichten Wanne.

Plan Nr.: 219 WSO_HSJ_MFB 202 208 03 R&I Ammoniakversorgung
4.11.7 Stickstoff

Die Stickstoffversorgung dient der Bevorratung und Versorgung der Verbraucher mit Stickstoff.
Stickstoff wird als inertes Gas zur Bekampfung von Glimmbranden / Temperaturerhhungen in
geschlossenen Anlagenteilen verwendet.

Stickstoff wird im Anlassfall (Detektion von Glimmbranden / Temperaturerhéhungen) fiir die
Inertisierung der Komponenten

— Innenraum des Trockenklarschlammsilos,
— Innenraum des Aktivkohle-Silos und
— Innenraum des Gewebefilters (nach Trockensorption)

eingesetzt.

Stickstoff wird in flUssiger Form angeliefert und in einem isolierten Tank gespeichert. Im Bedarfsfall wird
der Stickstoff in einem Verdampfer verdampft und lber festverlegte Rohrleitungen zu den
Verbraucherstellen geleitet. Die Stickstoffversorgung wird standig betriebsbereit gehalten.

Bei Wartungsarbeiten wahrend Stillstinden muss vor Betreten der jeweiligen Komponente die
Stickstoffversorgung mittels Steckscheibe von der entsprechenden Komponente getrennt werden. Vor
Eintritt in die Komponente muss vorab der Sauerstoffgehalt erfasst werden.

Vorratstank und Kihler, sowie die verbindenden Rohleitungen sind iber Sicherheitsventile abgesichert.
Diese Aggregate und Rohleitungen sind auf den abgesicherten Druck ausgelegt.
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Verdampfer und Lagertank sind so aufgestellt, dass sie ausreichend umliftet werden und eine
Zuganglichkeit von allen Seiten moglich ist. Das Stickstofflager ist im Freien aufgestellt. Bei der
Aufstellung werden samtliche Anforderungen aus der Druckbehélter-Aufstellungsverordnung DBA-VO,
BGBI. II, Nr. 361/1998 in der giiltigen Fassung bzw. der ONORM M 7323 eingehalten. Im Umkreis

von mindestens drei Meter sind keine offenen Kanale, keine gegen Gaseintritt ungeschiitzten
Kanaleinldufe, keine offenen Schichte, keine Offnungen zu tiefer liegenden Rdumen und
Luftansaugoffnungen vorhanden.

Um Eingriffe Unbefugter zu verhindern, ist das Stickstofflager mit einer Umzaunung versehen. Der
Bereich ist deutlich erkennbar und dauerhaft gekennzeichnet. Zum Schutz der Komponenten wird ein
Anfahrschutz vorgesehen.

Plan Nr.: 244 WSO _HRR_MFB 202 219 02_R&l_Stickstoffversorgung

4.11.8 Erdgas

Die Gasversorgung erfolgt durch eine Leitung aus der bestehenden Gasdruckregelanlage 2 im Bereich
WK®6. Der Gasdruck wird im Brenner auf den notwendigen Betriebsdruck reduziert. Die notwendigen
Sicherheitseinrichtungen (SAV und SBV) sind dementsprechend installiert.

In der bestehenden Gasregelstation der EVN wird ein Abzweiger fiir die Gasversorgung der WSO —
Anlage realisiert.

Hierfiir wird durch AufschweiBung und Anbohrung ein Abgangsstutzen inklusive Armatur (DN 100,

PN 16) am bestehenden Kollektor hergestellt. Danach wird eine Leitung DN 100 bis zum Gebaudeaustritt
(Schnittstelle Nr. 42) gefiihrt. Im Bereich des Geb&dudeaustritts wird eine elektrische Trennstelle
(geflanschtes Isolierstiick DN 100, PN 16) vorgesehen.

Dimension: DN 100
Wandstarke: 114,3 mm x 3,6 mm
Betriebsdruck: 2-4 bar

Max. zulassiger Betriebsdruck (PS): 6 bar

— Zur Verlegung gelangen langsnahtgeschweilSte Stahlrohre, die durch LichtbogenhandschweiRen
verbunden werden. Zum Schutz gegen Korrosion sind die Rohre aulRen mit einem Schutzanstrich
versehen.

— Dichtheits- und Festigkeitspriifung gemaR OVGW Richtlinie G K63 unter Beriicksichtigung der
Dualen-Druckgerateverordnung (DDGV).

— Planung, Errichtung und Erstpriifung der Erdgasleitung gem. den OVGW G K-Regelwerk (OVGW
Richtlinie G K21, G K63) unter Bericksichtigung der Dualen- Druckgerateverordnung (DDGV).

— Die Abnahmeprifungen erfolgen durch eine akkreditierte Stelle.

— Die Flanschverbindungen werden von ,Verschraubungsmonteuren” gemaR ONORM EN1591-4
hergestellt.

— Die Gasleitung wird entsprechend den aktuellen Regeln der Technik (OVGW G K- Regelwerk) unter
Beriicksichtigung der Druckgeriteliberwachungsverordnung (DGUW-V) betrieben.
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Abbildung 4: Skizze beztglich mdglicher Einbindung Gasleitung in GDRA
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Arbeiten fir den Umschluss werden im Gesamtstillstand des Standortes Diurnrohr realisiert.

Plan Nr.: 215 WSO_HHG_MFB_202_156_02_R&I_Erdgasversorgung
4.11.9 Prozesswasser

Als Prozesswasser (Rohwasser) wird Donauwasser iber die bestehende Versorgung des Kraftwerks
Diirnrohr bezogen. Das Prozesswasser wird genutzt, um die Klarschlammaqualitat bei Bedarf zu andern,
um das Verwerfkondensat zu kiihlen und als Betriebsmittel in der Rauchgasreinigungsanlage.

Plan Nr.: 212 WSO_GNx_MFB_202 159 01 R&l_Wasserversorgung
4.11.10 Druckluft

Das Druckluftsystem wird Uber die bestehende Druckluftversorgung des Kraftwerkes (WK6) versorgt. Die
Anbindung erfolgt Gber die Rohrbriicke, die iber eine Stahlkonstruktion vom Versorgungsgebaude zur
WSO gefiihrt wird. Um bei Ausfall der Druckluftversorgung (z.B. durch eine Beschadigung der
Rohrleitung) eine fiir den sicheren Betrieb der Anlage ausreichende Versorgung sicherzustellen, sind
zusatzliche Druckluftzwischenbehalter vorgesehen. Die Behalter werden hierbei so dimensioniert, dass
ein sicheres Abfahren der Anlage moglich ist.

4.11.11 Diesel

Diesel wird als Treibstoff fiir das Notstromaggregat verwendet. Zur Bevorratung befindet sich ein
2.000 I-Vorratstank in einem eigenen Tank-Raum. Weiters ist ein Tagestank (990 Liter) in der
unmittelbaren Nahe bzw. am Notstromaggregat angeordnet. Bezlglich Ausfiihrung der Diesel
Versorgung siehe 4.13.1.8.

4.12 Asche und anfallende Riickstiande

4.12.1 Asche - Ausgangstoff fur die Riickgewinnung von Phosphor

Die Asche aus der Verbrennung des Brennstoffes wird in redundant ausgefiihrten Aschesilos
zwischengelagert.

Asche aus dem Abhitzekessel und aus dem Vorabscheider vor der Rauchgasreinigung wird tber
mechanische Férderorgane in eines der beiden Aschesilos geférdert. Uber unter dem Silo angeordnete
Verladebalge kann die Asche in Silo-LKW abgefillt werden.

Die Aschesilos werden als geschlossene Stahlblechsilos ausgefiihrt. Die Aschesilos werden mit Isolierung
und elektrischer Begleitheizung ausgefiihrt. Zur Verbesserung des Austrags ist eine pneumatische
Austragshilfe / Auflockerung am unteren Ende der Silos vorgesehen.

Es handelt sich um die Asche aus der Wirbelschichtverbrennung und dem Abhitzekessel sowie der
Asche-Vorabscheidung (Asche aus der Verbrennung von kommunalem Klarschlamm 31318,
phosphorhaltige Asche).

Plan Nr.: 210_WSO_ETH_MFB_202_133_02_R&I_Aschesilos

4.12.2 Gewebefilterasche

Feste Riickstdnde aus der trockenen Rauchgasreinigung werden im Reststoffsilo zwischengelagert.

Die Reststoffe werden aus einem Vorlagebehalter Gber mechanische Forderorgane zum Reststoffsilo
geférdert. Uber einen unter dem Silo angeordneten Verladebalg kann der Reststoff in Silo-LKW abgefiillt
werden.
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Das Reststoffsilo wird als geschlossenes Stahlblechsilo ausgefihrt. Das Reststoffsilo wird mit Isolierung
und elektrischer Begleitheizung ausgefiihrt. Zur Verbesserung des Austrags ist eine pneumatische
Austragshilfe / Auflockerung am unteren Ende der Silos vorgesehen.

Plan Nr.: 230 WSO _HTP_MFB 202 213 01 R&l_Reststoffsilo

4.12.3 Gips

Im SO2-Wascher entstehender Gips muss aus dem Kreislauf abgeschieden werden. Ein Teilstrom der
Waschflussigkeit wird tiber einen Hydrozyklon gefiihrt, der Unterlauf des Hydrozyklons wird in zwei

Zentrifugen weiter entwissert. Der Uberlauf des Hydrozyklons und die Klarphase aus den Zentrifugen
werden in den SO2-Wascher zurlickgefihrt, der abfiltrierte Gips wird in Container abgeworfen.

Plan. Nr.: 227 WSO _HTM_MFB 202 215 02 _R&Il_SO2-Wascher_Gipsentwasserung
4.13 Ausfiihrung der Behalter und Silos

4.13.1 Ausfuhrung der Behélter

Generell sind bei allen Behéltern bzw. Tanks definierte Uberldufe vorhanden und alle Uberlaufleitungen
so dimensioniert, dass diese durch die vorgeschalteten Pumpen nicht tiberfordert werden kdnnen. Die
Auffangraume werden flussigkeitsdicht und medienbestdndig ausgefiihrt und ebenfalls mit einer
entsprechenden Fillstands-Detektion ausgestattet.

In sdmtlichen Behaltern und Silos ist eine Fiillstandsiiberwachung vorgesehen. Bei Uber- oder
Unterschreitung von Alarmwerten werden entsprechende Alarmmeldungen durch das Prozessleitsystem
auf der Leitwarte visualisiert und kénnen dadurch sofort bearbeitet werden.

Fir jeden Bereich der Anlage wird im Zuge der Erstellung der CE — Erklarung eine Risiko- und
Gefahrenanalyse durchgefiihrt. Demnach werden Rohrleitungen mit potenziell schadlichen Medien wie
z.B.: Natronlauge in sensiblen Bereichen (z.B.: Durchgidnge, Gehwege bzw. Querungen von Biihnen)
zusatzlich geschitzt ausgefiihrt, um einen moéglichen Mediumsaustritt auszuschlieBen (z.B.: keine
I6sbaren Verbindungen, doppelwandig, usw.). Zusatzlich werden etwaige Leckagen durch das geschulte
Personal im Zuge der Rundgédnge detektiert.

4,13.1.1 Flussigkeitsbehalter (Kalkmilchansetzbehalter, Prozesswassertank, SO2-Sumpf und
Gebaudesumpf)

In jedem Behilter ist eine kontinuierliche Fiillstandsmessung vorgesehen. Eine Uberschreitung des
maximalen Fillstandes fihrt zur Unterbrechung der Medienzufuhr zum Behalter. Darliber hinaus ist
jeder Behélter mit einem Uberlauf versehen. Bei Unterschreitung des minimalen Fiillstandes werden die
austrittseitigen Pumpen gestoppt, um ein Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Der Uberlauf wird in den Gebdudesumpf gefiihrt. Ebenso ist eine Restentleerung liber eine
Entleerungsarmatur geplant. Die Restentleerung erfolgt ebenfalls in den Gebdudesumpf. Mogliche
Leckagen werden ebenfalls Uber das vorgesehene Rigolsystem in den Gebdudesumpf abgeleitet. Vom
Gebdudesumpf kann das Medium der Feuerung zugefiihrt bzw. in Ausnahmesituationen abgepumpt und
entsprechend entsorgt werden.

Der Gebaudesumpf ist als dichte Wanne (flUssigkeitsdicht und medienbestandig) ausgefiihrt und
entsprechend gro8 dimensioniert, um im Storfall den kompletten Inhalt der HCI- und SO2— Wascher
sowie des kompletten Dampferzeugers aufzufangen. Eine chemische Reaktion der zugefiihrten Medien
ist aufgrund der Zusammensetzung / Konzentration nicht zu erwarten. Ebenso ist ein gleichzeitiger
Austritt aller drei Medien (HCI-Lésung aus dem HCI-Wascher, Kalkmilchlosung aus SO2— Wascher und
Speisewasser aus dem Dampferzeuger) als unwahrscheinlich einzustufen.
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Der Gebdudesumpf verfligt ebenfalls Giber eine Fiillstandsmessung mit Generierung eines Alarms in der
Leittechnik bei Uberschreitung eines Alarmwertes.

4.13.1.2 NaOH-Dosierbehalter (33 % wassrige Losung)

Natronlauge (NaoH) wird einerseits zur Einstellung des pH-Wertes im Prozesswassertank und
andererseits zur Konditionierung des Speisewassers fiir den Dampferzeuger eingesetzt und als 33 %
wadssrige Losung in 1.000 | Liefergebinden (ortsbeweglicher Behalter) angeliefert (siehe 4.14.1). Von
diesen wird der NaOH-Dosierbehilter befillt, von dem in weiterer Folge die Verbraucher versorgt
werden.

Im NaOH-Dosierbehilter ist eine kontinuierliche Fiillstandsmessungen vorgesehen. Eine Uberschreitung
des maximalen Fillstandes fiihrt zur Unterbrechung der Medienzufuhr zum Behalter. Bei
Unterschreitung des minimalen Fillstandes werden die austrittseitigen Pumpen gestoppt, um ein
Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Der Behadlter und das Liefergebinde sind jeweils in einer Auffangwanne aufgestellt. In diesen
Auffangwannen ist jeweils eine Leckageiiberwachung vorgesehen. Kommt es zu einer Uberschreitung
des Fiillstandes, zum Beispiel bei einer Leckage, so wird ein Alarm generiert. Die Auffangwanne kann
Uber entsprechende Pumpen ebenfalls in den Gebaudesumpf entleert werden. Vom Gebaudesumpf
kann das Medium der Feuerung zugefiihrt werden.

4.13.1.3 Speisewasserkonditionierung (Natronlaugendosierstation flir Dampferzeuger)

Zur Konditionierung des Speisewassers flir den Dampferzeuger wird Natronlauge (NaOH) zugegeben.
NaOH wird tGber den NaOH-Dosierbehalter (4.13.1.2) als 33 % wassrige Losung zur Verfligung gestellt.
Bevor die Natronlauge (iber die NaOH-Dosierpumpe dem Speisewasser zugefiihrt wird, wird diese durch
Zugabe von Kondensat aus dem Kondensatbehalter auf ca. 1-2 % wassrige Losung verdiinnt. Hierzu ist
ein separater NaOH-Dosierbehalter mit Rihrwerk vorgesehen. Der Behalter ist mit einer
Fillstandsmessung versehen. Bei Uberschreiten eines maximalen Fiillstandes werden die Zufuhr von
Natronlauge und Kondensat gestoppt. Die Speisewasserkonditionierung ist in einer Auffangwanne
aufgestellt. Die Auffangwanne verfiigt Gber eine Leckageiliberwachung und ist so groR dimensioniert,
dass der gesamte Inhalt des Dosierbehalters aufgefangen und entsprechend entsorgt werden kann.

4.13.1.4 Briidenkondensattank

Der bereits bestehende Briidenkondensattank verfiigt (iber eine Uberlaufleitung, welche den Behilter
vor Uberfiillung schiitzt. Der Uberlauf wird ebenfalls in einem fiillstandsiiberwachten, fliissigkeitsdichten
und medienbestindigen Uberlaufbehilter gesammelt und mittels Pumpen in die MVA (direkt in den
Miillbunker) geleitet. Die Behilterfiillstinde (Biirdenkondensattank und Uberlaufbehélter) selbst
werden iiberwacht und generieren bei Uber- oder Unterschreiten eines bestimmten Schwellenwertes
einen Alarm in der Leitwarte. Bei Uberschreiten des maximalen Fiillstandes werden die Férderpumpen
vom WSO zum Briidenkondensattank abgeschalten. Bei Unterschreitung des minimalen Fillstandes
werden die austrittseitigen Pumpen gestoppt, um ein Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Der Uberlauf vom Briidenkondensatvorlagebehilter am Gelande der MVA wird tiber das dort
bestehende Rigolsystem in den dort vorhandenen Gebdudesumpf eingebracht. Ebenso verfiigt er Giber
eine Fillstandsiibewachung die Alarme im WSO und der MVA generiert. Bei Unterschreitung des
minimalen Fiillstandes schalten die Pumpen zu den Miillkesseln ab. Bei Uberschreitung des Fiillstandes
werden die Pumpen nach dem Briidenkondensattank in Richtung MVA abgeschalten.

4.13.1.5 SO2-Wascher

Der Wéscher ist mit einer Fiillstandsiiberwachung ausgeriistet. Bei Uberschreitung des maximalen
Fillstandes kommt es zu einer Abschaltung der Medienzufuhr. Die Kreislaufpumpen bleiben hierbei in
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Betrieb. Bei Unterschreitung des minimalen Fiillstandes werden die austrittseitigen Pumpen gestoppt,
um ein Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Die Entleerung des Waschers erfolgt ebenfalls iber die Kreislaufpumpen in den Prozesswassertank. Eine
Restentleerung ist liber einen Stutzen am Boden des Waschersumpfes in den Gebaudesumpf moglich.
Vom Gebaudesumpf kann das Medium der Feuerung zugefiihrt werden. Der Gebdaudesumpf ist
ausreichend grolR dimensioniert, dass der komplette SO2 Wascher im Notfall in den Gebdudesumpf
entleert werden kann.

4.13.1.6 HCI-Wascher

Der Wischer ist mit einer Filllstandsiiberwachung ausgeriistet. Bei Uberschreitung des maximalen
Fillstandes kommt es zu einer Abschaltung der Medienzufuhr. Die HCI-Kreislaufpumpen bleiben hierbei
in Betrieb. Bei einer Unterschreitung des minimalen Fiillstandes werden die austrittseitigen Pumpen
gestoppt, um ein Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Die Entleerung des Waschers erfolgt Gber die Kreislaufpumpen in den Prozesswassertank. Eine
Restentleerung ist liber einen Stutzen am Boden des Waschersumpfes in den Gebaudesumpf moglich.
Vom Gebaudesumpf kann das Medium der Feuerung zugefiihrt werden. Der Gebdaudesumpf ist
ausreichend grof8 dimensioniert, dass der komplette HCI-Wascher im Notfall in den Gebdudesumpf
entleert werden kann.

4.13.1.7 Ammoniakwasserbehalter

In dem Behilter ist eine kontinuierliche Fiillstandsmessung vorgesehen. Eine Uberschreitung des
maximalen Fillstandes flihrt zur Unterbrechung der Medienzufuhr zum Behilter. Bei einer
Unterschreitung des minimalen Fillstandes werden die austrittseitigen Pumpen gestoppt, um ein
Trockenlaufen der Pumpen zu verhindern.

Der Lagertank inkl. Dosierpumpen sind in einer flissigkeitsdichten und medienbestandigen
Auffangwanne angeordnet, in die auch eventuell aus einem Tankfahrzeug bei der Abfillung
austretender Ammoniak in wassriger Losung aufgefangen werden kann. Der Betankungsvorganges wird
durch stéandig anwesendes Personal liberwacht.

Die Lager- und Dosierstation ist im Freien und Gberdacht aufgestellt. Samtliche Leitungen werden
normgerecht ausgefiihrt und so verlegt, dass eine Gefahrdung durch aufprallende Fahrzeuge oder
Montagegerate ausgeschlossen werden kann und fir wiederkehrende Priifungen zuganglich sind.

Die Oberflache der Auffangwanne wird moglichst geringgehalten. Im unmittelbaren Bereich des Lagers
sind Gasdetektoren vorgesehen, die gefdhrliche NH3-Konzentrationen vor Ort und in der Warte
alarmieren.

Eine Berieselungsanlage, die automatisch Gber Gasdetektoren angesteuert wird, kann im Bedarfsfall
austretendes Ammoniak niederschlagen, welches dann ebenfalls in der Auffangwanne gesammelt wird.
Die Auffangwanne ist mit einer Flllstandstiiberwachung ausgestattet.

Im Anlassfall wird ein Alarm in der Leitwarte generiert. Die Entsorgung erfolgt in der Brennkammer des
WSO bzw. in der Abwasserbehandlungsanlage der benachbarten Miillverbrennungsanlage.

4,13.1.8 Diesel-Vorratstank und Diesel-Tagestank flir Notstrom
Vorratstank

Der 2.000 I-Vorratstank befindet sich in einem eigenen Tank-Raum und ist doppelwandig ausgefihrt.
Der Vorratstank ist wie der Tagestank mit den erforderlichen Niveauanzeigen vor Ort am Tank, sowie
den erforderlichen Sicherheitsschaltern fiir den Tankstopp die Pumpensteuerungen und den Sonden fir
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die Fernmessung ausgestattet. Die Be,- und Entliiftung des Tankraum und vom Tank selbst werden ins
Freie geflihrt. Der Tank und der Tankraum wird ebenfalls mit Leckage-Meldern ausausgestattet.

Die Betankung erfolgt Giber einen Betankungsstutzen an der AuBenwand. Im Bereich des Tankstutzen
wird eine normierte Steckdose fiir die Abschaltung der Betankung und ein entsprechender
Erdungsanschluss vorgesehen.

Die Flache beim Tankkasten und der Tankraum sind fliissigkeitsdicht und mineraldlbestandig ausgefihrt.
Diese Flache ist durch bauliche MalRnahmen so abgegrenzt, dass Fllssigkeitsibertritte von bzw. auf
benachbarte Flachen wirksam unterbunden werden. Die Verrohrung vom Vorratstank zum Tagestank
erfolgt gemal} Betankungsschema mittels entsprechend dimensionierten und gepriften Leitungen, in
welche die entsprechenden Pumpen, Absperrorgane und Magnetventile eingebaut sind.

Es werden Schwimmerschalter zur Pumpensteuerung und als Uberfiillsicherung (Abstellung der
Kraftstoffpumpe) mit den notwendigen Sicherheitsarmaturen vorgesehen.

Der Betankungsvorganges wird durch standig anwesendes Personal (iberwacht.
Tagestank

Der Tagestank (990 Liter) befindet sich in der Ndhe oder am Notstromaggregat und besteht aus einem
einwandigen Stahlbehalter mit Auffangwanne mit Leckageliberwachung, die den gesamten Inhalt
auffangen kann. Er wird mit Inhaltsanzeige sowie Anschlussmuffen fir Fillung, Entliftung, Vorlauf,
Ricklauf und Reserve ausgeristet.

Es werden Schwimmerschalter im Tagestank zur Pumpensteuerung und als Uberfiillsicherung
(Abstellung der Kraftstoffforderpumpe) mit den notwendigen Sicherheitsarmaturen vorgesehen.

Der Boden im Notstromaggregateraum ist als Doppelboden mit Gitterrost als 6ldichte Wanne
ausgefihrt.
4,13.1.9 Stickstofflagertank

Der Fillstand des Behalters wird Giber den Druck geregelt. Bei einem entsprechenden Druck wird die
Befiillung gestoppt. Als Uberdrucksicherung fungiert ein Sicherheitsventil am Behilter. Der
Betankungsvorganges wird durch standig anwesendes Personal (iberwacht.

4.13.2 Ausfuhrung der Silos

Die Silos werden entweder Uber eine LKW-Verladung (Rohstoffe wie Kalkhydrat, Aktivkohle, Sand,
Trockenschlamm) oder durch eine Feststoffforderung (Reststoffsilo, Aschesilos 1 und 2) befiillt. Der
Austrag erfolgt durch entsprechende Férderorgane. Uber die Austragsorgane ist, wenn nétig, eine
vollstandige Entleerung der Silos moglich. Fiir eine Verbesserung des Austrags sind die Silos mit einer
Auflockerung versehen. Jeder Silo ist mit einer Fiillstandsiiberwachung versehen. Bei Uberschreiten des
maximalen Fillstandes wird die zufiihrende Medienversorgung und ggf. die Auflockerung unterbrochen.

Jeder Silo ist mit einer Druckiiberwachung versehen. Bei Uberschreiten des maximalen Druckes werden
die zufiihrende Medienversorgungen und die Auflockerung unterbrochen. Dariber hinaus ist jeder Silo
mit einer Uber-/ Unterdrucksicherung versehen.

Die Fordereinrichtungen werden staubdicht ausgefihrt und periodisch Gberpruft. Die Verladung erfolgt
unter Aufsicht.

4.13.2.1 Aktivkohle-Silo

Der Aktivkohlesilo ist mit zusatzlichen Einrichtungen zur Brandfriiherkennung und Brandbekdmpfung
ausgeruUstet. Zur Detektion von Glimmbranden ist im Silokonus eine Temperaturmessung vorgesehen.
Bei Auftreten eines Glimmbrandes werden Befiillung, Entleerung und Auflockerung gestoppt, um den
Eintrag von Luft zu minimieren. Weiters besteht die Moglichkeit den Silo Giber Stutzen im oberen Bereich
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sowie im Konus mit Stickstoff zu inertisieren. Der Silo ist mit entsprechenden konstruktiven
ExplosionsschutzmalRnahmen ausgestattet. Bei der Beflillung sind Silo und LKW mittels eines
zugelassenen Schnellschlussschiebers, welcher in der Siloeinblaseleitung installiert ist, entkoppelt. Eine
detailliertere Beschreibung ist im Explosionsschutzkonzept enthalten.

4.13.2.2 Trockenschlammsilo (Silo 3)

Der Trockenschlammisilo ist ebenfalls mit zusatzlichen Einrichtungen zur Brandfriiherkennung und
Brandbekampfung ausgeristet. Zur Detektion von Glimmbranden ist im Silokonus eine
Temperaturmessung installiert. Aufgrund der erhéhten Gefahr einer Selbstentziindung (Restfeuchte),
wird zusatzlich eine CO-Messung im Oberteil des Silos vorgesehen. Bei Auftreten eines Glimmbrandes
werden Befillung, Entleerung und Auflockerung gestoppt, um einen Eintrag von Luft zu minimieren.
Weiters besteht die Moglichkeit den Silo tiber Stutzen im oberen Bereich sowie im Konus mit Stickstoff
zu inertisieren. Der Silo ist mit entsprechenden konstruktiven ExplosionsschutzmalRnahmen
ausgestattet. Bei der Befllung sind Silo und LKW mittels eines zugelassenen Schnellschlussschiebers,
welcher in der Siloeinblaseleitung installiert ist, entkoppelt. Eine detailliertere Beschreibung ist im
Explosionsschutzkonzept enthalten.

4.14 Wechselbehilter

In der Anlage sind an verschiedenen Stellen (Natronlauge und Schwermetallfallungsmittel)
Wechselbehalter (ortsbeweglicher Behélter) vorgesehen.

4.14.1 Wechselbehalter Natronlauge (NaOH)

Natronlauge wird in zwei Bereichen eingesetzt, einerseits zur Konditionierung des Speisewassers und
andererseits zur Einstellung des pH-Wertes im Prozesswassertank eingesetzt.

NaOH (33 % wassrige Losung) wird in 1.000 | Liefergebinden (ortsbeweglicher Behalter) angeliefert, die
Uber ein Tauchrohr und Befiillpumpen angeschlossen werden. Der NaOH-Wechselbehalter ist in einer
Auffangwanne aufgestellt. Bei einem Behalterwechsel wird das zugehdrige Tauchrohr aus dem
entleerten Behalter, nach Entleeren des Tauchrohres, durch Lésen der Schlauchverbindung gezogen und
in die Auffangwanne abgelegt. Nach Verschlieen und Wechsel des Behélters wird die Lanze in den
neuen Behilter eingefiihrt. Die Arbeiten werden von geschultem Personal ausgefiihrt und es darf nur
mit der entsprechenden Schutzausristung gearbeitet werden. Die Auffangwanne kann in den
Gebdudesumpf restentleert werden.

Die Auffangwanne verfligt Gber eine Leckageiliberwachung und ist so groR dimensioniert, dass der
gesamte Inhalt des Dosierbehalters aufgefangen und entsprechend entsorgt werden kann.

4.14.2 Wechselbehilter Schwermetallfallungsmittel

Das Schwermetallfallungsmittel wird in 1.000 | Wechselbehaltern angeliefert, die tiber den
Vorlagebehéltern angeordnet sind. Am Auslass ist eine Entleerungsarmatur vorgesehen, tUber die das
Medium mittels Schwerkraft in den Vorlagebehalter |duft. Bei einem Behalterwechsel wird die
Entleerungsarmatur geschlossen und der Behadlter kann nach Entleeren der Verbindungsleitung entfernt
werden. Nach Wechsel des Gebindes kann die Entleerungsarmatur wieder ge6ffnet werden. Die
Arbeiten werden von geschultem Personal ausgefihrt Und es darf nur mit der entsprechenden
Schutzausristung gearbeitet werden.

4.15 Ausfiihrung der Rohrleitungen

Samtliche Rohrleitungen werden It. zugehorigen Regelwerken bzw. Druckgeraterichtline oder bei nicht
druckgefiihrten Leitungen nach Stand der Technik ausgelegt.
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Fir jeden Bereich der Anlage wird im Zuge der Erstellung der CE — Erklarung eine Risiko- und
Gefahrenanalyse durchgefiihrt. Demnach werden Rohrleitungen mit potenziell schadlichen Medien wie
z.B.: Natronlauge in sensiblen Bereichen (z.B.: Durchgidnge, Gehwege bzw. Querungen von Biihnen)
zusatzlich geschiitzt ausgefiihrt, um einen moglichen Mediumsaustritt auszuschlieBen (z.B.: keine
|6sbaren Verbindungen, doppelwandig, usw.). Zusatzlich werden etwaige Leckagen durch das geschulte
Personal im Zuge der Rundgdnge detektiert.

4.15.1 Rohrleitungen im Wasser-/ Dampfbereich

Die Rohrleitungen im Wasser-/ Dampfbereich werden It. Norm eingestuft und dementsprechend gepruft
bzw. gefertigt und montiert. Sdmtliche dafiir notwendige Werkstoffpriifungen werden durchgefiihrt und
dokumentiert. Ebenso werden je nach Temperatur die Leitungen so weit isoliert, um alle Anforderungen
des Arbeitsschutzes zu gewahrleisten.

4.15.2 Rohrleitungen im Bereich Rauchgasreinigung bzw. Chemikalienleitungen

Bei der Auslegung der Rohrleitungen und der Auswahl der Rohrmaterialien wird das Korrosionsverhalten
der verschiedenen Medien berlicksichtigt. Je nach Erfordernissen kommen hierbei Stahl, Edelstahl, GFK-
Leitungen oder Stahlleitungen mit Beschichtungen zum Einsatz. Um Leckagen zu verhindern, werden
dementsprechend geeignete Dichtungen und Flansche ausgewahilt.

Bei der Auslegung werden sowohl die Betriebsbedingungen als auch die wahrend Herstellung,
Transport, Prifung, Inbetriebnahme und AuBerbetriebnahme voriibergehend auftretenden
Bedingungen berlicksichtigt. Die Priifung der Rohrleitung erfolgt in einer Druckprobe.

Leckagen werden bedingt durch die stiandige Beaufsichtigung des gesamten Prozesses rasch detektiert.
Die betroffenen Bereiche werden danach gereinigt, wobei die Abwasser im Gebdaudesumpf gesammelt
werden. Im Anschluss erfolgt dann die ordnungsgemale Sanierung bzw. Reparatur.

4.16 Brandschutz

4.16.1 Allgemeines

Von einem akkreditierten Institut fiir Brandschutztechnik (IBS) wurde als Grundlage fiir das
Bewilligungsverfahren und im Sinne der Vorgaben des Osterreichischen Institut fiir Bautechnik OIB-
Leitfaden ein Brandschutzkonzept erstellt.

Die Schutzziele werden durch bauliche, anlagentechnische und organisatorische
BrandschutzmalRnahmen erreicht.

Die Planung der Brandmeldeanlage fiir die neue Anlage erfolgt im Zuge der Detailplanung durch
akkreditierte Fachleute.

4.16.2 Betriebsfeuerwehr

Am Standort Diirnrohr steht die Betriebsfeuerwehr Warmekraftwerke GmbH Diirnrohr mit einer
Einsatzbereitschaft von 0 — 24 h und einer Mindesteinsatzstarke von 5 Personen zu Verfligung. Neben
einem bestehenden Hydrantennetz stehen ein Kleinlschfahrzeug und ein
Mannschaftstransportfahrzeug bereit.
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4.16.3 Baulicher Brandschutz

4.16.3.1 Abstande zu Nachbarobjekten

Aufgrund der exponierten Lage bestehen ausreichende Abstande zu den am Bauplatz bestehenden
Nachbarobjekten:

— zur nordodstlichen Werkseinzaunung: ca. 390 m

zur stdlichen Werkseinzaunung: ca. 850 m

zur Ostlichen Werkseinzaunung: ca. 20 m

zur westlichen Werkseinzaunung: ca. 765 m

zum nordlich des WSO bestehenden Anlagengebadudes des EVN-Kohleblocks (stillgelegt): ca. 90 m

4.16.3.2 Brandabschnitte
Das Design der neuen Anlage ist in mehrere Brandabschnitte unterteilt.

Die Klarschlammannahme ist vom Bereich der Klarschlammlagerung und -férderung durch eine bauliche
Trennung (Stahlbetonwand) als eigener Brandabschnitt ausgebildet.

Auch der Hydraulikraum und die Elektrordume werden als eigene Brandabschnitte ausgefihrt.

Das ca. 32,60 m hohe Anlagengebadude wird durch zwei ca. 36,00 m hohe Flucht - Stiegenhauser aus
Stahlbeton erschlossen.

Diese Flucht-Stiegenhduser stellen jeweils einen eigenen Brandabschnitt dar und sind mit einer
Rauchwirmeabzugséffnung gemiaR NO Bautechnikverordnung (Aw = mind. 1 m? oder mind. 5 % der
Grundrissflache) ausgefiihrt.

Die verschiedenen Bedienebenen des Anlagengebaudes werden durch EI230C Brandschutztliren an
diese Stiegenhduser angeschlossen. Leitungsdurchfiihrungen werden mit Weichschotten EI90
ausgefihrt.

Die Turen zu E-Rdumen werden in EI230C ausgefihrt.

Kabel- und Leitungsdurchfiihrungen zwischen Brandabschnitten werden mit Weichschotten EI90
abgeddammt.

Die in der Anlage geplante Isolierungen an den Anlagenkomponenten und Rohrleitungen werden mit
nicht brennbaren, FCKW-freien Materialien ausgefiihrt (Glaswolle, Mineralwolle).

Alle Brandschutztiiren und die Ausgangstiiren sind mit Panikbeschlagen ausgefiihrt.

Die Grundflache des groRten Brandabschnittes ist kleiner als 2.000 m?2.
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Abbildung 5: Beispiel Darstellung der Brandabschnitte

4.16.3.3 Fluchtwege
Die maximale Fluchtwegldnge ist generell kiirzer als 40 m.
Die Kennzeichnung aller Fluchtwege sowie der brandschutztechnischen Einrichtungen wird It.

Kennzeichnungsverordnung bzw. O-Norm 2030 in dauerhafter Ausfiihrung hergestellt.

4.16.4 Technischer Brandschutz

Das Anlagengebaude wird teilweise in Stahlbetonbauweise und teilweise als Stahlbau errichtet und ist
mit einer automatischen Brandmeldeanlage und einer Rauch- und Warmeabzugsanlage ausgestattet.

Fiir Anlagenteile welche hohere Brandlasten darstellen, wie zum Beispiel die Wascher der
Rauchgasreinigung (GFK), wird eine automatische Loschanlage (Sprihflutanlage) vorgesehen.

Fir gefahrdete Silos (Trockenschlamm, A-Koks) und Filter sind Stickstoffldschanlagen vorgesehen.
Daruber hinaus befinden sich im Anlagenbereich keine nennenswerten Brandlasten.

Der Brennstofftransport und die Brennstoffdosierung erfolgt in geschlossenen Férderschnecken oder
Druckleitungen.

Zur Verhinderung eines moglichen Riickbrandes und der gesicherten Brennstoffforderung werden der
Unterdruck und die Temperatur in der Einblasschurre und der Differenzdruck im Injektor Gberwacht. Bei
Nichtvorhandensein eines Uberwachungsparameters werden die Férder- und Dosieraggregate
ausgeschaltet.
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Die Riickbrandsicherung der Anlage (Wirbelschichtofen) ist im Lastenheft der akkreditierten Prifstelle
beschrieben.

4.16.4.1 Brandmeldeanlagen gemaR TRVB S 123

Das geplante Betriebsgebaude wird mit einer Brandmeldeanlage im Schutzumfang ,Vollschutz”,
entsprechend der TRVB S 123 ausgestattet. Die Anlage wird mit Brandmeldern in allen Anlagenebenen
sowie entlang des Brennstofftransportweges mit akustischer Alarmierung in der Anlage und
Alarmweiterleitung in die Warte und in die Hauptbrandmeldezentrale des Kraftwerksstandortes
ausgestattet.

4.16.4.2 Loschanlagen

Die Loschanlagen werden gemall dem Brandschutzkonzept und in Abstimmung mit der Landesstelle fur
Brandverhiitung vorgesehen und hergestellt.

— Sprihflutanlagen

— Hydranten Netz

— Anordnung von tragbaren Feuerléschern und Feuerldschkasten in Ubereinstimmung mit der
Betriebsfeuerwehr, gemall TRVB F124

4.16.5 VerkehrserschlieBung / Feuerwehrzufahrt / Hauptzufahrtswege

Die Anlage wird durch das interne StraBennetz des Kohlekraftwerkes erschlossen.

Aufstellflachen fir Einsatzfahrzeuge werden im Einvernehmen mit der Betriebsfeuerwehr festgelegt und
in der Folge dauerhaft freigehalten.

Generell werden die Anforderungen der TRVB F 134 eingehalten.
Hauptangriffswege:

— Einfahrtstore in die Anlieferhalle
— Einfahrtstore in das Anlagengebaude

— Die gesamte Anlage kann mit Léschfahrzeugen umfahren werden.

4.16.6 Loschwasserversorgung

Grundsatzlich wird die Loschwasserversorgung am Kraftwerksstandort iber eine Anbindung an das
vorhandene Kiihlwassersystem (Saugseite = Donauwasser) sichergestellt.

Ab den vorhandenen Feuerloschpumpen gibt es 2 unabhangige Systeme, das AufRen- und das
Innenhydrantennetz.

4.16.6.1 AulRenhydrantennetz

Normalbetrieb: DN 300 mit 7 bar Druckhaltung

Im Bedarfsfall kann eine zweite Pumpe zugeschaltet werden.

4.16.6.2 Innenhydrantennetz

Neben den Flucht Stiegenhdusern werden Nasssteigleitungen in alle Bedienebenen des
Anlagengebaudes hochgefihrt.
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In jeder Bedienebene werden eine ausreichende Anzahl von Wandhydranten mit
Loschwasserentnahmestellen (Wandhydrant mit C-Anschluss) und Handfeuerléschern fir die erste
Loschhilfe beigestellt.

4.16.6.3 Loschwasserriickhaltung

Im Bedarfsfall wird das anfallende Loschwasser innerhalb des Gebaudes in das Rigolsystem geleitet,
kanalisiert und im Gebaudesumpf aufgefangen. Von dort aus kann das Loschwasser gesichert liber die
Silos 1 und 2 der Verbrennung zugefiihrt werden.

AuBerhalb des Gebaudes lauft das Loschwasser (iber die Einlaufschachte in die Sickerbecken ab. Die
Sickerbecken sind mit einem Humusfilter ausgefiihrt. Wenn dieser Filter kontaminiert ist, muss er
ausgewechselt bzw. erneuert werden.

4.17 EMSR (Elektro-, Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik)

4.17.1 Normen und Vorschriften

Samtliche Anlagen werden entsprechend den einschlagigen Vorschriften, Normen und Gesetzen (z.B.
Elektrotechnikverordnung 2020), insbesondere

OVE/ONORM EN 61936-1 Starkstromanlagen mit Nennwechselspannungen iiber 1 kV

— OVE/ONORM E 8384 Erdungen in Wechselstromanlagen mit Nennspannungen iiber 1 kV
OVE E 8101 und OVE E 8101/AC1, Elektrische Niederspannungsanlagen

OVE/ONORM EN 62305-1 bis 4 sowie -3 BBL 2, Blitzschutz

errichtet und entsprechend der OVE/ONORM EN 50110-1 (EN 50110-2-100) ,Betrieb von elektrischen
Anlagen” betrieben.

In den elektrischen Betriebsraumen werden jeweils einpolige Ubersichtsschaltbilder, welche den
Anlagenausbauumfang darstellen, sowie die Hinweise auf die fiinf Sicherheitsregeln nach OVE/ONORM
EN 50110 "Betrieb von elektrischen Anlagen" sowie Anleitungen nach OVE E 8350 ,,Bekampfung von
Branden in elektrischen Anlagen und in deren Nahe“ und OVE E 8351 ,Erste Hilfe bei Unfallen durch
Elektrizitat” ausgehangt.

Samtliche Schalter und Schaltstellungen bei den 10,5 kV-, 400 V- und USV-Schienen werden eindeutig
gekennzeichnet (Kraftwerk-Kennzeichnungssystem (KKS) und Klartext).

Reglementiert werden die KKS-Kennzeichen in den VGB-Richtlinien VGB-B 105 und VGB-B 106 bzw. der
aktualisierten Ausgaben zur VGB-B 105 von 2018: VGB-S-811-01-2018-01-DE.

Das KKS — System wird fiir die gesamte Anlage verwendet bzw. angewendet.
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4.17.2 Elektr. Einbindung WSO in den Energieknoten

In der 10,5 kV-Mittelspannungsschaltanlage des 10,5 kV Einspeisung
Kraftwerks Dlrnrohr (Bestandsanlage) sind 2 von KW Diirnrohr
Abgange zur Versorgung des elektrischen

Eigenbedarfs der neuen

Klarschlammverbrennungsanlage vorgesehen. Beide

Abgange kdonnen jeweils den gesamten elektrischen

Energiebedarf liefern. \ \ Einspeiseschalter
400 V

Entsprechend dimensionierte Mittelspannungs- 400V
versorgungskabel werden von der Bestandsanlage Normalschiene l l Notschiene
(10,5 kV-Mittelspannungsschaltanlage) entlang der
Rohrbriicke auf zwei GieBharz-Transformatoren in

der neuen Klarschlammverbrennungsanlage gefiihrt. Vereinfachte

i ; . o Prinzipdarstellung Notstrom-
Die zwei Transformatoren werden in jeweils einer agaregat

eigenen Trafozelle aufgestellt. Jeder Transformator
kann den gesamten elektrischen Energiebedarf der
neuen Anlage liefern. Die Transformatoren sind
sekundarseitig Uber Einspeiseschalter an die
Normalstromschiene der Niederspannungsanlage angebunden.

Transformatoren

Kupplung

Abbildung 6: Schematische Darstellung der elektr.
Einbindung WSO in den Energieknoten

Im Normalbetrieb sind beide Transformatoren primarseitig (mittelspannungsseitig) bespannt.
Sekundarseitig (400 V) ist aber nur ein Einspeiseschalter in der Niederspannungsschaltanlage
geschlossen. Der zweite Transformator steht fiir eine Redundanzumschaltung zur Verflgung.

Die Niederspannungshauptverteilung besteht aus einer Normalstromschiene und einer
Notstromschiene.

Die Auftrennung von TN-C- in TN-S-Netzform erfolgt an einem zentralen Punkt in der
Niederspannungshauptverteilung.

Im Normalbetrieb sind die Schienen gekuppelt und werden lber einen der beiden Transformatoren
versorgt.

Fiir den Notbetrieb ist an der Notstromschiene ein Notstromaggregat angeschlossen. Im Fehlerfall (z.B.
Schwarzfall) wird die Kupplung der Normalstrom- und Notstromschiene gedffnet und nur die
Notstromschiene wird vom Notstromaggregat versorgt.

Die Leistung des Notstromdieselaggregates ist an das Zuschalten der Verbraucher angepasst. Dazu wird
ein geeignetes Lastmanagement erstellt. Durch den Notbetrieb wird die
Klarschlammverbrennungsanlage in den sicheren Zustand gebracht.

Die unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV) wird von der Niederspannungshauptverteilung
versorgt, ist redundant aufgebaut und garantiert einen Mindestbetrieb der angeschlossenen
Verbraucher flir zumindest eine Stunde. Die Batterien werden in einem eigenen Batterie-Raum
aufgestellt.

4.17.3 Photovoltaikanlage

An den Fassaden der Klarschlammverbrennungsanlage wird eine Photovoltaikanlage installiert, welche
als autarke Einheit mit eigener Steuerung ausgefiihrt wird. Die erzeugte elektrische Energie wird zur
Ganze in den Anlagen des KW Diirnrohr verbraucht.

Die Anlage wird entsprechend OVE E 8101, sowie den Richtlinien R 11-1 und R 6-2-2 Teil 2-1 aufgebaut.
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Die , TOR Erzeuger” sowie die Technischen Bedingungen der Netz Niederdsterreich GmbH werden bei
der Errichtung beriicksichtigt.

4.17.4 Prozessleitsystem (PLS)

Die Anlage ist von den Warten (im Gebaude der WSO - Dirnrohr, Kraftwerk WK6 und
Millverbrennungsanlage) fernsteuerbar. Das Leitsystem ermoglicht eine vollstéandige zentrale
Uberwachung sowie einen nach folgenden Gesichtspunkten automatischen Betrieb:

— Alle Sicherheits- u. Schutzfunktionen flir Anlagen und Aggregate laufen in jedem Fall zuverl3dssig
und ohne Handeingriff vollautomatisch ab. Dasselbe gilt fiir Ein- bzw. Umschaltfunktionen von
Redundanz- bzw. Reserveaggregaten sofern diese betrieblich notwendig sind.

— Der Normalbetrieb der Anlage wird ebenfalls weitgehend selbsttatig beherrscht. Das In- bzw.
AulRerbetriebsetzen von Teilanlagen wird durch handinitiiertes An- bzw. Abfahren der einzelnen
Anlagenkomponenten vorgenommen. Die An- und Abfahrvorgdnge der Komponenten sind durch
Funktionsgruppensteuerungen automatisiert.

— Wiederkehrende Automatikfunktionen sind tiber Betriebsautomatiken realisiert.

Fehlersicheres System / Fail-Safe-System

Schutzkriterien, sicherheitsrelevante Abschaltkriterien und genehmigungspflichtige Schutzkreise werden
mit einem behordlich zugelassenen, hochverfliigbaren speicherprogrammierbaren fehlersicheren System
(Failsafe) gesteuert.

Das betrifft insbesondere den Bereich des Kesselschutzes, der Rauchgasreinigungsanlage und des
Anlagenschutzes.

4.17.5 Erdung und Blitzschutz

Die Erdung wird als eine zusammenhangende Anlage gebaut, damit Potentialdifferenzen (und somit
gefdhrliche BerGhrungsspannungen) unterschiedlicher Erdungsanlagen ausgeschlossen sind.
Grundsatzlich werden alle nicht zum Betriebsstromkreis gehdrenden leitfahigen Anlagenteile
miteinander und der Erdungsanlage verbunden.

Fir die Erdung wird ein Fundamenterder-Maschennetz vorgesehen, an welches alle Blitzableitungen
und der Potentialausgleich angeschlossen werden.

Durch Fangeinrichtungen auf den Gebdudedachern werden Blitzeinschldage gefangen und tber
geeignete Ableitungen wird der Blitzstrom Uber die Erdungsanlage in die Erde geleitet.

4.18 Notstromdiesel

Bei Ausfall der Stromversorgung kann die WSO-Anlage mittels Notstromdiesel in einen gesicherten
Betriebszustand gebracht werden.

Eine technische Beschreibung des Notstromdiesel ist dem Dokument
,171 WSO _xxx_EEC 175 001 02 Technischer Bericht Elektro- und Leittechnik” im Kapitel 9 enthalten.
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5 Energiewirtschaft / Energieeffizienz

Die bei der thermischen Behandlung von Klarschlamm und , nicht-Klarschlamm® Abféallen entstehende
Warmeenergie im Abhitzekessel wird zur Dampferzeugung verwendet. Mit dem gewonnenen Dampf
wird einerseits der Eigenbedarf gedeckt (Trocknung des Klarschlamms, Rauchgas- bzw.
Luftvorwdrmung), Uberschuss wird an den Warmeknoten geliefert.

5.1 Hauptauslegungsdaten

In den nachfolgenden Tabellen sind die Hauptauslegungsdaten, das sind der 100% Betriebspunkt
(Lastpunkt B_GP aus dem Feuerleistungsdiagramm), in welchem die Anlage die meiste Zeit betrieben
wird, sowie der maximale (105%) als auch der minimale Lastpunkt (min. Dauerlast) abgebildet.

Zusatzlich zu den im Dokument angefiihrten Lastpunkten ist fiir jeden Betriebspunkt des
Feuerleistungsdiagrammes eine Massen- und Energiebilanz erstellt worden.

Die Bilanzen wurden fur die Bereiche Wasser-/ Dampfsystem und Rauchgasreinigungsanlage erstellt und
liegen den Einreichunterlagen bei (Stoffstromlisten).

Lastpunkt 100% Betriebspunkt
Tabelle 5: Hauptauslegungsdaten 100% Betriebspunkt? (Punkt B_GP It. FLD)

Brennstoffwarmeleistung Klarschlamm

ca. 10,7 MW

Durchsatz pro Jahr (25%TS)

ca. 140.000 t/a

Heizwert

3,5 MJ/kg

Durchsatz pro Jahr (TM)

ca. 35.000 t/a

Betriebsstunden pro Jahr

8000 h *

Rauchgasmenge am Kamin (feucht)

ca.31.000 Nm3/h *

Anteil phosphorhaltige Asche (SN 31318)

ca. 18.600 t/a

Anteil Reststoff (Gewebefilterasche) (SN 31309 bzw. 31309 88) ca. 400 t/a
Gips (SN 31315) ca. 1700 t/a
Kalkhydrat ca. 896 t/a
A-Koks ca. 24 t/a

Ammoniakwasser (< 25%) ca.112t/a
Natronlauge (99%) ca.120t/a

* Fur die Ausbreitungsrechnung wurde als ,,worst case“ Betrachtung eine Rauchgasmenge gemalR Maximalastfall
entsprechend dem Feuerungsleistungsdiagramm (Lastpunkt G_max) inklusive eines ca. 10 % igen Aufschlags
beziglich der trockenen Rauchgasmenge (zur Berticksichtigung etwaiger Regelschwankungen) sowie einer
maximalen Verfligbarkeit von 8500 Betriebsstunden pro Jahr herangezogen.

2 100% Betriebspunkt (gemdf3 Feuerungsleistungsdiagramm - Lastpunkt B_GP fiir 25% TS, 8000 Betriebsstunden)
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Maximale und minimale Dauerlast

EVN

Tabelle 6: Hauptauslegungsdaten fiir die maximale Dauerlast (105% Betriebspunkt (Punkt B105% It.
FLD)) sowie die minimale Dauerlast (Punkt F It. FLD)

(Punkt B105% It. FLD))

(Punkt F It. FLD)

Brennstoffwarmeleistung Klarschlamm ca. 11,1 MW ca. 6,6 MW
Durchsatz pro Jahr ca. 165.000 t/a (22%TS) ca. 95.000 t/a (20%TS)
Heizwert 3,5 MJ/kg 4,5 MJ/kg

Durchsatz pro Jahr (TM)

ca. 36.000 t/a

ca. 19.000 t/a

Betriebsstunden pro Jahr

8.000 h

8.000 h

Rauchgasmenge am Kamin

ca. 31.900 Nm3/h

ca. 21.000 Nm3/h

Anteil phosphorhaltige Asche (SN 31318) ca. 19.000 t/a ca.7.700t/a
Anteil Reststoff (Gewebefilterasche) ca. 400 t/a ca. 400 t/a
(SN 31309 bzw. 31309 88)

Gips (SN 31315) ca.1.744 t/a ca. 1.080 t/a
Kalkhydrat ca. 912 t/a ca. 664 t/a
A-Koks ca. 24 t/a ca. 16 t/a
Ammoniakwasser (< 25%) ca. 112 t/a ca.80t/a
Natronlauge (99%) ca.120t/a ca. 80t/a
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5.2 Feuerleistungsdiagramm (FLD)
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5.3 Energieeffizienz

Zur Darstellung der Energieeffizienz der Wirbelschicht-Verbrennungsanlage werden die Wirkungsgrade
entsprechend OWAV-Regelblatt 519 , Energetische Wirkungsgrade von Abfallverbrennungsanlagen”
herangezogen.

Tabelle 7: Kesselwirkungsgrad It. EN 12952-15 und Anlagenwirkungsgrad (thermisch ohne

Gebdudeheizung)
Lastpunkt Kesselwirkungsgrad Anlagenwirkungsgrad
A 77,7 85,4
B_GP (Nominalfall) 77,3 88,1
D 75,5 79,3
E 75,2 75,7
F 75,7 75,8
G_max 77,4 91,2
H 77,9 84,9
J_max 77,3 92,4
B105% 77,5 88,5
B_max 77,1 93,8
Anmerkung:

Nicht in den Geltungsbereich des Leitfadens zur R1- Formel der ARRL (Abfallrahmenrichtline) liegen
Anlagen zur Kldrschlammverbrennung (siehe OWAV Regelblatt 519 2.Auflage 2013). Daher wurde die
Energieeffizienz des Projektes WSO nicht berechnet.

Der Hauptzweck der Anlage liegt in der Kldrschlammverwertung, daher wird der Kesselwirkungsgrad als
Kriterium fiir die Erfiillung der BVT herangezogen, siehe BVT 2 und 20 (Tabelle2). Ein Abnahmeversuch
entsprechend EN 12952-15 ist nach Inbetriebnahme der Anlage vorgesehen.
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6 Emissionen
6.1 Emissionen in die Atmosphiare

Lastfall G_max beschreibt die maximal moglichen Emissionen der Anlage (inklusive Zuschlag fir
Regelschwankungen, die auch fiir die Ausbreitungsrechnung verwendet wurden).

Tabelle 8: Maximal mégliche Emissionen der Anlage inklusive Zuschlag fiir Regelschwankungen

WSO (G_max)
Kaminhohe m 80
Abgastemperatur °C 163
Abgasvolumenstrom (Betriebszustand) m3/h Y 64.714
Abgasvolumenstrom 2 m3/h ? 40.529
Abgasvolumenstrom 3 m3/h 3 24.358
Abgasvolumenstrom 4* m3/h 4" 37.644
Sauerstoffgehalt im Abgas (Betriebszustand) % 5,6
Feuchte im Abgas (Betriebszustand) % 39,9
Kamininnendurchmesser m 1,2
Austrittsgeschwindigkeit m/s 15,9

1...Abgasvolumen bei Betriebszustand

2)...Abgasvolumen Normzustand (bezogen auf 0°C und 1013 mbar), feucht (39,9%), bezogen auf 5,6% 02
3)...Abgasvolumen Normzustand (bezogen auf 0°C und 1013 mbar), trocken, bezogen auf 5,6% 02
4%)...Abgasvolumen Normzustand (bezogen auf 0°C und 1013 mbar), trocken, bezogen auf 11% 02. Weiters wurde
fiir die Ausbreitungsrechnung als ,,worst case“-Betrachtung eine Rauchgasmenge gemdfs Maximalastfall
entsprechend dem Feuerungsleistungsdiagramm (Lastpunkt G_max) inklusive eines ca. 10 % igen Aufschlags
beziiglich der trockenen Rauchgasmenge (zur Beriicksichtigung etwaiger Regelschwankungen) herangezogen.

Die technologische Ausstattung der Anlage mit einer entsprechenden Rauchgasreinigungsanlage und
den Uberwachungseinrichtungen entsprechen den in den BVT-Schlussfolgerungen fiir die
Abfallverbrennung® und der in der Abfallverbrennungsverordnung 2024* angefiihrten Grenzwerten.
Samtliche mit den besten verfiigbaren Techniken assoziierten Emissionswerte (BVT-assoziierte
Emissionswerte, BAT-AELs fir Emissionen in die Luft) werden eingehalten.

In nachstehender Tabelle sind BVT-assoziierten Emissionswerte mit den Emissionsgrenzwerten gemald AVV 2024
und den Emissionswerten fiir den WSO gegeniibergestellt.

3 Durchfuhrungsbeschluss (EU) 2019/2010 der Kommission vom 12. November 2019 Uber Schlussfolgerungen zu den besten
verfligbaren Techniken (BVT) gemaf3 der Richtlinie 2010/75/ EU des Europaischen Parlaments und des Rates in Bezug auf die
Abfallverbrennung

4 Abfallverbrennungsverordnung 2024, Verordnung der Bundesministerin fir Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitat,
Innovation und Technologie, des Bundesministers fur Arbeit und Wirtschaft und des Bundesministers fur Land- und
Forstwirtschaft, Regionen und Wasserwirtschaft Uber die Verbrennung von Abfallen (AVV 2024), BGBI. Il Nr. 118/2024
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Tabelle 9: Vergleich der BVT-assoziierten Emissionswerte mit den Emissionsgrenzwerten gemdfs AVV 2024 und den Emissionswerten fiir den

WSO (Werte in mg/m?, Dioxine in ng/m? trockenes Abgas und bezogen auf 11% Sauerstoffgehalt).

BVT-assoziierter Emissionsgrenzwerte gemaft Emissionswerte | Emissionswerte
Parameter Einheit _ AVV — Abfallverbrennungsverordnung

Emissionswerte WSO WSO

2024
T™MW HMW T™W HMW TMW
Staub mg/m3 <2-5 10 5 10 5
Corg mg/m3 <3-10 10 10 10 10
HCI mg/m3 <2-8 10 6 10 6
HF mg/m3 <1 0,7 0,5 0,7 0,5
NOx mg/m?3 50-150 100 70 100 70
S0O2 mg/m?3 5-40 50 30 50 30
co mg/m?3 10-50 100 50 100 50
Hg mg/m3 <0,005-0,02 0,05 0,02 0,05 0,02
NH3 mg/m3 2-10 5 5 5 5
MW (0,5-8) h
Cd+TIl mg/m3 0,005-0,02 0,02 - 0,02
As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+ 0,3
Ni+Sb+V mg/m? 0,01-0,3 (As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+Sb+V+Sn) i 0.3
Messung Uber einen Probenahmezeitraum von 2 bis 4 Wochen

PCDD/F +dioxindhnliche PCB ngTE/m3 <0,01-0,08 0,08 0,08 0,08
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Die geforderten Emissionsiiberwachungseinrichtungen erfillen ebenso die Anforderungen der BVT

Schlussfolgerungen fir die Abfallverbrennung und der AVV 2024 (siehe Kapitel 6.5
Emissionstiberwachung).

Fir die Notstromgeneratoren konnen, gemal Stand der Technik und der Herstellerangaben, folgende
Grenzwerte eingehalten werden:

— fiir NOx: 750 mg/Nm3 *)
—  fur CO: 244 mg/Nm?3 *)

*) Die angefiihrten Werte gelten fur Anlagen mit einer Einsatzdauer von hdchstens 50 h/a und bei Volllast. Fur
diese Notanlagen ist nach dem Stand der Technik keine Abgasnachbehandlung erforderlich. Die Grenzwerte fur
Notstromgeneratoren basieren auf einem Bezugssauerstoff im Abgas von 15 vol%.

6.2 Emissionsquellenplan

Im Zuge des Engineerings der technischen Unterlagen WSO wurde fiir die Luftemissionen der
beiliegende zugehorige Emissionsquellenplan erstellt.

Emissionsquellenplan

Plan Nr.: 125 WSO_xxx_AAC_160_001_00_Luftemissionsquellenplan
6.3 Emissionen in die Hydrosphare

Zur Reduzierung der Emissionen in Gewdsser und zur Erhdhung der Ressourceneffizienz die
Abwasserstrome werden

— Abwadsser aus dem Betrieb

— Sonstige Abwasser (Reinigung und Léschwasser)
— hausliche Abwasser

— Regenwasser

— getrennt und entsprechend ihren Eigenschaften entsprechend den Anforderungen des Standes
der Technik (insbesondere BVT 32) behandelt. Detaillierte Ausfiihrungen dazu sind in folgenden
Kapiteln dargelegt.

6.3.1 Abwasser aus dem Betrieb

Es fallen keine betrieblichen Abwasser an, die in den Vorfluter geleitet werden. Die Synergien des
Energieknotens am Standort werden optimal genutzt, indem die Abwasser des WSO (ber eine neu zu
errichtende Rohrleitungstrasse zu dem bestehenden Kollektorgang in die benachbarte Millverbrennung
gepumpt und dort entsorgt werden. Es wird der vorhandene Kollektorgang vom Kraftwerksgelande zur
Miullverbrennungsanlage genutzt.

Das betrifft folgende Abwasser:

— HCI-Wasser Ausschleusung aus der sauren Wascherstufe
— Bridenkondensat aus der Kldarschlammtrocknung
— Ausschleusung aus dem SO2 Wascher

Um den Wasserverbrauch und die Entstehung von Abwasser aus der Verbrennungsanlage zu verringern,
wird eine Trockensorption installiert, das Verwerfkondensat wird in den Rauchgaswaschern eingesetzt
und die Bettasche wird trocken ausgetragen.

In der WSO wird keine eigene Abwasserbehandlungsanlage errichtet, da die Abwasser aus der nassen
Rauchgasreinigung (HCI-Wascher) grundsatzlich in die Trockensorption bzw. in den Feuerraum
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eingebracht werden. Bei brennstoffbedingten Spitzenkonzentration (Einzelfalle) kann der Ablauf aus

dem HCI-Wadscher in der Abwasserbehandlungsanlage der MVA behandelt werden. Eine entsprechende
Verbindungsleitung wird errichtet.

Der anfallende Uberlauf aus der nassen Rauchgasreinigung (SO2-Wéscher) wird im Normalbetrieb in der
Trockensorption des WSO verwertet. Bei brennstoffbedingten Spitzenkonzentrationen (Einzelfélle) kann
der Uberlauf dem Briidenkondensat beigemischt und zusammen in den Brennkammern der drei
Miillkessel der MVA eingebracht werden.

Anmerkung:
Es fillt kein betriebliches Abwasser beim WSO an, welches in den Vorfluter abgeleitet wird. Die Abwdésser

werden wie beschrieben in der benachbarten MVA behandelt. Die MVA erfiillt sémtliche Anforderungen
und erfiillt die BAT-assoziierten Emissionswerte fiir die Direkteinleitungen in Gewdsser (Direkteinleiter).
Auch die national gliltigen Emissionswerte der Abwasseremissionsverordnung Verbrennungsgas werden
eingehalten.

6.3.1.1 HCl — Wasser Ausschleusung

Im Normalbetrieb wird der anfallende Uberlauf aus dem HCI-Wéscher (mit Halogenen verunreinigte
Wasser) in die Abwasserbehandlungsanlage der Millverbrennungsanlage geleitet. Dort durchlduft es
wie das Abwasser aus der sauren Waschstufe der Millverbrennung den Prozess der Neutralisation,
Fallung und Flockung, usw. und wird im Anschluss durch die bereits installierten Emissionsmessungen
gepruft.

Danach wird es zusammen mit dem Abwasser der MVA (iber den bestehenden Druckkanal in den
Vorfluter geleitet. Die bereits genehmigten Ausschleusemengen werden nicht iberschritten.

Im 100% Lastpunkt (B_GP) betragt die Ausschleusung in die MVA ca. 300 kg/h.

6.3.1.2 Briidenkondensat aus der Klarschlammtrocknung

Das Briidenkondensat wird im bestehenden Briidenkondensattank am Geldnde des Kraftwerks
zwischengelagert. Dadurch kdnnen Revisionen und ungeplante Stillstdinde kompensiert werden, ohne
die Leistung der WSO-Anlage zu reduzieren.

Danach wird das Briidenkondensat unterirdisch in die Millverbrennung gepumpt. Dort wird es tber
einen kleinen Vorlagebehilter (ca. 6 — 8 m® je nach TS — Gehalt des Klarschlamms) Gber Pumpen in den
drei Verbrennungslinien der MVA Dirnrohr verbrannt.

Als Redundanz kann ein Teilstrom (max. 0,8 m3/h) auch in der benachbarten Verbrennungsanlage fur
Industrieschlamm (KSVD) verwertet werden.

Das Briden-Kondensat wird tber Druckzerstauber-Disen in der Sekundarluftzufiihrung in der MVA
Diirnrohr eingebracht.

Leichtflichtige Kohlenwasserstoffe, die bei der Trocknung des Kldarschlammes in die Briiden Gbergehen,
werden durch die Eindiisung des Kondensates in der Nachbrenn-Kammer vollstandig verbrannt. Dies
wird auch Gber das bestehende Emissionsmesssystem der MVA (iberwacht.

Im Weiteren werden die eingedisten Kondensatmengen regelungstechnisch Gberwacht, die Briiden
werden nur dann der Verbrennung zugefihrt, wenn die flr die MVA giiltige Mindesttemperatur
eingehalten wird.

Die Kondensatmenge wird auf die 3 Linien der MVA aufgeteilt im Verhaltnis ihrer Auslegungsleistung.
Dies bedeutet, dass im 3-Linien-Betrieb je 29 % auf die Linien 1 und 2 entfallen und 42 % auf die Linie 3.

Im Ublichen Nennlast-Betrieb kdnnen so die anfallenden Kondensatmengen uneingeschrankt eingeduist
werden.
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Das Regelungskonzept fur die Eindlisung umfasst einerseits die Einhaltung der Mindesttemperatur in
der Nachbrennkammer durch Uberwachung der Deckentemperatur und andererseits die Sicherstellung,

dass die Grenztemperatur im Wascher nicht Giberschritten wird. Die Feinabstimmung der Temperaturen
erfolgt im Zuge der Inbetriebnahme.

Im 100 % Lastpunkt (B_GP) betragt die Ausschleusung in die MVA ca. 6.200 kg/h.

6.3.1.3 SO2-Wasser Ausschleusung

Im Normalbetrieb wird kein Wasser aus dem SO2 Wascher in die MVA geleitet. Sollte es aber zu sehr
hohen SO2 Spitzen kommen die ev. nicht mehr in der WSO-Anlage entsorgt werden kénnen, wird die
Differenz in den Briiddenkondensattank geleitet und liber dieselbe Leitung wie das Briidenkondensat
geflihrt und ebenfalls in den Kesseln entsorgt.

Im 100 % Lastpunkt (B_GP) betragt die Ausschleusung in die MVA 0 kg/h.

Der zusatzlich eingebrachte Gips wird in der Rauchgasreinigung der MVA abgeschieden und
entsprechend entsorgt.

Da die MVA Dirnrohr mit einer entsprechend ausreichend dimensionierten
Rauchgasentschwefelungsanlage ausgestattet ist, kommt es zu keinen Anderungen des
Emissionsverhaltens der MVA Dirnrohr.

6.3.2 Sonstige Abwasser (Reinigung und Loschwasser)

Die Abwasser aus der Anlagenreinigung werden im Gebdaudesumpf gesammelt und bei Bedarf iber den
Nassschlammweg im WSO entsorgt.

Die in der Entladehalle anfallenden, von Fahrzeugen abtropfenden Niederschlagswasser werden durch
ein Gefalle im FulRboden in Einlaufgullys abgeleitet und durch ein in der Bodenplatte verlegtes
Kanalsystem in den Schlammannahmebunker abgeleitet. Danach gelangen diese Wasser (iber den
Schlammweg in den Wirbelschichtofen und werden dort thermisch behandelt.

Im Brandfall anfallendes Loschwasser wird ebenfalls im Gebdudesumpf gesammelt.

Der FuRboden der Anlagengebdude wird wannenformig dicht und mit leichter Anrampung zu allen
Turen/Toren ausgebildet. Die Entwésserung erfolgt durch Bodeneinldufe und ein in der Bodenplatte
verlegtes Kanalsystem in den Gebdudesumpf.

Daruber hinaus ist der gesamte Prozess abwasserfrei und es fallen keine Industrieabwasser an.

6.3.3 Hausliche Abwaésser

Hausliche Abwasser sind ausschlieRlich Sanitdrabwasser (Fékal- oder Schwarzwasser) aus Toiletten und
Waschbecken. Diese Abwdsser werden in einem eigenen Kanalsystem gesammelt und tber eine Fakal-
Pumpstation und Druckleitung in den ndchstgelegenen Abwasserkanal des KW Dirnrohr (NH4-Lager)
eingeleitet.

Die Sanitdrabwasser des KW Dirnrohr werden in die Abwasserpumpstation eingeleitet und in die
offentliche Kanalisation der Marktgemeinde Zwentendorf abgepumpt. Die Behandlung des Abwassers
der Marktgemeinde Zwentendorf erfolgt durch den Abwasserverband Traismauer in der Klaranlage
Traismauer und wird anschlieBend in den Vorfluter (Donau) abgeleitet.

Die Abwasserpumpstation des KW Durnrohr hat eine Abwasser-Forderleistung von 5 I/s.

Die Erhohung des Abwasseranfalls durch das Projekt WSO (2 Toiletten und 2 Handwaschbecken) ist
nicht malRgeblich.
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6.3.4 Regenwasser

Das am Bauplatz anfallende Regenwasser wird am eigenen Grundstlick versickert.

Dadurch gelangt der Niederschlag direkt in den natirlichen Wasserkreislauf. Damit es hier keine
Verschmutzungen gibt, ist die Errichtung von Retentions- und Sickermulden geplant.

Regenwasser ist ein wichtiger Teil im Wasserkreislauf. Es fiillt Gewasser auf und tragt so zu ihrem Erhalt
bei. Ebenso fiillt Regenwasser die Grundwasserspeicher regelmalig auf. Die gezielte Versickerung des
Regenwassers ist deshalb vorteilhaft fir die Umwelt. Bei der Planung wird in Bezug auf den Umgang mit
Oberflachenwasser folgende Prioritatenreihung berticksichtigt:

— Vermeidung /Minimierung der versiegelten Flachen
— Ruckhalten und Verdunsten

— Versickern

— Ableiten

Durch eine lokale Versickerung wird der Grundwasserhaushalt weniger beeintrachtigt, da der Regen
dort, wo er fallt, versickert.

6.3.4.1 Regenwdsser von Dachflachen
Die Dachflachen der Anlagenbauwerke werden mit extensiven Griindachern geplant.

Dadurch kénnen bis zu 90% der anfallenden Regenwasser gespeichert und durch langsame Verdunstung
direkt an die Umgebung abgegeben werden. Die verbleibenden Regenwasser und das Regenwasser bei
Starkregen werden in einen Regenwasserkanal abgeleitet und danach in flache, begriinte Mulden
ableitet, wo sie voriibergehend zwischengespeichert werden, bevor sie in den Boden versickern
(Retentions- und Sickermulden).

Nachstehend eine Auswahl von Krautern und Grasern welche auf extensiven Griinddchern gedeihen:
Dachwurz, Tripmadam, Heidenelke, Kleines Habichtskraut, Kartausernelke, Mauerpfeffer, Schillergras,
Teppichsedum, Traubensteinbrech

6.3.4.2 Regenwdsser von befestigten Flachen

Die durch den Verkehr bzw. das Abstellen von Fahrzeugen benutzten Flachen kénnen durch
straRenspezifische Inhaltsstoffe verschmutzt werden (Flichentypen F2 bis F5 nach OWAV-Regelblatt
45).

Als typische Stoffe sind Kohlenwasserstoffe (Tropfverluste), Verbrennungsriickstande, Schwermetalle
(Chrom, Nickel, Kupfer, Cadmium, etc.), der Abrieb von Reifen, Bremsbeldgen, Streusalz usw. zu nennen.
Deshalb ist fir derartige Flachen eine Reinigung der Niederschlagswésser vor einer Versickerung
notwendig. Die Niederschlagswasser von Verkehrs- und Abstellflaichen werden groRflachig Gber einen
Bodenfilter mit 30 cm Machtigkeit vorgereinigt und versickert.

Die Erstellung der diesbeziiglichen hydrogeologischen Einreichunterlagen sowie die Dimensionierung
und Bemessung der Sickeranlagen erfolgt im Zuge der Genehmigungsplanung durch einen
akkreditierten Fachmann.

6.3.4.3 Angaben Uber Niederschlagsmengen und Sickerfahigkeit des Untergrunds

Die Niederschlagswisser werden entsprechend OWAV-Regelblatt 45 und DWA-A 138 in Versitzanlagen
am Bauplatz versickert.

Die Verkehrsflichen werden den Flichentyp 3 gemaR OWAV-Regelblatt 45, Pkt. 5.5, Tabelle 2
zugeordnet.

Dok. Nr.: 181 _WSO_Gxx_CDD_255 001 _01_Wasserrechtlicher_Bericht
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Plan Nr.: WSO_UUA_CTA 255 027 _03_Wasserrecht_Lageplan

6.3.5 Relevante Anforderungen gemafl den BVT-Schlussfolgerungen

BVT 32) Die BVT zur Verhinderung der Verunreinigung von unbelastetem (Ab-)Wasser, zur Reduzierung
der Emissionen in Gewdsser und zur Erh6hung der Ressourceneffizienz besteht in der Getrennthaltung
der Abwasserstréme und ihrer getrennten Behandlung je nach ihren Eigenschaften.

Umsetzung im geplanten Projekt:

Abwasserstrome (z. B. Oberflachenabfluss, Kiihlwasser, Abwasser aus der Abgasbehandlung und der
Schlackenaufbereitung, Drainagewasser aus den Bereichen der Abfallannahme, -handhabung und -
lagerung werden getrennt und aufgrund ihrer Eigenschaften und der Kombination der erforderlichen
Behandlungstechniken separat behandelt. Nicht belastete Abwasserstréme werden von den zu
behandelnden Abwasserstrémen getrennt. Bei der Riickgewinnung von Salzsdure und/oder Gips aus
dem Abwasser des Waschers werden die Abwasser aus den verschiedenen Stufen (sauer und alkalisch)
der Nasswasche separat behandelt.

BVT 33) Die BVT zur Verringerung des Wasserverbrauchs und zur Verhinderung oder Verringerung der
Entstehung von Abwasser aus der Verbrennungsanlage besteht in der Anwendung einer oder einer
Kombination der nachstehenden Techniken. Es ist mindestens eine Technik erforderlich.

a) Abwasserfreie Abgasreinigungs-Techniken

b) Eindiisung von Abwasser aus der Abgasreinigung (Spriihtrocknung)
c) Wasserwiederverwendung/-recycling

d) Trockenentaschung/-entschlackung

Umsetzung im geplanten Projekt:

Um den Wasserverbrauch und die Entstehung von Abwasser aus der Verbrennungsanlage zu verringern,
wird eine Trockensorption (BVT 33 a) installiert, das Verwerfkondensat wird in den Rauchgaswdaschern
eingesetzt (BVT 33 b) und die Bettasche wird trocken ausgetragen (BVT 33 d)).

6.4 Riickstinde

Einen wesentlichen Anteil nimmt die bei der Verbrennung von kommunalen Klarschlammen und
anderen Brennstoffen entstehende phosphorhaltige Asche (SN 31318, Asche aus der Verbrennung von
kommunalem Klarschlamm) ein. Sie dient als Ausgangsstoff flir die Riickgewinnung von Phosphor.

Weiters fallen beim Betrieb der Anlage die Riickstande Gewebefilterasche (SN 31309) sowie Bettasche
aus der Wirbelschichtfeuerung (SN 31301) an.

In der folgenden Tabelle sind fiir den Betrieb der Anlage die Art der anfallenden Riicksténde, die pro
Jahr sowie pro Tonne verbrannter Einsatzstoffe (bezogen auf 8.000 Betriebsstunden pro Jahr) anfallende
Menge und jene Menge, die bei der Verbrennung von 1 t der Abfalle entsteht, dargestellt.

Tabelle 10: Art und Menge der beim Betrieb der optimierten Anlage zu erwartenden Phosphorasche
und Riickstdnde (Lastpunkt B_GP)

Art der anfallenden Riickstinde - Abfallcode t/a kg/t Abfall
Asche aus der Verbrennung von kommunalem

. 18.600 . 135
Klarschlamm 31318 (Phosphorhaltige Asche) @ @
Gewebefilterasche - 31309 ca. 400 ca.3-5
Gips 31315 ca. 1700 ca.1-2
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Gesamt ca. 20.700 ca. 140

Die gewonnene phosphorhaltige Asche wird zur Riickgewinnung des Phosphors einem spezialisierten
Partnerunternehmen lbergeben.

Die Entsorgung der nicht verwertbaren Riickstande erfolgt gemald den gesetzlichen Vorgaben. Nicht
gefahrliche Riickstdnde werden deponiert, gefahrliche Riickstande kénnen nach einer Verfestigung
deponiert werden.

6.5 Emissionsiiberwachung

6.5.1 Uberwachung der Prozessparameter und Uberwachung der Emissionen in die Luft gemaR BVT-
Schlussfolgerungen

Die Uberwachung der Prozessparameter fiir die Emissionen in die Luft und in das Gewasser erfolgt
gemall den Anforderungen der BVT-Schlussfolgerungen (BVT 3) und der AVV 2024. Die relevanten
Prozessparameter und deren Uberwachung sind in folgender Tabelle zusammengefasst.

Tabelle 11: Zusammenfassung der wesentlichen Prozessparameter

Prozessstrom bzw. -ort Prozessparameter Uberwachung
Abgas aus der Volumenstrom, Sauerstoffgehalt, Kontinuierliche Messun
Abfallverbrennung Temperatur, Druck und Wasserdampfgehalt &
Feuerraum Temperatur Kontinuierliche Messung
Abwasser aus der nassen -

.. Durchfluss, pH-Wert, Temperatur Kontinuierliche Messung
Abgasreinigung

Entsprechend den Anforderungen der BVT 4 werden die Emissionen in die Luft wie in der folgenden
Tabelle dargestellt, iberwacht.

Tabelle 12: Uberwachung der Emissionen in die Luft
Parameter Haufigkeit der Messung
NOx kontinuierlich
NH3 kontinuierlich
co kontinuierlich
S0O2 kontinuierlich
HCI kontinuierlich
HF Y kontinuierlich
HF einmal alle sechs Monate?
Staub kontinuierlich
Hg kontinuierlich
TOC kontinuierlich
PCDD/F quasikontinuierlich 3
Dioxinahnliche PCB quasikontinuierlich 3
As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, TI, V2 einmal alles sechs Monate
N,O einmal jahrlich
Benzo (a)pyren einmal jahrlich

1) Die kontinuierliche Messung von HF kann durch periodische Messungen mit einer
Mindestliberwachungshaufigkeit von einmal alle sechs Monate ersetzt werden, wenn die HCI-
Emissionswerte eine ausreichende Stabilitdt aufweisen.

2) Reprasentativ Gber das Jahr verteilt.
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3) Einmal im Monat fir Langzeitproben.

GemalR den Anforderungen der BVT 5 werden auch wahrend Betriebszustdnden aulRerhalb des
Normalbetriebs (OTNOC) einmal jahrlich Messung von PCDD/F-Emissionen in die Luft durchgefiihrt
(beim An- und Abfahren der Anlage).

6.5.2 Uberwachung der Prozessparameter und Uberwachung der Emissionen in die Luft gemaR der
Abfallverbrennungsverordnung 2024 (AVV 2024)

a) Kontinuierliche Messungen
In Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemaR dem AVV 2024 werden folgende Daten im Abgas
kontinuierlich gemessen:

Betriebsdaten:
— Temperatur
— Abgasvolumenstrom und Abgastemperatur
— Feuchtegehalt
— Druck
— Sauerstoff (02)

Parameter im Abgas:

— Kohlenstoffmonoxid (CO)

— gesamter fliichtiger organischer Kohlenstoff (TVOC)
— Schwefeldioxid (SO2)

— Chlorwasserstoff (HCI)

— Fluorwasserstoff (HF)®

— Stickstoffmonoxid (NO) und Stickstoffdioxid (NO2)
— staubférmige Emissionen

— Quecksilber und seine Verbindungen

— Ammoniak (NH3)

Anmerkung:

Um den organischen Kohlenstoffgehalt (TVOC) im Rauchgas messen zu messen, werden die
Kohlenwasserstoffe des Rauchgases im Analysegerdt in einer Wasserstoffflamme verbrannt. Der dazu
benétigte Wasserstoff wird im Bereich der Emissionsmessstation (Gasflasche 50 Liter) gelagert. Die
Aufstellung ist im Explosionsschutzkonzept beschrieben.

b) Diskontinuierliche Messungen
In Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemiR dem der AVV 2024 im Abgas folgende Parameter
diskontinuierlich gemessen.

— HF, sofern eine kontinuierliche Messung nicht erforderlich ist
— Schwermetalle: Cd+Tl, Summe von As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V, Sn
— Dioxine und Furane

— Dioxin-dhnliche PCB; mindestens zweimal jahrlich

> Die kontinuierliche Messung von HF kann entfallen, wenn Behandlungsstufen fur HCl angewandt werden, die
gewahrleisten, dass der Emissionsgrenzwert fur HCI nicht Gberschritten wird.
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Anmerkung:
Die Messungen werden von einer befugten Fachperson oder Fachanstalt zweimal jéhrlich durchgefiihrt.

Innerhalb der ersten zwélf Betriebsmonate erfolgt die Messungen von Schwermetallen sowie von
Dioxinen und Furanen alle drei Monate.

Weiters erfolgt eine Messung nachstehender Parameter einmal jahrlich

— Benzo(a)pyren
— Lachgas (N20)
Anmerkung:
Die Messungen werden von einer befugten Fachperson oder Fachanstalt einmal jéhrlich durchgefiihrt.

6.5.3 Messungen auRerhalb des Normalbetriebes

GemaR den Anforderungen der BVT Schlussfolgerungen (BVT 5) und der AVV 2024 werden auch
wahrend Betriebszustanden aulRerhalb des Normalbetriebs (OTNOC) einmal jahrlich Messung von
PCDD/F-Emissionen in die Luft durchgefiihrt (beim An- und Abfahren der Anlage).

6.5.4 Uberwachung der Emissionen in Gewisser

Vorhabensbedingt erfolgen keine betrieblichen Emissionen in Gewasser. Die betrieblichen Abwasser
werden in die MVA gepumpt. Die MVA Durnrohr erfillt samtliche Anforderungen gemaR den BVT-
Schlussfolgerungen und der nationalen Regelungen fiir Abwasser (AEV-Verbrennungsgas).

6.5.5 Uberwachung der Riickstdnde

Der Wirbelschichtofen wird so betrieben, dass ein moglichst vollstandiger Verbrennungsgrad erreicht
und in der Schlacke und der Asche ein Gehalt organisch gebundenem Kohlenstoff (TOC) von weniger als
3 % des Trockengewichts und ein Glihverlust von weniger als 5 % des Trockengewichts eingehalten
wird.

Uberwacht wird diese Anforderung, indem der organisch gebundene Kohlenstoff (TOC) und der
Glihverlust in den Schlacken und Aschen alle drei Monate gemessen wird.

GemalR den Anforderungen der BVT-Schlussfolgerungen sind folgende Anforderungen fiir die
Uberwachung des Gehalts an unverbrannten Stoffen in Schlacken und Rostaschen aus der
Verbrennungsanlage gestgelegt (BVT 7):

Tabelle 13: Uberwachung der Riicksténde

Parameter Haufigkeit der Messung Wert
Glihverlust ¥ einmal alle drei Monate 5 % des Trockengewichtes
TOC Y2 einmal alle drei Monate 3 % des Trockengewichtes

1) Es wird entweder der Glihverlust oder der gesamte organische Kohlenstoff iberwacht.
2) Elementarer Kohlenstoff (z. B. bestimmt nach DIN 19539) kann vom Messergebnis abgezogen werden.

GemaR den Anforderungen der AVV 2024 sind Verbrennungsanlagen in der Weise zu betreiben, dass ein
moglichst vollstandiger Verbrennungsgrad erreicht und in der Schlacke und der Asche ein Gehalt
organisch gebundenem Kohlenstoff (TOC) von weniger als 3 % des Trockengewichts und ein Glihverlust
von weniger als 5 % des Trockengewichts eingehalten wird.
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6.6 Verkehr - Betrieblicher Verkehr

Die nachfolgende Tabelle zeigt die zu manipulierenden Jahresmengen an Brennstoff, Betriebsmitteln
sowie Reststoffen und die daraus resultierende Verkehrsfrequenz nach Umsetzung der beabsichtigten
Anderung der Anlage. Wie bereits ausgefiihrt, wird simtlichen Berechnungen eine Anlagenverfiigbarkeit
von 8.000 Betriebsstunden pro Jahr zugrunde gelegt. Da die Anlieferung von Brennstoffen und
Betriebsmitteln sowie Abtransport von Riickstanden jedoch nur an Werk- bzw. Arbeitstagen erfolgen
kann, bezieht sich die folgende Tabelle auf 250 Arbeitstage pro Jahr.

Tabelle 14: Ubersicht Jahresmengen Brennstoff, Betriebsmittel, Reststoffe

Tonne /a Beladegewichte LKW /d LKW / a

Anlieferung

Klarschlamm ca. 140.000 24 t / LKW 23,3 5833
Stickstoff ca. 350 20t/ LKW 0,07 18
Kalkhydrat ca. 896 24t / LKW 0,15 37
Natronlauge (33%) ca. 360 10t/ LKW 0,15 36
Ammoniakwasser ca. 112 24t/ Tankwagen 0,02 5
A-Koks ca. 24 24 t/ LKW 0,004 1
Fallungsmittel ca. 12 10t/ LKW 0,005 1
Anlieferung gesamt 28,4 7098
Abtransport

22?;2h°rhaltige ca.18600 22 t / Containerzug 3,39 848
Gips ca. 1688 20t/ Containerzug 0,34 84
?gzszzzﬁlterasche) ca. 408 24 t / Containerzug 0,07 17
Abtransport gesamt 3,8 949

6.7 Geruch

Der angelieferte, mechanisch entwasserte Klarschlamm kann unter anderem auch durch Bildung von
Faulgasen zu Geruchsbeldstigung im Bereich der Entladung bzw. Lagerung fihren. Zur Minderung der
Geruchsbelastung ist eine Absauganlage vorgesehen. Folgende Absaugstellen sind vorgesehen:

— Klarschlamme-Entladung:
Absaugung im Bereich der Entladung der Anlieferfahrzeuge / Anliefercontainer entstehenden,
geruchsbeladener Abluft.

— Klarschlamm-Silos:
Vermeidung des Luftaustritts aus den Klarschlammsilos durch Absaugung der Luft oberhalb des
gelagerten Klarschlammes. Der Austritt von geruchsbeladenen Gasen kann durch Erwdrmung der
Klarschlamm-Lagersilos von auBen (z.B. Sonneneinstrahlung) bzw. durch Befiillvorgdnge des
Klarschlamm-Lagersilos entstehen.
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Durch die Absaugung von geruchsbelasteter Luft und Forderung in die laufende Verbrennungsanlage ist
sichergestellt, dass eine ggf. entstehende Geruchsbelastung durch Faulgas minimiert wird.

Wahrend eines Stillstandes der Klarschlammverbrennungsanlage, steht die Absaugung (Abluft als
Verbrennungsluft) nicht zur Verfligung. Geplante Revisionsstillstainde dauern ca. 20 Tage im Jahr. Zur
Vorbereitung dieser Stillstande werden die Klarschlamm-Lagersilos weitgehend entleert. Die
Klarschlamm-Lagersilos konnen bei Revisionsstillstanden liber einen Aktivkohlefilter (zur Vermeidung
von Geruchsemissionen) ins Freie entliftet werden.

6.8 Lirm / Vibrationen
6.8.1 Larm

Zum Schutz der Beschaftigten vor Gefahrdungen ihrer Gesundheit und Sicherheit durch Larm oder
Vibrationen bei der Arbeit wird ein maximaler Schalldruckpegel von 85 dB(A) nicht iberschritten.

Detaillierte Ausfihrungen werden im Fachgutachten Larmschutz ,G_Ldrm Fachbeitrag 2024 05 24“
ausgefihrt.

6.8.2 Vibrationen

Eine Auswirkung von Schwingungen bzw. Vibrationen aufgestellter Maschinen und Apparate auf die
Tragkonstruktion im Massiv- und Stahlbau entsteht bei sehr groBen Maschinen. Beispiele hierflir waren
Turbinen oder sehr groRe Ventilatoren. In solchen Fallen wird die dynamische Last als Zuschlag bei den
statischen Lasten bericksichtigt.

Die Dimensionen der Maschinen und Apparate im geplanten WSO-Projekt sind aber eher so gering, dass
etwaige Schwingungen im Normalbetrieb als ,,nicht lastrelevant” einzustufen sind.

Ausnahme:
— Der Speisewasserbehalter verursacht durch den ,Koch-Vorgang” dynamische Lasten, die bei der
Auslegung der Tragkonstruktion zu bericksichtigen sind.

— Durch die hohe Drehzahl der Zentrifugen im Bereich der Rauchgasreinigung kommt es zu
dynamischen Lasten, die bei der Auslegung der Tragkonstruktion zu beriicksichtigen sind.

Detaillierte Ausfihrungen werden im Fachgutachten Larmschutz ,,G_Larm Fachbeitrag _2024_05_24"
ausgefihrt.

Entsprechend den Anforderungen der BVT-Schlussfolgerungen wird die Anlage an einem
Industriestandort errichtet und alle Anlagen des WSO werden eingehaust (keine Freiluftanlage).

Tiren und Fenster in larmenden Bereichen werden moglichst geschlossen gehalten.

Die Anlage wird ausschlieRRlich durch erfahrenes Personal bedient. Larmemissionen wahrend der
Nachtstunden werden weitestgehend vermieden - Regelung lber Betriebsanweisung. Die
Wartungsmalnahmen sind nicht larmintensiver als der Betrieb, da die Verbrennungsanlage eingehaust
ist. Die Kompressoren, Pumpen und Ventilatoren werden, wo moglich, in gerduscharmen Varianten
geplant. Weiters sind Schalldampfer, eine Isolierung der Ausristungen, die Kapselung von besonders
lauten Gerdten und die Schallddmmung von Gebduden vorgesehen.
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7 Zusammenfassung der Angaben zum Stand der Technik der geplanten Anlage

Mit Durchfiihrungsbeschluss (EU) 2019/2010 tber Schlussfolgerungen zu den besten verfligbaren
Techniken (BVT) gemaR der Richtlinie 2010/75/EU in Bezug auf die Abfallverbrennung wurde der Stand
der Technik fur die Abfallverbrennung festgelegt.

Die geplante Anlage unterliegt dem Anwendungsbereich dieser Schlussfolgerungen. Die BVT-
Anforderungen wurden der technischen und organisatorischen Ausstattung der Anlage
gegeniibergestellt und die Ubereinstimmung umfassend gepriift.

Diese Prifung ergab, dass die geplante Anlage dem Stand der Technik entspricht.

Die technikspezifischen BVT-Anforderungen und deren Umsetzung in der geplanten Anlage werden bei
der jeweiligen Beschreibung zur Verfahrenstechnik, Energiewirtschaft und Energieeffizienz sowie zu den
Emissionen (Kapitel 4-7) dargelegt.

In den folgenden Kapiteln sind die Ergebnisse der Prifung zusammengefasst.
7.1 Umweltmanagmentsystem

BVT1 fordert zur Verbesserung der allgemeinen Umweltleistung die Einfiihrung und Anwendung eines
Umweltmanagementsystems (UMS).

Der geplante Wirbelschichtofen zur Herstellung des Ausgangsstoffes fiir die Phosphorriickgewinnung
wird in die schon seit Jahren am Standort bestehenden Managementsysteme integriert, u.a. in den
Risko- und Sicherheitsmanagementplan, in den Geruchs- und Lirmmanagementplan, sowie in den
Managementplan fiir Revisionen und Generalstillstande. So soll, wie auch bei den anderen Anlagen am
Standort Dirnrohr, die gute Umweltleistung auch weiterhin gewahrleistet bleiben.

Die Umweltauswirkungen einschlieBlich Bau, Wartung und Betrieb sowie Stilllegung des Vorhabens
werden im Rahmen des gegenstandlichen UVP-Verfahrens evaluiert und dokumentiert. Ein Programm
zur Uberwachung und Messung ist bereits implementiert (Biomonitoring mit Weidelgras, Blatt- und
Nadelanalysen, Depositionsmessung).

Entsprechend den Anforderungen der BVT 2 (in Verbindung mit BVT 20) sind entweder der elektrische
Bruttowirkungsgrad, die Bruttoenergieeffizienz oder der Kesselwirkungsgrad der Verbrennungsanlage
insgesamt oder fir alle relevanten Teile der Verbrennungsanlage zu bestimmen.

7.2 Anforderungen an die Uberwachung der Anlage

Die BVT 3-7 regeln die Uberwachung der Anlage. Festgelegt wird die Uberwachung der relevanten
Prozessparameter, der Emissionen in die Luft und in Gewdsser und des Gehalts an unverbrannten
Stoffen in den Schlacken. Auch die Anforderungen hinsichtlich der Messhaufigkeit sind festgehalten.

Samtliche Anforderungen der an die Uberwachung der Anlage werden von der geplanten Anlage erfiillt,
detaillierte Ausfiihrungen dazu sind im Kapitel 6.5 dargelegt.

7.3 Allgemeine Umwelt- und Verbrennungsleistung der Anlage

In der BVT 9 und 11 werden Techniken zur Verbesserung der allgemeinen Umweltleistung der
Verbrennungsanlage durch Abfallstrommanagement gelistet. So sollen nur jene Abfille eingesetzt
werden, die flr die Verbrennung in der Anlage geeignet sind. Dies soll durch die Vorprifung,
Charakterisierung der angelieferten Abfalle und die Implementierung eines Abfallannahmeverfahrens,
erreicht werden. Mit diesen Techniken soll sichergestellt werden, dass in Bezug auf die
Prozesssicherheit, die Arbeitssicherheit und die Umweltauswirkungen nur geeignete Abfalle verbrannt
werden.
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Fir gegenstandliche Anlage werden nur jene Abfallarten beantragt, die zur Verbrennung im
Wirbelschichtofen geeignet sind - insbesondere unter der Pramisse, dass ein Ausgangsstoff fiir die

Phosphorriickgewinnung hergestellt werden soll. Nach Inbetriebnahme wird dies durch entsprechende
Eingangskontrollen Gberwacht und die geeignete Lagerung der Klarschlamme und Abféille gewahrleistet.

Die angelieferten Abfalle werden liber das bestehende Wiegesystem der MVA Dirnrohr verwogen. Des
Weiteren werden Sichtpriifung sowie periodisch wiederkehrende Probenahmen und Analysen der
wichtigsten Eigenschaften/Stoffe durchgefihrt (z. B. Heizwert, Wasser-/Asche- und relevante
Inhaltsstoffe)

Es werden keine festen Siedlungsabfalle und sonstigen nicht gefahrlichen Abfélle, keine gefahrlichen
Abfalle und keine Klinikabfalle im Sinne der BVTs verbrannt.

BVT 10 irrelevant: Es liegt keine Schlackebehandlungsanlage vor.

Um die mit Annahme, Umschlagung und Lagerung der Abfalle verbundenen Umweltrisiken zu
minimieren, werden wie in der BVT 12 festgelegt, die betroffenen Oberflachen versiegelt und mit einem
ausreichenden Entwdasserungssystem eine ausreichende Abfalllagerkapazitat geschaffen. Die gelagerte
Abfallmenge wird, bezogen auf die maximal zuldssige Lagerkapazitat, regelmalig Gberwacht.

BVT 13 irrelevant, es werden keine Klinikabfalle eingesetzt.

Auch die in BVT 14, 15 und 16 angefiihrten Anforderungen hinsichtlich der Umweltleistung der Anlage
werden in der geplanten Anlage eingehalten. Durch das Mischen und VergleichmaRigen der Abfélle mit
einem dem Stand der Technik entsprechenden Steuerungssystem, einer den Abfallarten optimal
angepassten Auslegung des Verbrennungsprozesses kombiniert mit der entsprechenden
Feuerungsleistungsregelung, entspricht die geplante Anlage hinsichtlich ihrer Umweltleistung dem
Stand der Technik. Sowohl die Lieferkette als auch die Anlagentechnik sind auf einen kontinuierlichen
Betrieb ausgelegt, womit ein An- und Abfahren der Anlage auf ein Minimum reduziert wird.
Detailliertere Beschreibungen sind in den Kapiteln Klarschlamm- und Abfallannahme und
Zwischenlagerung (Kapitel 4) ausgefihrt.

Entsprechend der BVT 17 wird die installierte Abgasreinigungs- und Abwasserbehandlungsanlage auf
Basis der maximalen Durchflussmenge und Schadstoffkonzentrationen ausreichend dimensioniert und
gewartet, um sicherzustellen, dass die Emissionen in die Luft und in das Gewdsser weitestgehend
minimiert werden. Detailliertere Beschreibungen sind in den Kapiteln Abgasreinigung 4.10 und
Emissionen 6 ausgefihrt.

BVT 18: Um das Auftreten von Betriebszustdanden auRerhalb des Normalbetriebs (OTNOC) und die damit
verbundenen Emissionen zu vermeiden, wird fir die geplante Anlage gemals der BVT 18 ein OTNOC-
Managementplan erarbeitet und implementiert und in weiterer Folge in dem
Umweltmanagementsystem integriert. Wie auch unter dem Punkt zu BVT 1 beschrieben, wird das
Umweltmanagementsystem der bestehenden Anlagen am Standort erweitert und die geplante Anlage
aufgenommen.

7.4 Energieeffizienz der Anlage

Wie in BVT 19 gefordert, wird zur Steigerung der Energieeffizienz der Verbrennungsanlage ein
Abhitzekessel errichtet.

Nach den Anforderungen der BVT 20 wird eine hohe Energieeffizienz der Verbrennungsanlage durch die
Anwendung entsprechender, nachstehend gelisteter Techniken sichergestellt. Bei dem geplanten
Wirbelschichtofen wird eine sehr hohe Energieeffizienz durch die Installation folgender Techniken
erreicht:

a  Der mechanisch entwasserte Klarschlamm wird in zwei (redundanten) Trocknern getrocknet.
Darliber hinaus wird ein Teil des Klarschlamms bereits in vollgetrockneter Form angeliefert.
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b Zur Reduzierung des Abgasstroms — ein kleinerer Abgasstrom reduziert den Energiebedarf der
Anlage — wird eine Abgasrtckfihrung installiert.

¢ Durch die Verwendung eines geddmmten, integrierten Feuerungskessel werden Warmeverluste
weitgehend vermindert.

d  Um die Warmelibertragung im Kessel zu verbessern, werden die Abgasgeschwindigkeit und -
verteilung, der Wasser-Dampfkreislauf sowie die Konvektionsbiindel optimiert geplant. Auch ein
Onlinereinigungssystem (RulRblaser) ist vorgesehen.

e Eswerden spezielle korrosionsbestdndige Warmetauscher verwendet, um zusatzliche Energie aus
dem Abgas zurilickzugewinnen

f  Je hoher die Dampfzustdande (Temperatur und Druck), desto héher ist der Wirkungsgrad der
Stromumwandlung des Wasser-Dampf-Kreislaufes. Arbeiten bei hohen Dampfzustanden (z. B. tber
45 bar, 400 °C) erfordert die Verwendung von speziellen Stahllegierungen oder feuerfesten Hiillen
zum Schutz der Kesselteile (cladding), die den héchsten Temperaturen ausgesetzt sind. Die
geplante Anlage entspricht diesen Anforderungen und weist Dampfparameter von 50 bar/390°C.
Die Kesselplanung wird von einer akkreditierten Stelle Gberpriift. Aufgrund der hohen
Schwefelkonzentration (SO2) und der geringen Konzentration von halogenierten Inhaltsstoffen (vor
allem HCI) ist kein Schutz des Dampferzeugers (Feuerraum und Kessel) erforderlich. Jedoch werden
die Warmetauscher der Rauchgasreinigung speziell geschiitzt, da der Sduretaupunkt des Schwefels
teilweise unterschritten wird (z.B.: Gas/Gas-Warmetauscher aus PTFE bzw. PTFE-Verkleidung).

g Derin der geplanten Anlage erzeugte Dampf wird optimal genutzt - im Normalbetrieb werden
Mitteldruckdampf in den Energieknoten Dirnrohr eingespeist und Strom, Prozessdampf oder
Fernwarme entsprechend den Erfordernissen am Standort erzeugt.

Die BVT-assoziierte Energieeffizienz fur die Verbrennung von Klarschlamm liegt gemaR BVT 20 bei einem
Wert von 60 — 70 %, wobei der Kesselwirkungsgrad stark vom Wassergehalt des eingesetzten
Klarschlamms abhangig ist.

Die geplante Anlage erreicht Effizienzwerte zwischen 70 und 80 %. Ein Abnahmeversuch entsprechend
EN 12952-15 wird nach der Inbetriebnahme der Anlage durchgefihrt.

Detaillierte Ausfihrungen sind vor allem in den Kapiteln 4.4 Trocknung bis inklusive 4.8 Wasser-Dampf-
Kreislauf und Kapitel 5 Energiewirtschaft / Energieeffizienz zu finden.

7.5 Emissionen in die Luft

Die Anforderungen der BVT 21 bis 31 legen den aktuellen Stand der Technik Vermeidung oder
Reduzierung diffuser und gefasster Emissionen aus der Verbrennungsanlage, einschlieBlich der
Geruchsemissionen fest.

Sowohl die zur Vermeidung und Reduzierung der Emissionen geeignete technische Ausstattung der
Anlage bei gleichzeitiger Begrenzung des Verbrauchs von Reaktionsmitteln als auch die BVT-assoziierte
Emissionswerte werden fiir Staub-, Metall, HCI, HF und SO,, NOyx, N,O, CO und NHs, organischer
Verbindungen (TOC, PCDD/F und PCB) und Quecksilber festgelegt.

Zur Vermeidung von diffusen Emissionen und Geruchsemissionen erfolgt die Lagerung des Klarschlamms
in geschlossenen Lagersilos. Die Abluft der Silos wird als Verbrennungsluft genutzt. Samtliche
Fordereinrichtungen sind geschlossen ausgefiihrt.

Fir geplante Stillstande wird die Anlieferung gestoppt, im Bedarfsfall steht ein Aktivkohlefilter zur
Verfligung. Sdmtliche staubfiihrende Fordereinrichtungen sind geschlossen ausgefiihrt. Vor einem
geplanten Stillstand werden die Transporteinrichtungen leer gefahren.

Die Wirbelschichtanlage wird dem neuesten Stand der Techniken entsprechend ausgestattet und
erreicht samtliche der in den BVT-Schlussfolgerungen festgelegten Umweltstandards. Detaillierte
Ausfiihrungen dazu wurden bereits im Kapitel 6 beschrieben.
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7.6 Emissionen in Gewasser

In den BVT 32 bis 34 werden die Anforderungen zum Schutz der Gewadsser und zur Verringerung des
Wasserverbrauchs beschrieben. Einerseits werden die dem neuesten Stand der Technik entsprechende
Verfahren, die zur Reduzierung von Emissionen in Gewdsser und der Abwassermenge geeignet sind,
dargelegt, andererseits die assoziierten Emissionswerte festgelegt.

Auch die Anforderungen hinsichtlich Getrennthaltung der Abwasserstrome sowie eine Behandlung
entsprechend ihren Eigenschaften sind in BVT 32 bis 34 gelistet.

Detailliertere Ausfiihrungen sind in Kapitel 6.2 Emissionen in die Hydrosphdre beschrieben.
7.7 Steigerung der Ressourceneffizienz

Entsprechend BVT 35 wird durch die getrennte Beférderung und Behandlung von Aschen aus der
Verbrennung von den Riickstanden aus der Abgasreinigung die Ressourceneffizienz der
Verbrennungsanlage gesteigert.

Ergdanzend zu den Ublichen Ascheaustragsanlagen einer Verbrennungsanlage verfiigt die geplante
Anlage auch Uber einen zusétzlichen Vorabscheider zur Gewinnung von phosphorhaltiger Asche, die zur
Phosphorriickgewinnung verwendet werden kann. Die anderen Reststoffe werden separat erfasst.

7.8 Larmemissionen

Geeignete Techniken, die Lairmemissionen vermeiden bzw. verringern werden in BVT 37 festgelegt.

Fir die Errichtung der geplanten Anlage wurde der Industriestandort am Kraftwerksareal des
Kohlekraftwerkes in Dirnrohr gewahlt. Es ist eine entsprechende Ausriistung der Gebaude vorgesehen -
samtliche Anlagen werden eingehaust ausgefiihrt. Kompressoren, Pumpen und Ventilatoren werden,
wo moglich, in gerduscharmen Varianten geplant.

Detailliertere Ausfiihrungen sind in Kapitel 6.8 Larm beschrieben.

8 Zusammenfassung der wesentlichen Daten des Wirbelschichtofen Diirnrohr (WSO)

In nachstehender Tabelle ist eine tabellarische Zusammenfassung des geplanten Projektes
Wirbelschichtofen Diirnrohr (WSO) - Thermische Verwertung von Klarschlammen — Schaffung der
Moglichkeit zur Phosphorriickgewinnung) dargestellt.
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EVN

Tabelle 15: Zusammenfassung der wesentlichen Daten des Wirbeslschichofen Diirnrohr (WSO)
Monoklédrschlammverbrennung zur Herstellung von Ausgangsstoffen zur Phosphorriickgewinnung

Anlagenbereich

Kurzbeschreibung

Brennstoffwarmeleistung 10,7 MW
gilt fir Lastpunkt B_GP
(100%)
Art der Anlage IPPC
Durchsatz von Abfillen von 17,5 t/h
Jahresmenge 140.000 t/a
ca. 390 t/d
bei einem unteren Heizwert von 3,5 MJ/kg
Abfallarten Klarschlamme und andere Abfallarten gemaR AVV 2024 und OWAV-Expertenpapiers ,Verwendung von kommunalem
Abwasser und Klarschlamm zur Herstellung von Rohstoffen fir EU-Diingeprodukte”
Verkehrsaufkommen Die An- bzw. Ablieferung von Brennstoffen und Riickstanden erfolgt nur an Werk- bzw. Arbeitstagen (250 Arbeitstage pro
Jahr). Die Brennstoffanlieferung erfolgt durch ca. 24 LKW/d. Unter Berlcksichtigung der Betriebsmittelanlieferung und der
Reststoffablieferung ergeben sich insgesamt ca.
33 LKW/d bzw. 8250 LKW/a.
Gebiude bzw. — Kldarschlamm- und Abfallannahme und Zwischenlagerung
Funktionsbereiche - Trocknung und -forderung
- Wirbelschichtofen mit Abhitzekessel
- Ascheabscheidung
- Abgasreinigungsanlage
— Nebenanlagen zur Versorgung mit Betriebsmitteln / Entsorgung von Riickstdnden
Anlieferung Trennung der Anlieferbereiche flir mechanisch entwasserten Klarschlamme und sonstige Abfélle sowie fiir Trockenschlamm
und sonstige Abfélle (jeweils in eigenen Silos)
Brennstoffforderung Die Brennstoffforderung fiir mechanisch entwasserten Klarschlamme und sonstige Abfalle erfolgt durch Dickstoffpumpen
zum Trockner und anschlieBend zum Wirbelschichtofen. Getrocknete Abfalle werden mittels pneumatischer
Forderaggregate eingedist.
Feuerung Wirbelschichtofen (stationar)
Betriebsbedingungen Mindestens zwei Sekunden Verweilzeit der Rauchgase bei 850°C, automatischer Beschickungsstopp bei Unterschreiten der
gemaR AVV § 7 800 °C bzw. bei Uberschreitungen eines kontinuierlich zu messenden Emissionsgrenzwerts oder wegen Stérungen bei der
Abgasbehandlungsanlage.
Warmenutzung Dampferzeugung in einem Abhitzekessel; Einbindung in das bestehende Dampfnetz des Kraftwerkes
Abgasreinigung Nasse RRA HCI- und SO2-Wdscher
Reaktor Zweite SO2-Abscheidestufe

Gewebefilter

Gewebefilter wir installiert
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Anlagenbereich

Kurzbeschreibung

Entstickung

Zur Entstickung wird eine wassrige Ammoniaklosung (< 25 %) verdampft und in den Rauchgasstrom vor SCR (Katalysator)
eingeddist.

Emissions-
grenzwerte

Parameter HMW T™MW
Staub 10 mg/m? 5 mg/m3
TOC 10 mg/m? 10 mg/m?
HCI 10 mg/m? 6 mg/m3
HF 0,7 mg/m? 0,5 mg/m3
NOx 100 mg/m? 70 mg/m3
S02 50 mg/m?3 30 mg/m?
CO 100 mg/m? 50 mg/m3
Hg 0,05 mg/m3 0,02 mg/m?3
NH3 5 mg/m? 5 mg/m?
Parameter MWO0,5-8h

Cd+Tl 0,02 mg/m3
Sb+As+Pb+Cr+ 0,3 mg/m?
Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn

PCDD/F + PCB 0,08 ngTE/m3

Werte bezogen auf 11 % Sauerstoffgehalt bei Normbedingungen (0 °C und 1.013 mbar)

Abgasvolumen
-strom

abhangig vom Lastfall,
jedoch maximal 37.644 Nm3/h (trocken) bei 11% Bezugssauerstoffgehalt (Lastpunkt G_max), wurde als Grundlage fir die
Ausbreitungsrechnung (worst case) verwendet.

Uberwachung der
Emissionsgrenzwerte

Betriebsgroflen:

Temperatur im Brennraum, Abgasvolumenstrom, Abgastemperatur, Feuchtegehalt, Druck, Sauerstoffgehalt
Kontinuierliche Emissionsmessungen:

CO, Corg, SO2, HCI, NOx und Staub, NHs, Hg

Diskontinuierlich Emissionsmessungen:

Summe [Cd, Tl, Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V, Sn],

PCDD/F+PCB, Benzo(a)pyren, Lachgas

Kamin

Innendurchmesser 1,2 m
Kaminhohe 80 m

Betriebliche Abwésser

Die betrieblichen Abwasser werden in der der benachbarten MVA Dirnrohr behandelt.
Die Abwadsser aus der Anlagenreinigung werden im Gebaudesumpf gesammelt und bei Bedarf iber den Nassschlammweg
im WSO entsorgt
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Anlagenbereich

Kurzbeschreibung

EVN

Sonstige Abwadsser

Héausliche Abwasser werden lber die 6ffentliche Kanalisation der Marktgemeinde Zwentendorf entsorgt.
Niederschlagswasser:
— Dachflachen:
Die Dachflachen werden mit extensiven Griindachern geplant.
Speicherung von etwa 90 %, bei Starkregen erfolgt Ableitung in Retentions- und Sickermulden.

- Verkehrs- und Abstellflaichen (befestigt):
Vorreinigung tGber einen Bodenfilter, dann Versickerung.

Rickstande
zu 31309 (g) Gewebefilterasche bzw. 31309 88
entsorgender | Flugaschen und -stdube aus Abfallverbrennungsanlagen
Rickstand ca. 400 t/a
Verwertbarer | 31315 Gips
Rickstand Ca. 1.700 t/a
fur die P-Rick- | 31318 (Asche aus der Verbrennung kommunaler Klarschlamme)
gewinnung Schlacken und Aschen aus Abfallverbrennungsanlagen

ca. 18.600 t/a
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= Wirbelschichtofen — Dilirnrohr (WSO) E VN

Kondensat
von Energieknoten —__ =

. — Prozessdampi
Kondensat- 3 e — 25 vom Energieknoten
vorwarmung | - = —— —
Energleknotan 3 =

Entwissertor
Klarschlamm rischdampt
2um Eneraleknoten

Zur MVA Dirnrohy Phosphor

@ Annahme, Lagerung @ Kondensatbehalter @ Niederdruck-Dampfschiene @ Gesamtluft-Vorwarmer @ 2x Zentrifuge (Gips) Katalytische Rauchgas-
iechanisch entwassert ini eNO:
mechanisch en er (@ sridonkondesstor (@) Wirbclchichtofen @) Abhitzedampficszel (9 50, Wascher = :ngung(D x)
2. Rauchgaszug ), saugzug
@ sito1und2 Brudentank () Dampftrommel @ sekundiriufeNorwsrmer @) Batiebsmital Kalkhndrats @) Kamin
A:Kol
Speisewasserbehalter ilos -
@ P 2 @ Speisewasserpumpen @ Silos - PHosphorasche, Kesselasche @ Wasserbehalter @ Trockensorption Emissior ung
(3) Trockenschlammsito (@) Sandsilo Mitteidruckdampf-Reduzierstation (@) Gowebefiter Phosphorasche) @) Reststoftsilo
@ Brodenkondesatort (@) Gasbrenner WiedwdoxhitmgsReduiectatione () Gas/Gas Warmetauscher (4) Gewebefitter (Reststoffe)
Klarschlammtreckner Gesamtluftgeblase Abhitzedampfkessel - 1. Rauchgaszug 3
@ r #30 Track: @ (Verbrennungsluft aus @ HelWischer @ Wi
() Tranngafad Treckner ANLETETRaIIE Und Sil65)

Abbildung 8: 3 D Verfahrensfliefsbild des geplanten Wirbelschichtofens Diirnrohr
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